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रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशननगं टेक्नीशशयन 

 

"रेफ्रिजरेशि एंड एयर कंडीशनिगं तकिीशशयि" टे्रड की दो साल की अिधि के दौराि एक 
उम्मीदिार को िौकरी की भूशमकाओं से संबंधित प्रोफेशनल स्स्कल, प्रोफेशनल नॉलेज और 
रोजगार कौशल पर प्रशशक्षक्षत फ्रकया जाता है। इसके अलािा एक उम्मीदिार को आत्मविश्िास 
बढािे के शलए पररयोजिा काया, पाठ्येतर गनतविधियों और िौकरी पर प्रशशक्षण करिे का काम 
सौंपा जाता है। प्रो. के तहत व्यापक घटक। पेशेिर कौशल विषय निम्िािुसार हैं: - 

पहला वर्ष: प्रशशक्ष ुको व्यक्क्तगत सुरक्षा और मशीिरी सुरक्षा, प्रशीति कायाशाला में उपकरणों, 
उपकरणों और उपकरणों के संचालि के बारे में पता चलता है। प्रशशक्षु मरम्मत प्रशीति और 
िातािुकूलि उपकरणों से संबंधित फ्रिटटगं और शीट िातु काया करि े में सक्षम है। प्रशशक्ष ु
विद्युत क्षेत्र में काम करिे में सक्षम है, िारा, िोल्टेज, प्रनतरोि को मापिे में सक्षम है और 
स्टार और डेल्टा किेक्शि को जोड़िे में सक्षम है। प्रशशक्ष ुरेफ्रिजरेटर में विद्युत दोषों की जांच 
और सुिार करिे में सक्षम है। िह रेफ्रिजरेटर में इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि करिे और दोषों 
को सुिारि ेमें सक्षम होगा। प्रशशक्ष ुप्रशीति प्रणाशलयों में ब्रेक् ंग के शलए गैस िेक्ल्डगं मशीिों को 
संचाशलत करिे में सक्षम है। प्रशशक्ष ु रेफ्रिजरेटर (डायरेक्ट कूल), िॉस्ट िी रेफ्रिजरेटर और 
इन्िटार प्रौद्योधगकी रेफ्रिजरेटर में मरम्मत, रखरखाि, स्थापिा, सविाशसगं, समस्या नििारण, दोष 
का पता लगािे, ररसाि परीक्षण और गैस चाक्जिंग, निदाि और उपचारात्मक उपायों में सक्षम 
होगा। 

प्रशशक्ष ुविशभन्ि कंप्रेसर, डडसमेंटशलगं और असेंबशलगं कंप्रेसर की पहचाि करिे में सक्षम 
होगा। प्रशशक्ष ुडीओएल, स्टार डेल्टा स्टाटार और बदलते डीओआर के माध्यम स ेमोटर शुरू करि े
में सक्षम होगा। प्रशशक्षु कंडेिसर की सविाशसगं करिे में सक्षम होिा चाटहए। प्रशशक्ष ु रेफ्रिजरेंट 
नियंत्रण और सविास इिैपोरेटर को ठीक करिे में सक्षम होगा। प्रशशक्ष ु प्रणाशलयों में प्रयुक्त 
रेफ्रिजरेंट की ररकिरी और ररचाजा, गैस शसलेंडरों के हस्तांतरण और हैंडशलगं में सक्षम होगा। 
प्रशशक्ष ुओजोि अिुकूल रेफ्रिजरेंट के साथ सीएिसी/एचएिसी मशीि को रेट्रोफ्रिट करिे में सक्षम 
होगा। प्रशशक्ष ुथमाल इन्सुलेशि को ठीक करिे में सक्षम होगा। प्रशशक्षु विडंो एसी स्थावपत करिे, 
विद्युत, इलेक्ट्रॉनिक घटकों, दोष निदाि और विडंो एसी में उपचारात्मक उपायों का परीक्षण 
करिे में सक्षम होगा। प्रशशक्ष ु क्स्ललट एसी (दीिार पर लगा), क्स्ललट एसी (िशा, छत/कैसेट 

1. कोसस इंफमेशन 
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माउंटेड क्स्ललट एसी), क्स्ललट एसी (डक्टेड), मल्टी-क्स्ललट एसी और इन्िटार क्स्ललट एसी में गैस 
चाक्जिंग करिे में सक्षम होगा। प्रशशक्ष ु कार एयर कंडीशिर में स्थापिा, सविाशसगं, समस्या 
नििारण, दोष का पता लगािे, लीक परीक्षण और गैस चाक्जिंग करिे में सक्षम होगा। 

दसूिा वर्ष: प्रशशक्ष ु विशभन्ि िाणणक्ययक कंप्रेसर और उसके विखंडि, संयोजि, दोष खोजिे और 
सुिार के बारे में सीखता है। िे जल-शीतशलत सघंनित्रों, िाष्पीकरण संघनित्र और शीतलि टािर 
में डीस्केशलगं करिे में सक्षम होंगे, विस्तार िाल्िों का चयि और उिकी स्थापिा, एयर कूल्ड 
इिैपोरेटर और ब्लोअर की सविाशसगं। प्रशशक्ष ुिाटर कूलर और िाटर डडस्पेंसर, विक्जबल कूलर, 
बोतल कूलर, डीप िीजर/डडस्लले कैबबिेट, आइस क्यूब मशीि और सॉफ्टी मशीि में इंस्टाल, 
सविास, मेंटेिेंस, ट्रबल शूटटगं, िॉल्ट िाइंडडगं और रेक्क्टफ्रिकेशि, लीक टेक्स्टंग, इिैक्यूएशि और 
गैस चाक्जिंग, इलेक्क्ट्रकल सफ्रका ट ररपेयररगं में सक्षम होगा। ि ेआइस कैं डी ललांट, आइस ललांट, 
िॉक इि कूलर और कोल्ड स्टोरेज में सविास, संचालि, विद्युत नियंत्रण का परीक्षण, ररसाि का 
परीक्षण, निकासी और गैस चाक्जिंग, आिधिक रखरखाि करिे में सक्षम होंगे। 

प्रशशक्ष ु एचिीएसी (साइक्रोमेट्री, ब्लोअर और पंखे, क्स्थर और िेग दबाि माप का 
अध्ययि) के बारे में सीखता है। प्रशशक्ष ु िशलका डडजाइनिगं, िशलका निमााण, िशलकाओं में 
इन्सुलेटटगं करिे में सक्षम होगा। प्रशशक्ष ुएयर फ्रिल्टर को साि और ठीक करिे में सक्षम होगा। 
प्रशशक्ष ु विशभन्ि घटकों, ररसाि परीक्षण, निकासी, गैस चाक्जिंग, कमीशनिगं और एयर- और 
िाटर-कूल्ड कंडेंसर, क्स्ललट पैकेज के साथ पैकेज एसी की समस्या नििारण करिे में सक्षम 
होगा। प्रशशक्ष ु विद्युत पररपथ, परीक्षण घटकों, गैस चाक्जिंग, सविाशसगं एएचय ू क्जसमें िायर 
डमै्पसा, िायु प्रिाह की जााँच, डमै्पर, तापमाि और दबाि, संचालि, डी-स्केशलगं कंडेिसर और 
कें द्रीय एसी संयंत्र (प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष) के कूशलगं टॉिर को टे्रस करि ेमें सक्षम होगा। प्रशशक्ष ु
िीआरएि/िीआरिी प्रणाली की पहचाि करिे, िीआरएि/िीआरिी प्रणाली की जांच और सेिा, 
मास्टर यूनिट और आईडीयू को जोड़िे, ओडीयू के स्थाि की पहचाि करिे, पाइवपगं के आकार 
और बबछािे के काम की पहचाि करिे, नियंत्रण प्रणाली की जांच करिे और तु्रटट कोड की 
पहचाि करिे में सक्षम होगा। प्रशशक्ष ुमोबाइल ए.सी. (बस, टे्रि) की सविाशसगं और रखरखाि 
करिे में सक्षम होगा। 
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प्रशशक्ष ुप्रत्येक िषा के अतं में पररयोजिा काया और औद्योधगक यात्रा/सयंंत्र प्रशशक्षण से 
भी गुजरता है जो उन्हें अधिक व्यािहाररक अिुभि देता है और आत्मविश्िास का स्तर बिािे में 
मदद करता है। 
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2.1 सामान्य 

कौशल विकास और उद्यमशीलता मंत्रालय के तहत प्रशशक्षण महानिदेशालय (डीजीटी) 
अथाव्यिस्था/श्रम बाजार के विशभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकता को पूरा करिे के शलए विशभन्ि प्रकार 
के व्यािसानयक प्रशशक्षण पाठ्यक्रम प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रशशक्षण कायाक्रम प्रशशक्षण 
महानिदेशालय (डीजीटी) के तत्िाििाि में टदए जाते हैं। शशल्पकार प्रशशक्षण योजिा (सीटीएस) 
और शशक्षुता प्रशशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रशशक्षण को मजबूत करिे के शलए डीजीटी 
की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 

सीटीएस के तहत ‘रेफ्रिजरेशन एंड एयर कंडीशननगं तकनीसशयन’ टे्रड आईटीआई के 
िेटिका  के माध्यम से देश भर में टदए जािे िाले सबस ेलोकवप्रय पाठ्यक्रमों में से एक है। यह 
कोसा एक साल की अिधि का है। इसमें मुख्य रूप से डोमेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शाशमल हैं। 
डोमेि क्षेत्र (टे्रड शसद्िांत और व्यािहाररक) में प्रो. व्यािसानयक कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता 
है, जबफ्रक मुख्य क्षेत्र (रोजगार योग्यता कौशल) अपेक्षक्षत मुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल 
प्रदाि करता है। प्रशशक्षण कायाक्रम उत्तीणा करिे के बाद, प्रशशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय टे्रड 
प्रमाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि फ्रकया जाता है जो विश्ि स्तर पर मान्यता प्रालत है। 

उम्मीदवािों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किने की आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 
• तकिीकी मापदंडों/दस्तािे ों को पढें और उिकी व्याख्या करें, काया प्रफ्रक्रयाओं की योजिा 
बिाएं और व्यिक्स्थत करें, आिश्यक सामग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

• सुरक्षा नियमों, दघुाटिा नििारण नियमों और पयाािरण संरक्षण शतों पर उधचत विचार 
करते हुए काया करें। 

• काया और संशोिि और रखरखाि काया करते समय प्रो. एक्स्सओिल ज्ञाि और रोजगार क्षमता 
कौशल लागू करें। 

• काया करिे के शलए डॉ. अिाइंग के अिुसार घटकों की जााँच करें, घटकों में तु्रटटयों की पहचाि करें 
और उन्हें ठीक करें। 

• फ्रकए गए काया से संबंधित तकिीकी पैरामीटर का दस्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगनत पथ 

2. टे्रननगं शसस्टम 
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• तकिीशशयि के रूप में उद्योग में शाशमल हो सकते हैं और आगे सीनियर तकिीशशयि, 
पयािेक्षक के रूप में प्रगनत कर सकते हैं और प्रबिंक के स्तर तक पहंुच सकते हैं। 

• संबंधित क्षेत्र में उद्यमी बि सकते हैं। 
• विशभन्ि प्रकार के उद्योगों में राष्ट्रीय शशक्षुता प्रमाणपत्र (एिएसी) के शलए शशक्षुता 
कायाक्रम में शाशमल हो सकते हैं। 

• आईटीआई में प्रशशक्षक बििे के शलए टे्रड में क्राफ््स इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीम 
(सीआईटीएस) में शाशमल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत लागू उन्ित डडललोमा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रमों में शाशमल हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना 
िीचे दी गई ताशलका दो िषों की अिधि के दौराि विशभन्ि पाठ्यक्रम तत्िों में प्रशशक्षण 

घंटों के वितरण को दशााती है: 

क्र. स.ं कोसस एशलमेंट 
नोशनल टे्रननगं आवसस 

प्रथम वर्स द्पवतीय वर्स 
1 प्रोफेशनल क्स्कल (टे्रड प्रैक्क्टकल) 840 840 

2 प्रोफेशनल िॉलेज (टे्रड शसद्िांत) 240 300 

3 रोजगार क्षमता कौशल 120 60 

कुल 1200 1200 

ऑि द जॉब टे्रनिगं (ओजेटी)/ समूह पररयोजिा * 150 150 

िैकक्ल्पक पाठ्यक्रम** 240 240 

कुल योग 1590 1590 

 

* प्रशशक्ष ुको पास के उद्योग में 150 घंटे का अनििाया ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) से गुजरिा 
होगा या जहा ंभी उद्योग उपलब्ि िहीं है तो हर साल टे्रड प्रशशक्षक की देखरेख में समूह 
पररयोजिा करिी होगी। 
एक या दो साल के टे्रड के प्रशशक्षु भी आईटीआई प्रमाणि के साथ एिआईओएस से 10th/12th 
क्लास सटटाफ्रिकेट प्रालत करिे के शलए प्रत्येक िषा में 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रम का 
विकल्प चुि सकते हैं, या अनतररक्त कौशल/ज्ञाि के शलए अल्पकाशलक पाठ्यक्रम। 
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2.4 आकलन एवं प्रमाणीकिण 

प्रशशक्षणाथी की अिधि के दौराि रचिात्मक मूल्यांकि के माध्यम से और समय-समय पर 
डीजीटी द्िारा अधिसूधचत प्रशशक्षण कायाक्रम के अंत में उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के 
शलए परीक्षण फ्रकया जाएगा। 

a) प्रशिक्षण की अवधध के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणामों के विरुद्ि 
सूचीबद्ध मूल्यांकन मानदंडों के शलए परीक्षण करके िॉमेटटि मूल्यांकि पद्िनत द्िारा फ्रकया 
जाएगा। प्रशशक्षण संस्थाि को मूल्यांकि टदशानिदेश में टदए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत 
प्रशशक्ष ुपोटािोशलयो बिाए रखिा होगा। आतंररक मूल्यांकि के अंक www.cstaricalcutta.gov.in 
या www.bharatskills.gov.in पर टदए गए िॉमेटटि मूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे 

b) अंनतम मूल्यांकि सकंशलत मूल्यांकि के रूप में होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के शलए अणखल 
भारतीय व्यापार परीक्षण डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत फ्रकया जाएगा। पैटिा 
और माफ्रकिं ग संरचिा को समय-समय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत फ्रकया जा िहा है। अंनतम 
मूल्यांकन के शलए प्रश्न पत्र तैयाि किने के शलए सीखने का परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड 
आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के दौिान पिीक्षक व्यावहारिक पिीक्षा के शलए अंक देिे स ेपहले 
मूल्यांकि टदशानिदेश में विस्ततृ व्यक्क्तगत प्रशशक्ष ुके प्रो. इल की भी जांच करेगा। 
 

2.4.1 ननयमन पास किें 
समग्र पररणाम नििााररत करिे के प्रयोजिों के शलए, छह महीिे और एक िषा की अिधि 

के पाठ्यक्रमों के शलए 100% िेटेज और दो साल के पाठ्यक्रमों के शलए प्रत्येक परीक्षा के शलए 
50% िेटेज लाग ू फ्रकया जाता है। व्यािसानयक और रचिात्मक मूल्यांकि के शलए न्यूितम 
उत्तीणा प्रनतशत 60% और अन्य सभी विषयों के शलए 33% है। 

 

2.4.2 आकलन ददिाननदेि 

 यह सुनिक्श्चत करिे के शलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए फ्रक मूल्यांकि में कोई 
कृबत्रम बािा ि हो। मूल्यांकि करते समय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि में रखा 
जािा चाटहए। टीम िका , स्कै्रप/अपशशष्ट को रोकिे/कम करिे और प्रफ्रक्रया के अिुसार 
स्कै्रप/अपशशष्ट के निपटाि, व्यिहाररक दृक्ष्टकोण, पयाािरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रशशक्षण 
में नियशमतता के शलए मूल्यांकि करते समय उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए। व्यािसानयक 
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सुरक्षा, स्िास््य और पयाािरण (ओएसएचई) के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के दृक्ष्टकोण 
को योग्यता का आकलि करते समय ध्याि में रखा जािा चाटहए। 
मूल्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा, क्जसमें निम्िशलणखत में स ेकुछ शाशमल होंगे: 

• प्रयोगशालाओं/कायाशाला में फ्रकया गया काया 
• ररकॉडा बुक/दैनिक डायरी 
• मूल्यांकि की उत्तर पुक्स्तका 
• वििे-िोस 

• प्रगनत चाटा 
• उपक्स्थनत और समय की पाबंदी 
• कायाभार 
• पररयोजिा काया 
• कंलयूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• प्रैक्क्टकल परीक्षा 

आंतररक (रचिात्मक) आकलि के साक्ष्य और अशभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के शलए आगामी परीक्षा तक संरक्षक्षत फ्रकया जािा है। रचिात्मक 
मूल्यांकि के शलए निम्िशलणखत अंकि पैटिा अपिाया जािा है: 

मूल्यांकन के 
दौिान आवंदटत 

अंक 

प्रदिषन स्ति साक्ष्य 

60% से 75% के 
बीच अंक 

इस ग्रेड में प्रदशाि के शलए, सुरक्षा 
प्रफ्रक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 
सम्माि टदखाते हुए, सामनयक 
मागादशाि के साथ उम्मीदिार िे ऐसा 
काम फ्रकया है जो शशल्प कौशल के 
स्िीकाया मािक की प्राक्लत को दशााता 
है। 
 

● हाथ के औजारों, मशीि औजारों और 
कायाशाला उपकरणों के उपयोग में अच्छे 
कौशल का प्रदशाि 

● 60-70% सटीकता प्रालत की गई जबफ्रक 
घटक/काया द्िारा मांग की गई विशभन्ि 
काया का संचालि फ्रकया गया। 

● समापि में कािी अच्छी स्तर की 
सिाई और निरंतरता 

● पररयोजिा/काया को पूरा करिे में कभी-
कभी सहायता। 
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75% से 90% से 
ऊपर के अंक 

इस ग्रेड के शलए, उम्मीदिार िे, थोड़ े
मागादशाि के साथ और सुरक्षा 
प्रफ्रक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 
सम्माि टदखाते हुए, ऐसा काम फ्रकया 
है जो शशल्प कौशल के उधचत मािक 
की प्राक्लत को दशााता है। 
 

● हस्त उपकरण, मशीि उपकरण और 
कायाशाला उपकरण के उपयोग में अच्छे 
कौशल स्तर 

● 70-80% सटीकता प्रालत की गई जबफ्रक 
घटक/काया द्िारा मांग की गई विशभन्ि 
काया का संचालि फ्रकया गया। 

● समापि में अच्छी स्तर की स्िच्छता 
और निरंतरता 

● पररयोजिा/काया को पूरा करिे में बहुत 
कम सहायता 

90% से ऊपर के 
अंक 

इस ग्रेड में प्रदशाि के शलए, संगठि 
और निष्पादि में न्यूितम या 
समथाि के बबिा और सुरक्षा 
प्रफ्रक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 
ध्याि देिे के साथ, उम्मीदिार िे 
ऐसा काम फ्रकया है जो शशल्प कौशल 
के उच्च मािक की प्राक्लत को दशााता 
है। 
 

● हाथ के औजारों, मशीि औजारों और 
कायाशाला उपकरणों के उपयोग में उच्च 
कौशल स्तर 

● घटक/काया द्िारा मांग फ्रकए गए लोगों 
के साथ अलग-अलग काम करते समय 
80% से अधिक सटीकता हाशसल की 
गई। 

● समापि में उच्च स्तर की स्िच्छता 
और निरंतरता। 

● पररयोजिा को पूरा करिे में न्यूितम 
या कोई समथाि िहीं। 
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नौकिी की भूशमका का संक्षक्षप्त ववविण: 

 

मैकेननक िेकिजिेिन औि एयि कंडीिनि; खिाब भागों को बदलकर या मरम्मत करके, िाल्ि को 
फ्रिर स ेबैठाकर, कॉइल को फ्रिर से फ्रिट करके, इंसुलेटटगं, विद्युत किके्शि की आिश्यकता, 
सोल्डररगं आटद द्िारा रेफ्रिजरेशि या एयर कंडीशनिगं ललांट को स्थावपत और मरम्मत करता 
है। आिश्यक बबजली किेक्शि देकर और िांनछत पररणाम प्रालत करिे के शलए इकाइयों में 
आिश्यक पररिताि करके साइट पर असेंबल एयर कंडीशनिगं यूनिट और रेफ्रिजरेटर स्थावपत 
करता है। दोषों की प्रकृनत और स्थाि का पता लगािे के शलए दोषपूणा उपकरणों की जांच करता 
है। क्षनतग्रस्त या नघसे-वपटे भागों को हटािे के शलए दोषों की प्रकृनत के अिुसार उपकरणों को 
आंशशक या पूणा रूप से विघटटत करिा। दोषपूणा भागों को बदलता या मरम्मत करता है। खराब 
इकाइयों में िाल्िों को फ्रिर से बैठाकर, कॉइल को फ्रिर से फ्रिट करके, शसस्टम को फ्रिर से 
इंसुलेट करके, आटद इकाइयों की मरम्मत या खराब भागों की मरम्मत करता है और घटकों की 
सिाई और पंपों, कंप्रेसर, मोटरों आटद के खराब या नघस-ेवपटे भागों को बदलकर उन्हें फ्रिर से 
जोड़ता है। रेफ्रिजरेटर या एयर कंडीशनिगं संयंत्रों की खराब सीलबंद इकाइयों या उप-इकाइयों को 
हटाता है और प्रनतस्थापि प्रालत करता है। पाइप लाइिों का नििाात और दबाि परीक्षण करता है 
और ता ा रेफ्रिजरेंट के साथ शसस्टम को चाजा करता है। संयंत्र को िांनछत शीतलि क्स्थनतयों में 
सेट करता है, ररसाि को रोकता है और आिश्यक तापमाि की प्राक्लत और रखरखाि सुनिक्श्चत 
करता है। इलेक्क्ट्रशशयि या इलेक्क्ट्रकल विडंर द्िारा जली हुई मोटरों या जिरेटरों की मरम्मत 
करिाता है और आिश्यक विद्युत किेक्शि देकर संयंत्र में मरम्मत फ्रकए गए लोगों को स्थावपत 
करता है। बिा  की िैक्ट्री, कोल्ड स्टोरेज ललांट, विशेष एयर कंडीशनिगं यूनिट या घरेल ू
रेफ्रिजरेटर में काम कर सकते हैं। रेफ्रिजरेटर, िाटर कूलर, बोतल कूलर, डीप िीजर, विसी कूलर, 
िॉक इि कूलर, आइस कैं डी ललांट, कोल्ड स्टोरेज, आइस ललांट, शमल्क धचशलगं ललांट क्स्ललट 
एयर कंडीशिर, पैकेज एयर कंडीशिर, वप्रशसजि एयर कंडीशिर, सेंट्रल एयर कंडीशिर, मोबाइल 
एयर कंडीशिर, बस एसी, एयरक्राफ्ट एयर कंडीशनिगं में मरम्मत और सविाशसगं। 
 

नििााररत सीमा के भीतर अपिे काया क्षेत्र में काया को योजिाबद्ि और व्यिक्स्थत करें 
और निष्पादि के दौराि मुद्दों का पता लगाएं और उिका समािाि करें। संभावित समािाि 
प्रदशशात करें और टीम के भीतर कायों पर सहमत हों। आिश्यक स्पष्टता के साथ संिाद करें 
और तकिीकी अंग्रेजी को समझें। पयाािरण के प्रनत संिेदिशील, स्ि-शशक्षण और उत्पादकता। 
 
Reference NCO-2015:  

3. जॉब रोल 
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i) 7127.0100 - मैकेनिक रेफ्रिजरेशि और एयर कंडीशिर 
 
Reference NOS:  - 

i) सीएससी/N9656 

ii) सीएससी/N9657 

iii) सीएससी/N9658 

iv) सीएससी/N9659 

v) सीएससी/N9660 

vi) सीएससी/N9661 

vii) सीएससी/N9662 

viii) सीएससी/N9663 

ix) सीएससी/N9664 

x) सीएससी/N9665 

xi) सीएससी/N9666 

xii) सीएससी/N9667 

xiii) सीएससी/N9414 

xiv) सीएससी/N9668 

xv) सीएससी/N9669 

xvi) सीएससी/N9670 

xvii) सीएससी/N9671 

xviii) सीएससी/N9672 

xix) सीएससी/N9673 

xx) सीएससी/N9674 

xxi) सीएससी/N9415 

xxii) सीएससी/N9416 

xxiii) सीएससी/N9675 

xxiv) सीएससी/N9676 

xxv) सीएससी/N9677 

xxvi) सीएससी/N9678 

xxvii) सीएससी/N9700 

xxviii) सीएससी/N9401 

xxix) सीएससी/N9402
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व्यापाि का नाम रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशननगं टेक्नीसशयन 

व्यापाि कोड डीजीटी/1010 

एनसीओ - 2015 7127.0100 

एनओएस कवि ककया गया 

सीएससी/N9656, सीएससी/N9657, सीएससी/N9658, सीएससी/N9659, 

सीएससी/N9660, सीएससी/N9661, सीएससी/N9662, सीएससी/N9663, 

सीएससी/N9664, सीएससी/N9665, सीएससी/N9666, सीएससी/N9667, 

सीएससी/N9414, सीएससी/N9668, सीएससी/N9669, सीएससी/N9670, 

सीएससी/N9671, सीएससी/N9672, सीएससी/N9673, सीएससी/N9674, 

सीएससी/N9415, सीएससी/N9416, सीएससी/N9675, सीएससी/N9676, 

सीएससी/N9677, सीएससी/N9678, सीएससी/N9700, सीएससी/N9401, 

सीएससी/N9402 

एनएसक्यूएफ स्ति 4 

शिल्पकािों के प्रशिक्षण की 
अवधध (अनुदेिात्मक घंटे) 

दो साल 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गणणत या उसी क्षेत्र में व्यािसानयक विषय या इसके समकक्ष के 

साथ 10th कक्षा की परीक्षा उत्तीणा की। 
न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के पहले टदि 14 िषा। 
पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि, एचएच 

इकाई की ताकत (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 80 िगा मीटर 
िक्क्त मानदंड 6.82 केडब्ल्य ू

के शलए प्रशिक्षकों की योग्यता 
(i) रेफ्रिजरेशन और एयर 

कंडीशननगं 
टेक्नीशशयन Trade 

एआईसीटीई/ यूजीसी मान्यता प्रालत इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से 
मैकेनिकल इंजीनियररगं में बी.िोक/ डडग्री, क्जसमें रेफ्रिजरेशि और एयर 
कंडीशनिगं तकिीशशयि क्षते्र में एक िषा का शशक्षण या उद्योग का अिुभि हो। 

अथवा 
03 िषा एआईसीटीई द्िारा मान्यता प्रालत तकिीकी शशक्षा बोडा से मैकेनिकल 

इंजीनियररगं में डडललोमा, क्जसमें रेफ्रिजरेशि और एयर कंडीशनिगं 

तकिीशशयि क्षेत्र में दो साल का शशक्षण या उद्योग का अिुभि हो। 

4. जनरल इनफामेशन 
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अथवा 
एिटीसी/ एिएसी िे रेफ्रिजरेशि और एयर कंडीशनिगं तकिीशशयि क्षेत्र में 
तीि साल के शशक्षण या उद्योग अिुभि के साथ "मकेैनिक रेफ्रिजरेशि एंड 

एयर कंडीशिर" के व्यापार में उत्तीणा फ्रकया। 
 

अननवायष योग् यता : 
डीजीटी के तहत रेफ्रिजरेशि और एयर कंडीशनिगं तकिीशशयि टे्रड में राष्ट्रीय 

शशल्प प्रशशक्षक प्रमाण पत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक नियशमत/आरपीएल 

िेररएंट। 
 

नोट: - 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक 
के पास डडग्री/डडप्लोमा होना चादहए औि अन्य के पास एनटीसी/एनएसी 
योग्यता होनी चादहए। हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी संस्किण 
में एनसीआईसी होना चादहए। 

(ii) कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी मान्यता प्रालत इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं में बी.िोक/डडग्री के साथ एक िषा का शशक्षण या उद्योग का 
अिुभि। 

अथवा 
03 िषा एआईसीटीई/तकिीकी शशक्षा के मान्यता प्रालत बोडा से इंजीनियररगं में 
दो साल के शशक्षण या उद्योग के अिुभि के साथ डडललोमा। 

अथवा 
फ्रकसी भी इंजीनियररगं टे्रड में एिटीसी/एिएसी क्जसमें उद्योग के तीि साल के 

शशक्षण का अिुभि हो। 
 

अननवायष योग् यता : 
प्रासंधगक व्यापार में राष्ट्रीय शशल्प प्रशशक्षक प्रमाण पत्र (एिसीआईसी) के 

नियशमत/आरपीएल िेररएटं 

अथवा 
फ्रकसी भी इंजीनियररगं टे्रड या आरओडीए में राष्ट्रीय शशल्प प्रशशक्षक 
प्रमाण पत्र (एिसीआईसी) के नियशमत/आरपीएल िरेरएटं। 

(iii) इंजीननयरिगं डॉ. अवींग एआईसीटीई/यूजीसी मान्यता प्रालत इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं में बी.िोक/डडग्री के साथ एक िषा का शशक्षण या उद्योग का 
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अिुभि। 
अथवा 

03 िषा एआईसीटीई/मान्यता प्रालत तकिीकी शशक्षा बोडा स े इंजीनियररगं में 
डडललोमा दो साल के शशक्षण या उद्योग अिुभि के साथ। 

अथवा 
फ्रकसी भी इंजीनियररगं/डॉ. ऑग्त्समैि टे्रड समूह में एिटीसी/एिएसी में 
तीि साल के शशक्षण या उद्योग का अिुभि। 
 

अननवायष योग् यता : 
फ्रकसी भी इंजीनियररगं टे्रड या आरओडीए में राष्ट्रीय शशल्प प्रशशक्षक 
प्रमाण पत्र (एिसीआईसी) के नियशमत/आरपीएल िेररएंट। 

 

(iv) िोजगाि योग्यता 
कौिल 

एमबीए/बीबीए/फ्रकसी भी विषय में स्िातक/फ्रकसी भी विषय में डडललोमा के 

साथ दो साल का शशक्षण या उद्योग का अिुभि और रोजगार कौशल में डीजीटी 
संस्थािों द्िारा संचाशलत अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यक्रम। 
(12th/डडललोमा स्तर और उससे ऊपर में अंग्रेजी/सचंार कौशल और बेशसक 

कंलयूटर का अध्ययि फ्रकया होिा चाटहए) 

अथवा 
डीजीटी संस्थािों द्िारा रोजगार कौशल में अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यक्रम के 

साथ आईटीआई में मौजूदा सामाक्जक अध्ययि प्रशशक्षक। 
(v)  अनुदेिक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 साल 

उपकिणों औि उपकिणों 
की सूची 

अिुलग्िक के अिुसार 
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सीखने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं औि मूल्यांकन मानदंड के 
अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखन ेके परिणाम: 
 

क्र. 
सं. 

एनओएस कोड सीखने के परिणाम (लननिंग आउटकम) 
अवधध 

प्रैक्क्टकल थ्योरी कुल 

प्रथम वर्स 
1.  सीएससी/N9656 सुरक्षा साििानियों और सीढी सुरक्षा 

साििानियों का पालि करते हुए 
व्यापार से संबंधित खतरों और सुरक्षा 
प्रफ्रक्रयाओं की पहचाि करें। 

25 5 30 

2.  सीएससी/N9657 डॉ. अिाइंग के अिुसार फ्रिटटगं काया 
(पररचालि की सीमा: माफ्रकिं ग, सॉइंग, 
िाइशलगं, डॉ. इशलगं, रीशमगं)। 

25 5 30 

3.  सीएससी/N9658 िातु के घटकों का उत्पादि 
(पररचालि की सीमा - अंकि, िातु 
काटिा, झुकिा, ररिेटटगं और 
सोल्डररगं आटद)। 

25 5 30 

4.  सीएससी/N9659 विद्युत सुरक्षा की पहचाि करें, 
शक्क्त, िारा, िोल्ट और पृ् िी 
प्रनतरोि आटद को मापें। एकल चरण 
किेक्ट करें। 

35 10 45 

5.  सीएससी/N9660 इलेक्ट्रॉनिक घटकों और उिके रंग 
कोड, यािी ट्रांक्जस्टर, कैपेशसटर, 
डायोड, एम्पलीिायर, आई.सी, सेंसर 
की पहचाि करें और उन्हें सोल्डररगं 
करिे में सक्षम हों। 

47 13 60 

6.  सीएससी/N9661 गैस िेक्ल्डगं, ब्रेक् ंग, सोल्डररगं 
संबंधित सुरक्षा का पालि करते हुए 

38 7 45 

5. लननिंग आउटकम 
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करें। 
7.  सीएससी/N9662 आरएसी उपकरणों और उपकरणों की 

पहचाि करें और आरएसी प्रणाली के 
विशभन्ि भागों को पहचािें। तांब ेकी 
िली काटिा, फ्लेयररगं, स्िैधगगं, 
ब्रेक् ंग करिा। 

100 20 120 

8.  सीएससी/N9663 यांबत्रक और विद्युत घटकों की 
पहचाि और परीक्षण करें। ररफ्रिजरेटर 
का लीक परीक्षण, िैक्यूशमगं, गैस 
चाक्जिंग, िायररगं और स्थापिा करें। 

50 10 60 

9.  सीएससी/N9664 परीक्षण कंप्रेसर मोटर टशमािल, ररले 
के साथ और ररले के बबिा कंप्रेसर 
शुरू करिा, फ्लशशगं की तकिीक, 
लीक परीक्षण, केशशका और फ्रिल्टर 
डॉ. आईईआर को बदलिा, निकासी 
और गैस चाक्जिंग। 

48 12 60 

10.  सीएससी/N9665 िॉस्ट-िी रेफ्रिजरेटर 
(इलेक्क्ट्रकल/मैकेनिकल) के घटकों की 
जांच, रेफ्रिजरेटर क्षेत्र में िॉस्ट-िी 
िीज और एयर डडस्ट्रीब्यूशि की 
िायररगं, ररसाि का पता लगािा, 
इिैक्यूएटसा और गैस चाक्जिंग। 

37 8 45 

11.  सीएससी/N9666 हमेटटक, क्स्थर और पररितािीय गनत 
कंप्रेसर को विघटटत, मरम्मत और 
इक्ठा करें, और परीक्षण प्रदशाि। 

37 8 45 

12.  सीएससी/N9666 सील फ्रकए गए कंप्रेसर के टशमािलों 
और उिकी िायररगं की पहचाि करें 
और करंट, िोल्ट, िाट और विशभन्ि 
प्रकार की मोटरों के साथ डीओएल 
स्टाटार का उपयोग मापें। 

50 10 60 

13.  सीएससी/N9666 विशभन्ि उपकरणों के शलए हमेटटक 25 5 30 
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कंप्रेसर का चयि करिा, विशभन्ि 
विधियों का चयि करिा, परीक्षण 
नियंत्रण और सीलबंद कंप्रेसर में 
उपयोग फ्रकए जािे िाले सुरक्षा कट 
आउट का चयि करिा। 

14.  सीएससी/N9667 विशभन्ि उपकरणों में उपयोग फ्रकए 
जािे िाले कंडेंसर (आंतररक और 
बाह्य) की सविाशसगं करें। विशभन्ि 
प्रशीति प्रणाशलयों में उपयोग फ्रकए 
जािे िाले डॉ. आईईआर, फ्रिल्टर और 
रेफ्रिजरेंट नियंत्रणों का फ्रिटटगं और 
प्रनतस्थापि करें। 

48 12 60 

15.  सीएससी/N9414 विशभन्ि उपकरणों में उपयोग फ्रकए 
जािे िाले विशभन्ि इिैपोरेटर की 
सविाशसगं करें। 

21 9 30 

16.  सीएससी/N9668 उपयोग फ्रकए गए रेफ्रिजरेंट की िसूली 
और पुिचाक्रण, सीएिसी, एचएिसी 
री-किर, गैस शसलेंडरों के हस्तांतरण 
और हैंडशलगं का विकल्प। 

50 10 60 

17.  सीएससी/N9669 थमाल इन्सुलेशि पैक करें और 
शीतलि ररसाि को रोकें । 

13 2 15 

18.  सीएससी/N9670 विडंो एसी स्थावपत करें, विद्युत और 
इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों का परीक्षण करें 
और दोष निदाि और उपचारात्मक 
उपाय। 

53 7 60 

19.  सीएससी/N9671 विशभन्ि क्स्ललट एसी सटहत टॉिर 
एसी के विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक 
नियंत्रण परीक्षण, स्थापिा, िायररगं, 
दोष खोज और उपचारात्मक उपायों 
की सेिा करें। 

113 22 135 

20.  सीएससी/N9401 काया के क्षेत्र में विशभन्ि अिुप्रयोगों - 30 30 
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के शलए इंजीनियररगं डॉ. एिाइंग को 
पढें और लागू करें। 

21.  सीएससी/N9402 व्यािहाररक कायों को करिे के शलए 
बुनियादी गणणतीय अििारणा और 
शसद्िांतों का प्रदशाि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र में बुनियादी विज्ञाि को 
समझें और समझाएं। 

- 30 30 

िोजगाि क्षमता कौिल  120 120 

कुल 840 360 1200 

द्पवतीय वर्स 
22.  सीएससी/N9672 विशभन्ि प्रकार के िाणणक्ययक कंप्रेसर 

के विशभन्ि भागों की सविाशसगं, 
डडसमेंटशलगं, जााँच, नघसे हुए भागों 
को बदलिा, धचकिाई प्रणाली की 
जााँच करिा, असेंबल करिा और 
प्रदशाि की जााँच करिा। 

90 15 105 

23.  सीएससी/N9673 विशभन्ि प्रकार के जल-ठंडा कंडेिसर 
की सविाशसगं करें। 

50 10 60 

24.  सीएससी/N9674 कूशलगं टािर की सविाशसगं और 
परिॉमेंस टेस्ट करें। 

22 8 30 

25.  सीएससी/N9415 संचारी जल के संचालि, बैकिाश और 
जल शोिि संयंत्र को पुिः उत्पन्ि 
करिा। 

10 5 15 

26.  सीएससी/N9674 विस्तार िाल्ि का फ्रिटटंग, हीट लोड 
के अिुसार रेफ्रिजरेंट प्रिाह का 
समायोजि करें। 

20 10 30 

27.  सीएससी/N9674 इिैपोरेटर और धचलर की सविाशसगं 
करें। 

60 15 75 

28.  सीएससी/N9415 िाटर कूलर और डडस्पेंसर की 
सविाशसगं और रेट्रोफ्रिटटगं करें। 

40 5 45 

29.  सीएससी/N9415 सेिा, दृश्यमाि कूलर और बोतल 40 5 45 
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कूलर की रेट्रोफ्रिट और परीक्षण 
प्रदशाि। 

30.  सीएससी/N9415 डीप िीजर की सविाशसगं करें और 
प्रदशाि का परीक्षण करें। 

40 5 45 

31.  सीएससी/N9416 आइस क्यूब मशीि और आइसक्रीम 
सॉफ्टी मशीि की स्थापिा, सेिा, 
मरम्मत, गैस चाक्जिंग और परीक्षण 
प्रदशाि। 

20 10 30 

32.  सीएससी/N9416 बिा  कैं डी संयंत्र की मरम्मत, 
सविाशसगं और रेट्रोफ्रिट। 

22 8 30 

33.  सीएससी/N9416 बिा  संयंत्र और िाष्पशील कंडेिसर 
की सविाशसगं करें। 

22 8 30 

34.  सीएससी/N9416 िॉक-इि कूलर और कोल्ड स्टोरेज की 
सविाशसगं और नििारक रखरखाि करें। 

57 18 75 

35.  सीएससी/N9675 साइक्रोमेटट्रक चाटा का अध्ययि करें 
और साइक्रोमेटट्रक, एिीमोमीटर यािी, 
डीबीटी, डब्ल्यूबीटी, आरएच, िाय ु
प्रिाह आटद का उपयोग करके 
साइक्रोमेटट्रक गुणों को मापें। 

60 15 75 

36.  सीएससी/N9675 विशभन्ि एयर कंडीशनिगं शसस्टम में 
उपयोग फ्रकए जािे िाले मोटर और 
ब्लोअर की सविाशसगं करें। 

23 7 30 

37.  सीएससी/N9675 विशभन्ि िायु िशलकाओं का निमााण, 
स्थापिा, थमाल और ध्िनिक 
इन्सुलेशि स्थावपत करें। 

10 5 15 

38.  सीएससी/N9675 विशभन्ि प्रकार के एयर फ्रिल्टर की 
सविाशसगं और रखरखाि करें। 

10 5 15 

39.  सीएससी/N9675 पैकेज एसी पर सविाशसगं, इंस्टॉलेशि, 
िॉल्ट डायग्िोशसस और उपचारात्मक 
उपायों को अंजाम दें। 

36 9 45 

40.  सीएससी/N9676 कें द्रीय एसी परीक्षण विद्युत घटकों के 45 15 60 
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विशभन्ि घटकों की पहचाि करें और 
िायररगं करें। एएचयू, डमै्पर की 
सविाशसगं, हिा के प्रिाह की जााँच, 
गैस को िीचे करें। 

41.  सीएससी/N9676 डीएक्स शसस्टम के घटकों की पहचाि 
करें। परीक्षण घटक, डीएक्स शसस्टम 
की िायररगं करें। ररसाि का परीक्षण 
करें और बाहर निकलें, शसस्टम को 
गैस चाजा करें और प्रदशाि की जांच 
करें। संयंत्र का रखरखाि, समस्या 
नििारण और संचालि। 

23 7 30 

42.  सीएससी/N9676 िीआरएि/िीआरिी प्रणाली के 
विशभन्ि भागों की पहचाि करें, 
िीआरएि/िीआरिी प्रणाली की जांच 
और सेिा करें। 

22 8 30 

43.  सीएससी/N9676 अप्रत्यक्ष या धचलर प्रणाली के 
विशभन्ि भागों की पहचाि करें। 
घटकों की जााँच करें और िायररगं 
करें, ररसाि परीक्षण करें, बाहर 
निकालें और गैस चाजा/टॉप अप करें। 
संयंत्र की सविाशसगं और परेशािी का 
नििारण। 

10 5 15 

44.  सीएससी/N9676 ठंडा पािी पाइप लाइि की पहचाि 
करें। डमै्पर, एिसीय ू और जल 
नियंत्रण िाल्ि की सविाशसगं। 

23 7 30 

45.  सीएससी/N9676 सेंट्रल ए.सी. ललांट डीएक्स और 
अप्रत्यक्ष प्रणाली दोिों में समस्याएाँ 
आती हैं। विशभन्ि नियंत्रण प्रणाली 
की जााँच, अन्य प्रमुख घटकों की 
स्थापिा, कूशलगं टािर और जल 
उपचार संयंत्र सटहत सभी भागों की 

20 10 30 
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सविाशसगं। 
46.  सीएससी/N9677 कार एसी की सविाशसगं, दोष निदाि 

और उपचारात्मक उपायों को अंजाम 
दें। 

10 5 15 

47.  सीएससी/N9677 मोबाइल ए.सी. ररसाि परीक्षण, 
निकासी, गैस चाक्जिंग, चंुबकीय क्लच 
की जााँच और िायररगं का रखरखाि, 
सविाशसगं, दोष निदाि करिा। शुरू 
होिे के बाद परीक्षण प्रदशाि। 

10 5 15 

48.  सीएससी/N9678 विशभन्ि संयंत्रों का नििारक रखरखाि 
करें। दैनिक संचालि के आिार पर 
लॉग बुक बिाए रखें। 

25 5 30 

49.  सीएससी/N9700 सटीकता एसी और स्िच्छ कमरों की 
पहचाि करें। 

20 10 30 

50.  सीएससी/N9401 काया के क्षेत्र में विशभन्ि अिुप्रयोगों 
के शलए इंजीनियररगं डॉ. एिाइंग को 
पढें और लागू करें। 

- 30 30 

51.  सीएससी/N9402 व्यािहाररक कायों को करिे के शलए 
बुनियादी गणणतीय अििारणा और 
शसद्िांतों का प्रदशाि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र में बुनियादी विज्ञाि को 
समझें और समझाएं। 

- 30 30 

िोजगाि क्षमता कौिल  60 60 

कुल 840 360 1200 

कुल योग 1680 720 2400 

 
 

 
  



 

21 
 

रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशननगं टेक्नीसशयन 

 
 

शशक्षण िररणाम 
(लननिंग आउटकम) 

मूलयांकन के मानदंड 
(असेसमेंट क्राइटेररया) 

प्रथम वर्स 
1. सुरक्षा साििानियों और सीढी 

सुरक्षा साििानियों का पालि 

करते हुए व्यापार से संबंधित 

खतरों और सुरक्षा प्रफ्रक्रयाओं की 
पहचाि करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9656) 

• सुरक्षा साििानियों का प्रदशाि करें। 
• प्राथशमक धचफ्रकत्सा का प्रदशाि करें। 
• अक्ग्िशमि का प्रदशाि करें। 
• पीपीई का उपयोग करके ऊंचाई पर काम करिा प्रदशशात 
करें। 

 

2. डॉ. अिाइंग के अिुसार फ्रिटटगं 

काया (पररचालि की सीमा: 
माफ्रकिं ग, सॉइंग, िाइशलगं, डॉ. 
इशलगं, रीशमगं)। (एिओएस: 

सीएससी/N9657) 

• आिश्यकताओं के अिुसार सॉ ब्लेड और कट सामग्री को 
ठीक करें। 

• एमएस ललेटों पर समतल सतह िाइल करिा। 
• डॉ. अिाइंग के अिुसार धचक्ह्ित करिा। 
• डॉ. अिाइंग के अिुसार काया करें, डॉ. इशलगं, टेवपगं, आटद। 
• बाहरी िागा डाई द्िारा बिाएं। 
• इसके आयामी सटीकता के शलए काया की जााँच करें। 

 

3. िात ुके घटकों का उत्पादि 

(पररचालि की सीमा - अंकि, 

िात ुकाटिा, झुकिा, ररिेटटगं 

और सोल्डररगं आटद)। 
(एिओएस: सीएससी/N9658) 

• डॉ. अिाइंग के अिुसार अंक पत्रक 

• डॉ. अिाइंग के अिुसार जी.आई. शीट काटें। 
• डॉ. अिाइंग के अिुसार शीट को मोड़ें, मोड़ें, ररिेट करें 
और/या शीट को जोड़िे के शलए सोल्डर करें। 

• इसके आयामी सटीकता के शलए काया की जााँच करें। 
 

4. विद्युत सुरक्षा की पहचाि करें, 
शक्क्त, िारा, िोल्ट और पृ् िी 
प्रनतरोि आटद को मापें। एकल 

चरण किेक्ट करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9659) 

• विद्युत उपकरणों के प्रकारों की पहचाि करें 
• एिालॉग और डडक्जटल मीटर का उपयोग करके करंट, 
िोल्टेज, प्रनतरोि, पािर, आिवृत्त, ऊजाा को मापें और मोटर 
के टशमािलों की पहचाि करें। 

• मेगर का उपयोग करके निरंतरता, इन्सुलेशि और अधथिंग 
का परीक्षण करें। 

 

6. असेसमेंट क्राइटेररया 
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5. इलेक्ट्रॉनिक घटकों और उिके 

रंग कोड, यािी ट्रांक्जस्टर, 
कैपेशसटर, डायोड, 

एम्पलीिायर, आई.सी, सेंसर 
की पहचाि करें और उन्हें 
सोल्डररगं करिे में सक्षम हों। 
(एिओएस: सीएससी/N9660) 

• इलेक्ट्रॉनिक घटकों और उिके रंग कोड की पहचाि करें। 
• परीक्षण सेंसर। 
• पूणा तरंग टदष्टकारी, सेतु टदष्टकारी का निमााण और 
परीक्षण करें। 

 

6. गैस िेक्ल्डगं, ब्रेक् ंग, सोल्डररगं 

संबंधित सुरक्षा का पालि करते 
हुए करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9661) 

• ऑक्सी-एशसटटलीि शसलेंडरों, नियामकों आटद और उधचत 
दबाि के साथ गैस लौ की स्थापिा। 

• Cu से Cu और Cu से सुश्री, Cu से एल्यूमीनियम पाइप 
के बीच ब्रेक् ंग करें। 

• गैस िेक्ल्डगं (लैप जोड़, बट जोड़, आटद) का उपयोग करके 
िातु ललेटों को जोड़ें 

• िेल्डेड घटक और उसके माप की जााँच करें। 
 

7. आरएसी उपकरणों और 
उपकरणों की पहचाि करें और 
आरएसी प्रणाली के विशभन्ि 

भागों को पहचािें। तांबे की िली 
काटिा, फ्लेयररगं, स्िैधगगं, 

ब्रेक् ंग करिा। (एिओएस: 

सीएससी/N9662) 

• आरएसी उपकरण और उपकरणों की पहचाि करें। 
• कंडेंशसगं और कूशलगं इकाई की पहचाि करें। 
• आिश्यकताओं और परीक्षण दबाि के अिुसार तांब ेकी 
्यूब/पाइप कटटगं, बेंडडगं, स्िैधगगं, फ्लेयररगं और ब्रेक् ंग। 

 

8. यांबत्रक और विद्युत घटकों की 
पहचाि और परीक्षण करें। 
ररफ्रिजरेटर का लीक परीक्षण, 

िैक्यूशमगं, गैस चाक्जिंग, 

िायररगं और स्थापिा करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9663) 

• आरएसी इकाई के उपयोग का ररसाि परीक्षण डॉ. िाय 
िाइट्रोजि। 

• इकाई को खाली करें और िैक्यूम स्तर का परीक्षण करें। 
• गैस चाक्जिंग यूनिट। 
• रेफ्रिजरेटर की िायररगं करें। 
• स्थावपत करें, चलाए ंऔर प्रदशाि की जांच करें। 
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9. परीक्षण कंप्रेसर मोटर टशमािल, 

ररले के साथ और ररले के बबिा 
कंप्रेसर शुरू करिा, फ्लशशगं की 
तकिीक, लीक परीक्षण, 

केशशका और फ्रिल्टर डॉ. 
आईईआर को बदलिा, निकासी 
और गैस चाक्जिंग। (एिओएस: 

सीएससी/N9664) 

• रेफ्रिजरेटर के विशभन्ि प्रकार के विद्युत घटक स्थावपत 
करें। 

• रेफ्रिजरेटर के विद्युत और अन्य प्रणाशलयों के विशभन्ि दोषों 
की जााँच और परीक्षण करें 

• संपीडक/मोटर टशमािलों का पता लगाएाँ और परीक्षण करें। 
• ररले के बबिा कंप्रेसर शुरू करें। 
• ररले के साथ कंप्रेसर शुरू करें। 
• फ्लशशगं, कंडेंसर की सिाई, इिेपोरेटर कॉइल। 
• कंडेिसरों का जुड़िा, िाक्ष्पत्र केशशका फ्रिटर डॉ. आईईआर 
ब्रेक् ंग द्िारा। 

• परीक्षण ररसाि, निकासी और चाजा गैस 

• परीक्षण प्रदशाि। 
 

10. िॉस्ट-िी रेफ्रिजरेटर 
(इलेक्क्ट्रकल/मैकेनिकल) के 

घटकों की जांच, रेफ्रिजरेटर क्षेत्र 

में िॉस्ट-िी िीज और एयर 
डडस्ट्रीब्यूशि की िायररगं, 

ररसाि का पता लगािा, 
इिैक्यूएटसा और गैस चाक्जिंग। 
(एिओएस: सीएससी/N9665) 

• शीत-मुक्त रेफ्रिजरेटर भागों की पहचाि। 
• विद्युत घटकों की जााँच करें और िायररगं करें। 
• हिा वितरण िली और दरिा ा शीतलि प्रणाली की जााँच 
करें। 

• िो िॉस्ट रेफ्रिजरेटर के प्रदशाि का परीक्षण करें। 

 

11. हमेटटक, क्स्थर और पररितािीय 

गनत कंप्रेसर को विघटटत, 

मरम्मत और इक्ठा करें, और 
परीक्षण प्रदशाि। (एिओएस: 

सीएससी/N9666) 

• तेल निकालें और कंप्रेसर गुंबद को काटें। 
• डोम से कंप्रेसर असेंबली को अलग करें। 
• नघस-ेवपटे भागों को खोलें और जांचें। 
• भागों को साि करें और इक्ठा करें। 
• गुंबद को िेल्ड करता है और िेल्डेड जोड़ों का दबाि परीक्षण 
करता है। 

 

12. सील फ्रकए गए कंप्रेसर के 

टशमािलों और उिकी िायररगं 

की पहचाि करें और करंट, 

• हमेटटक कंप्रेसर मोटर के ितामाि और चालू ितामाि को 
मापें। 

• एक सीआईआर मोटर शुरू करें। 
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िोल्ट, िाट और विशभन्ि प्रकार 
की मोटरों के साथ डीओएल 

स्टाटार का उपयोग मापें। 
(एिओएस: सीएससी/N9666) 

• सीएसआईआर मोटर के टशमािलों की पहचाि। 

 

13. विशभन्ि उपकरणों के शलए 

हमेटटक कंप्रेसर का चयि 

करिा, विशभन्ि विधियों का 
चयि करिा, परीक्षण नियतं्रण 

और सीलबंद कंप्रेसर में उपयोग 

फ्रकए जािे िाले सुरक्षा कट 

आउट का चयि करिा। 
(एिओएस: सीएससी/N9666) 

• हरशमटटक कंप्रेसर का परीक्षण खुला, लघ,ु निरंतरता और 
पृ् िी। 

• विशभन्ि प्रकार के ररले, कैपेशसटर, ओएलपी की जााँच और 
परीक्षण करें, दोषों का पता लगाएाँ और सुिार करें 

• विशभन्ि प्रकार के ररले, कैपेशसटर और ओएलपी का उपयोग 
करके आरएसआईआर, सीएसआईआर, पीएससी और 
सीएसआर विधि द्िारा कंप्रेसर मोटर शुरू करें  

 

14. विशभन्ि उपकरणों में उपयोग 

फ्रकए जािे िाले कंडेंसर 
(आंतररक और बाह्य) की 
सविाशसगं करें। विशभन्ि 

प्रशीति प्रणाशलयों में उपयोग 

फ्रकए जािे िाले डॉ. आईईआर, 
फ्रिल्टर और रेफ्रिजरेंट नियंत्रणों 
का फ्रिटटगं और प्रनतस्थापि 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9667) 

• एयर-कूल्ड कंडेंसर (सिाई, फ्लशशगं और लीक टेस्ट द्िारा 
बाहरी और आंतररक) की सविाशसगं करें 

• ब्रश और रासायनिक सिाई द्िारा कंडेंसर को डी-स्केशलगं 
करिा। 

• डॉ. और केशशका को बदलें। 

 

15. विशभन्ि उपकरणों में उपयोग 

फ्रकए जािे िाले विशभन्ि 

इिैपोरेटर की सविाशसगं करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9414) 

• विशभन्ि प्रकार के िाक्ष्पत्रों की पहचाि करें। 
• इिैपोरेटर को िाइट्रोजि से फ्लश करें 
• इिैपोरेटर में ररसाि की जांच करें। 

 

16. उपयोग फ्रकए गए रेफ्रिजरेंट की 
िसूली और पुिचाक्रण, 

सीएिसी, एचएिसी री-किर, 

• रेफ्रिजरेंट (सीएिसी/एचएिसी) को पुिः प्रालत करें। 
• भंडारण शसलेंडर से सविास शसलेंडरों में रेफ्रिजरेंट का 
स्थािांतरण। 
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गैस शसलेंडरों के हस्तातंरण और 
हैंडशलगं का विकल्प। 
(एिओएस: सीएससी/N9668) 

• रेफ्रिजरेंट के दबाि-तापमाि को मापें और रेफ्रिजरेंट के A3 
और A2L की यिलिशीलता और विषाक्तता की पहचाि 
करें। 

• रंग कोड द्िारा रेफ्रिजरेंट शसलेंडरों की पहचाि करें और 
शसलेंडरों को संभालिे का प्रदशाि करें।  

17. थमाल इन्सुलेशि पैक करें और 
शीतलि ररसाि को रोकें । 
(एिओएस: सीएससी/N9669) 

• आरएसी इकाई में थमाल इन्सुलेशि पैक करें। 
• गमी के ररसाि और पसीिे की समस्या की जााँच करें। 

 

18. विडंो एसी स्थावपत करें, विद्युत 

और इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों का 
परीक्षण करें और दोष निदाि 

और उपचारात्मक उपाय। 
(एिओएस: सीएससी/N9670) 

• विडंो एसी के विद्युत नियंत्रणों का परीक्षण करें। 
• इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण/पीसीबी। 
• स्थावपत करें, विडंो ए.सी. की िायररगं करें और मशीि 
चलाएं। 

• दोषों का निदाि, उपचार और प्रदशाि की जााँच करें।  

19. विशभन्ि क्स्ललट एसी सटहत 

टॉिर एसी के विद्युत और 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण परीक्षण, 

स्थापिा, िायररगं, दोष खोज 

और उपचारात्मक उपायों की 
सेिा करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9671) 

• क्स्ललट ए.सी. के विद्युत घटकों का परीक्षण करें। 
• इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण/पीसीबी। 
• स्थावपत करें, िायररगं करें और मशीि चलाएं। 
• दोषों का निदाि, उपचार और क्स्ललट एसी के प्रदशाि की 
जांच करें। 

 

20. काया के क्षेत्र में विशभन्ि 

अिुप्रयोगों के शलए 

इंजीनियररगं डॉ. एिाइंग को पढें  
और लाग ूकरें। (एिओएस: 

सीएससी/N9401) 

• डॉ. एविसं पर दी गई जािकारी को पढें और उसकी व्याख्या 
करें और व्यािहाररक काया को निष्पाटदत करिे में लागू 
करें। 

• सामग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि 
मापदंडों का पता लगािे के शलए विनिदेश को पढें और 
विश्लेषण करें। 

• लापता/अनिटदाष्ट प्रमुख जािकारी के साथ डॉ. एविसं का 
सामिा करें और काम करिे के शलए लापता आयाम/मापदंडों 
को भरिे के शलए अपिी गणिा करें। 
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21. व्यािहाररक कायों को करिे के 

शलए बुनियादी गणणतीय 

अििारणा और शसद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षते्र में 
बुनियादी विज्ञाि को समझें और 
समझाएं। (एिओएस: 

सीएससी/N9402) 

• विशभन्ि गणणतीय समस्याओं को हल करें 
• अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की 
अििारणा को समझाइए 

द्पवतीय वर्स 
22. विशभन्ि प्रकार के िाणणक्ययक 

कंप्रेसर के विशभन्ि भागों की 
सविाशसगं, डडसमेंटशलगं, जााँच, 

नघस ेहुए भागों को बदलिा, 
धचकिाई प्रणाली की जााँच 

करिा, असेंबल करिा और 
प्रदशाि की जााँच करिा। 
(एिओएस: सीएससी/N9672) 

• िाणणक्ययक कंप्रेसर के विशभन्ि भागों की पहचाि करें 
• कंप्रेसर के पुजों को अलग करिा। 
• विशभन्ि भागों की सविाशसगं और जांच। (गैस्केट बिािा, 
लैवपगं िाल्ि पा ा्स आटद) 

• दोषपूणा भागों को बदलें/ििीिीकरण करें। 
• स्िेहि प्रणाली/पंप की जााँच करें। 
• जांच/सेिा क्षमता नियंत्रण प्रणाली। 
• इक्ठा करें और प्रदशाि की जांच करें। 
• मोटर को स्टाटार द्िारा शुरू करें।  

23. विशभन्ि प्रकार के जल-ठंडा 
कंडेिसर की सविाशसगं करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9673) 

• सेिा जल-ठंडा संघनित्र। 
• शसर हटाएाँ, गैस कम करें, गैसकेट काटें, ररसाि का परीक्षण 
करें, और डी-स्केल करें। 

• इक्ठा करें और प्रदशाि की जांच करें।  

24. कूशलगं टािर की सविाशसगं और 
परिॉमेंस टेस्ट करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9674) 

• सविास कूशलगं टािर, साि सम्प, िोजल, स्कू्र, पाइप लाइि। 
• पािी की आपूनता और वितरण पाइप लाइि की जााँच करें। 
• सेिा जल पंप। 
• कूशलगं टािर की जांच सीमा, दृक्ष्टकोण और दक्षता।  

25. संचारी जल के संचालि, 

बैकिाश और जल शोिि सयंंत्र 

को पुिः उत्पन्ि करिा। 
(एिओएस: सीएससी/N9415) 

• पािी के पंप के भागों की पहचाि करें। 
• इक्ठा करें और प्रदशाि का परीक्षण करें। 
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26. विस्तार िाल्ि का फ्रिटटगं, हीट 

लोड के अिुसार रेफ्रिजरेंट प्रिाह 

का समायोजि करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9674) 

• थमोस्टैटटक विस्तार िाल्ि की पहचाि करें और स्थावपत 
करें। 

• रेफ्रिजरेंट प्रिाह को समायोक्जत करें। 
• थमाल बल्ब स्थाि की जांच करें।  

27. इिैपोरेटर और धचलर की 
सविाशसगं करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9674) 

• सेिा इिेपोरेटर कॉइल। 
• सेिा िे धचलर को भर टदया। 
• जांच करें एएिटी  

28. िाटर कूलर और डडस्पेंसर की 
सविाशसगं और रेट्रोफ्रिटटगं करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9415) 

• सेिा िाटर कूलर (प्रेशर प्रकार/भंडारण प्रकार) 
• एक पािी का कूलर स्थावपत करें। 
• िायररगं, थमोस्टेट सेटटगं, दोष निदाि और उपचार करें। 
• िाटर कूलर में गैस चाजा करें।  

29. सेिा, दृश्यमाि कूलर और 
बोतल कूलर की रेट्रोफ्रिट और 
परीक्षण प्रदशाि। (एिओएस: 

सीएससी/N9415) 

• सेिा, निकासी, फ्लशशगं और रेफ्रिजरेंट के साथ रेट्रोफ्रिट 
दृश्यमाि कूलर। 

• सेिा, निकासी, फ्लशशगं और शीतलक के साथ बोतल कूलर 
का पुिस्थाापि। 

• िायररगं सफ्रका ट की जााँच करें, परीक्षण घटकों, मशीि के 
प्रदशाि को बदलें और परीक्षण करें।  

30. डीप िीजर की सविाशसगं करें 
और प्रदशाि का परीक्षण करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9415) 

• डीप िीजर की सविाशसगं और समस्या नििारण। 
• िायररगं सफ्रका ट की जााँच करें, खराब घटकों का परीक्षण करें 
और उन्हें बदलें। 

• गहरा िीजर स्थावपत करें और प्रदशाि की जांच करें।  

31. आइस क्यूब मशीि और 
आइसक्रीम सॉफ्टी मशीि की 
स्थापिा, सेिा, मरम्मत, गसै 

चाक्जिंग और परीक्षण प्रदशाि। 
(एिओएस: सीएससी/N9416) 

• बिा  घि मशीि के विशभन्ि घटकों की सेिा। 
• बिा  घि मशीि के विद्युत सफ्रका ट, सोलिॉइड िाल्ि, प्रेशर 
कट आउट, थमोस्टैट आटद की जााँच करें। 

• गैसों की जााँच और सेिा प्रिाह प्रणाली, ररसाि का परीक्षण, 
निकासी और नििााररत दबाि पर गैस चाजा करें। 

• डडिॉक्स्टंग शसस्टम और समग्र प्रदशाि की जााँच करें  
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32. बिा  कैं डी संयंत्र की मरम्मत, 

सविाशसगं और रेट्रोफ्रिट। 
(एिओएस: सीएससी/N9416) 

• आइस कैं डी ललांट के भागों की पहचाि करें। 
• आंदोलिकारी के काया की जांच करें। 
• आइस कैं डी ललांट के शलए खारा घोल तैयार करें।  

33. बिा  संयंत्र और िाष्पशील 

कंडेिसर की सविाशसगं करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9416) 

• मोटर और िायररगं सफ्रका ट की जााँच करें, सविास और ट्रबल 
शूट, परीक्षण घटक और दोषपूणा भागों को बदलें। 

• सविास ब्राइि टैंक और धचशलगं पाइप लाइि का डीस्केल। 
• निकाली और चाजा गैस। 
• संयंत्र चलाएं और प्रदशाि के विशभन्ि मापदंडों को ररकॉडा 
करें।  

34. िॉक-इि कूलर और कोल्ड 

स्टोरेज की सविाशसगं और 
नििारक रखरखाि करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9416) 

• सेिा और परेशािी शूट, िायररगं सफ्रका ट की जााँच करें, घटक 
का परीक्षण करें और िॉक-इि कूलर/कोल्ड स्टोरेज के खराब 
भागों को बदलें। 

• गेज मैनििोल्ड स्थावपत करें, ररसाि परीक्षण, गैस निकालें 
और चाजा करें। 

• सेिा, निदाि दोष और उपचारात्मक उपाय। 
• नििारक रखरखाि और लॉग शीट को ररकॉडा करें  

 

35. साइक्रोमेटट्रक चाटा का अध्ययि 

करें और साइक्रोमेटट्रक, 

एिीमोमीटर यािी, डीबीटी, 
डब्ल्यूबीटी, आरएच, िायु प्रिाह 

आटद का उपयोग करके 

साइक्रोमेटट्रक गुणों को मापें। 
(एिओएस: सीएससी/N9675) 

• साइक्रोमेटट्रक चाटा पढें और विशभन्ि गुणों की पहचाि करें। 
• मिोमीटट्रक का उपयोग करें और हिा के गुणों को मापें। 
• एिीमोमीटर द्िारा हिा के िेग को मापें। 

 

36. विशभन्ि एयर कंडीशनिगं 

शसस्टम में उपयोग फ्रकए जािे 
िाले मोटर और ब्लोअर की 
सविाशसगं करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9675) 

• सविास ब्लोअर मोटर और पािर इिपुट पर परीक्षण प्रदशाि। 
• सविास ब्लोअर और पंखे और प्रदशाि की जांच करें। 

 

37. विशभन्ि िायु िशलकाओं का • लेआउट डॉ. अिींग के अिुसार डक्ट का निमााण और 
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निमााण, स्थापिा, थमाल और 
ध्िनिक इन्सुलेशि स्थावपत 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9675) 

स्थापिा करें। 
• डक्ट के माध्यम से हिा के प्रिाह की जााँच करें। 
• डक्ट को पैक/इन्सुलेट करें, उधचत इन्सुलेशि के शलए जांचें 
और शोर का निरीक्षण करें।  

38. विशभन्ि प्रकार के एयर फ्रिल्टर 
की सविाशसगं और रखरखाि 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9675) 

• एयर फ्रिल्टर को अलग करें और सविास करें। 
• प्रदशाि की जांच करें और एयर फ्रिल्टर बदलें 

 

39. पैकेज एसी पर सविाशसगं, 

इंस्टॉलेशि, िॉल्ट डायग्िोशसस 

और उपचारात्मक उपायों को 
अंजाम दें। (एिओएस: 

सीएससी/N9675) 

• सेिा, ररसाि परीक्षण, निकासी, एयर कूल्ड कंडेंसर के साथ 
पैकेज एसी पर गैस चाजा करें। 

• दोषों का निदाि करें और दोषों को ठीक करें। 

 

40. कें द्रीय एसी परीक्षण विद्युत 

घटकों के विशभन्ि घटकों की 
पहचाि करें और िायररगं करें। 
एएचय,ू डमै्पर की सविाशसगं, 

हिा के प्रिाह की जााँच, गैस को 
िीचे करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9676) 

• विद्युत सामाि की जााँच करें और सुरक्षा कट आउट और 
सामाि के साथ िायररगं करें। 

• सेिा ए.एच.यू, डमै्पर और चेक एयर सकुा लेशि। 
• दौड़ें और प्रदशाि की जांच करें। 

 

41. डीएक्स शसस्टम के घटकों की 
पहचाि करें। परीक्षण घटक, 

डीएक्स शसस्टम की िायररगं 

करें। ररसाि का परीक्षण करें 
और बाहर निकलें, शसस्टम को 
गैस चाजा करें और प्रदशाि की 
जांच करें। संयंत्र का रखरखाि, 

समस्या नििारण और 
संचालि। (एिओएस: 

• एसी संयंत्र के घटकों की पहचाि करें। 
• कट आउट को नियंबत्रत करें और फ्रिर से किेक्ट करें और 
नियंबत्रत करें। 

• मशीि चलाए ंऔर ऑपरेशि की जांच करें। 
• मरम्मत के शलए कम शीतलि मशीि को िीचे पंप करें। 
• ररसाि परीक्षण, निकासी, गैस चाजा और परीक्षण प्रदशाि। 
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सीएससी/N9676)  

42. िीआरएि/िीआरिी प्रणाली के 

विशभन्ि भागों की पहचाि करें, 
िीआरएि/िीआरिी प्रणाली की 
जांच और सेिा करें। (एिओएस: 

सीएससी/N9676) 

• मशीि के भागों की पहचाि करें। 
• िीआरिी/िीआरएि मशीि की जााँच करें और सविास करें। 
• तु्रटट कोड पहचािें 

 

43. अप्रत्यक्ष या धचलर प्रणाली के 

विशभन्ि भागों की पहचाि करें। 
घटकों की जााँच करें और 
िायररगं करें, ररसाि परीक्षण 

करें, बाहर निकालें और गैस 

चाजा/टॉप अप करें। संयंत्र की 
सविाशसगं और परेशािी का 
नििारण। (एिओएस: 

सीएससी/N9676) 

• सेिा अप्रत्यक्ष (धचलर) प्रणाली। 
• दौड़ें और प्रदशाि की जांच करें। 
• तेल/रेफ्रिजरेंट टॉप अप करें। 
• निदाि दोष और सुिार। 

 

44. ठंडा पािी पाइप लाइि की 
पहचाि करें। डमै्पर, एिसीयू 
और जल नियंत्रण िाल्ि की 
सविाशसगं। (एिओएस: 

सीएससी/N9676) 

• धचल िाटर लाइि इन्सुलेशि और पािी के प्रिाह की जााँच 
करें। 

• सेिा एि.सी.यू. और संबंधित नियंत्रण। 
• दौड़ें और प्रदशाि की जांच करें। 

 

45. सेंट्रल ए.सी. ललांट डीएक्स और 
अप्रत्यक्ष प्रणाली दोिों में 
समस्याएाँ आती हैं। विशभन्ि 

नियंत्रण प्रणाली की जााँच, अन्य 

प्रमुख घटकों की स्थापिा, 
कूशलगं टािर और जल उपचार 
संयंत्र सटहत सभी भागों की 
सविाशसगं। (एिओएस: 

सीएससी/N9676) 

• कें द्रीय ए.सी. की सेिा और दोष निदाि। 
• मशीि और विद्युत नियतं्रणों की जााँच करें, कट आउट। 
• सविास कूशलगं टािर और पंप। 
• जल शोिि संयंत्र के घटकों की पहचाि करें। 
• सेिा जल मदृकुरण संयंत्र, पुिः उत्पन्ि, बैक िॉश और 
प्रदशाि की जााँच करें। 

• मशीि चलाए ंऔर प्रदशाि की जांच करें। 
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46. कार एसी की सविाशसगं, दोष 

निदाि और उपचारात्मक 

उपायों को अंजाम दें। 
(एिओएस: सीएससी/N9677) 

• िायररगं करें और कार ए.सी. स्थावपत करें। 
• कार ए.सी. की सविाशसगं और टेस्ट रि। 
• निदाि दोष, उपचारात्मक उपाय और प्रदशाि की जांच। 

 

47. मोबाइल ए.सी. ररसाि परीक्षण, 

निकासी, गैस चाक्जिंग, चंुबकीय 

क्लच की जााँच और िायररगं का 
रखरखाि, सविाशसगं, दोष 

निदाि करिा। शुरू होि ेके बाद 

परीक्षण प्रदशाि। (एिओएस: 

सीएससी/N9677) 

• मोबाइल ए.सी. के भागों की पहचाि करें। 
• मशीि चलाए ंऔर विशभन्ि मापदंडों जैस ेदबाि, तापमाि 
आटद की जांच करें। 

• चंुबकीय क्लच और अन्य नियंत्रणों की जााँच करें। 
• शीतलि प्रदशाि, डडब्ब ेके अंदर हिा की गनत का निरीक्षण 
करें। 

• चुकाि की जााँच करें। 
• निकाली और चाजा गैस। 
• परीक्षण करें और शीतलि प्रदशाि की जांच करें।  

48. विशभन्ि संयंत्रों का नििारक 

रखरखाि करें। दैनिक संचालि 

के आिार पर लॉग बुक बिाए 

रखें। (एिओएस: 

सीएससी/N9678) 

• कें द्रीय एसी डीएक्स प्रणाली का नििारक रखरखाि। 
• लॉग शीट पर ऑपरेशि डेटा बिाए रखें। 
• कें द्रीय ए.सी. अप्रत्यक्ष प्रणाली (धचलर प्रणाली) का नििारक 
रखरखाि। 

• धचलर के अंदर और बाहर के पािी के तापमाि को ररकॉडा 
करें। 

• कूशलगं टािर काया करिे का डेटा, यािी, सीटी रेंज, 
दृक्ष्टकोण, कंडेंसर इि और आउट पािी का तापमाि। 

• कंडेंस और कूशलगं टॉिर पंप रखरखाि जल दबाि की जांच। 
• एएचयू और डमै्पर एयर फ्रिल्टर की सविाशसगं और हिा के 
िेग की जााँच करते हैं। 

 

49. सटीकता एसी और स्िच्छ 

कमरों की पहचाि करें। 
(एिओएस: सीएससी/N9700) 

• सटीक एयर कंडीशनिगं की जााँच। 
• स्िच्छ कमरों की जााँच। 
• हॉक्स्पटल एयर कंडीशनिगं में सकारात्मक दबाि और 
िकारात्मक दबाि। 

• सोलर एयर कंडीशनिगं की पहचाि। 
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• एयर कंडीशनिगं में एआई विजि और क्स्ललट एसी में िाई-
िाई तकिीक। 

 

50. काया के क्षेत्र में विशभन्ि 

अिुप्रयोगों के शलए 

इंजीनियररगं डॉ. एिाइंग को पढें  
और लाग ूकरें। (एिओएस: 

सीएससी/N9401) 

• डॉ. एविसं पर दी गई जािकारी को पढें और उसकी व्याख्या 
करें और व्यािहाररक काया को निष्पाटदत करिे में लागू 
करें। 

• सामग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि 
मापदंडों का पता लगािे के शलए विनिदेश को पढें और 
विश्लेषण करें। 

• लापता/अनिटदाष्ट प्रमुख जािकारी के साथ डॉ. एविसं का 
सामिा करें और काम करिे के शलए लापता आयाम/मापदंडों 
को भरिे के शलए अपिी गणिा करें। 

 

51. व्यािहाररक कायों को करिे के 

शलए बुनियादी गणणतीय 

अििारणा और शसद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षते्र में 
बुनियादी विज्ञाि को समझें और 
समझाएं। (एिओएस: 

सीएससी/N9402) 

• विशभन्ि गणणतीय समस्याओं को हल करें 
• अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की 
अििारणा को समझाइए 
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7. टे्रड शसलेबस  

 
 

िेकिजिेिन औि एयि कंडीिन तकनीशियन टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्स 

अवधध 

संदर्स शशक्षण 
िररणाम 

(रेफरेंस लननिंग 
आउटकम) 

प्रोफेशनल क्स्कल्स 
(टे्रड व्यवहारिक) 

प्रोफेशनल नॉलेज 
(टे्रड शसद्धांत) 

प्रोफेशनल क्स्कल 

25 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

05 घंटे। 

1. सुरक्षा 
साििानियों 
और सीढी सुरक्षा 
साििानियों का 
पालि करते हुए 

व्यापार से 
संबंधित खतरों 
और सुरक्षा 
प्रफ्रक्रयाओं की 
पहचाि करें। 
सीढी सुरक्षा 
साििानियां।  

1. कायाशाला और मशीिरी की 
पहचाि करें। 

2. सुरक्षा साििानियां और 
प्राथशमक धचफ्रकत्सा का 
प्रदशाि करें।  

3. अक्ग्िशमि का प्रदशाि करें 
4. पीपीई का उपयोग करके 

ऊंचाई पर काम करिा 
प्रदशशात करें और खतरों की 
पहचाि करें और व्यक्क्तगत 

सुरक्षा साििानियां बरतें। 

व्यापार और संबंधित उद्योगों का 
पररचय। 
सामान्य सुरक्षा साििानियां और 
प्राथशमक धचफ्रकत्सा, अक्ग्िशमि 

उपकरण और विद्युत सुरक्षा। 
तकिीशशयिों की साज-सयजा। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

25Hrs; 
 

प्रोफेशनल िॉलेज 

5 घंटे। 

2. डॉ. अिाइंग के 
अिुसार 
फ्रिटटगं काया 
(पररचालि की 
सीमा: माफ्रकिं ग, 
सॉइंग, 
िाइशलगं, डॉ. 
इशलगं, 
रीशमगं)। 

5. सामान्य उपकरण, उपकरण 

और उपकरण की पहचाि 

करें। उपकरण, उपकरण और 
उपकरणों की देखभाल और 
रखरखाि। 

6. डॉ. अिाइंग के अिुसार काम 

करिे के शलए मापिे, 
धचक्ह्ित करिे, पंधचगं, 

हैकसॉइंग और फ्लैट 

िाइशलगं करिा। 

कफदटगं 

विशभन्ि प्रकार के फ्रिटटगं हैंड टूल्स, 

- उिका उपयोग। काया, निमााण, 

काया और विशशष्टता। 
फ्रिटटगं में उपयोग की जािे िाली 
मशीिरी और उपकरण जैस ेडॉ. 
इशलगं मशीि और ग्राइंडडगं मशीि। 
  

प्रोफेशनल क्स्कल 

25 घंटे; 

3. िातु के घटकों 
का उत्पादि 

7. डॉ. अिाइंग के अिुसार सीिी 
क्स्िप और बेंड क्स्िप द्िारा 

िीट मेटल 

काया, निमााण, काया, उपयोग और 
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प्रोफेशनल िॉलेज 

05 घंटे। 

(ऑपरेशि 

माफ्रकिं ग, िातु 
की कटाई, 

झुकिा, ररिेटटगं 

और सोल्डररगं 

आटद की 
सीमा)। 

शीट कटटगं करें। 
8. मोड़ें, मोड़ें, और ररिेट सेट के 

साथ जोड़ें और िातु की चादर 
में स्िैप करें। 

9. ररिेट सेट और स्िैप का 
उपयोग करके शीट मेटल को 
जोड़ें। 

अिुप्रयोग, शीट िातु उपकरण, 

उपकरण और उपकरण का 
विनिदेश। उपकरणों की देखभाल 

और रखरखाि। ररिेट और ररिेटटगं- 

उिके प्रकार और उपयोग।    

प्रोफेशनल क्स्कल 

35 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

4. विद्युत सुरक्षा 
की पहचाि करें, 
शक्क्त, िारा, 
िोल्ट और पृ् िी 
प्रनतरोि आटद 

को मापें एकल-

चरण मोटर को 
किेक्ट करें। 

10. विद्युत सुरक्षा साििानियों 
और प्राथशमक धचफ्रकत्सा का 
प्रदशाि करें। 

11. विद्युत उपकरणों की 
पहचाि करें, उिका उपयोग 

करें और उिका रखरखाि 

करें। 
12. एिालॉग और डडक्जटल मीटर 

का उपयोग करके एकल 

चरण सफ्रका ट और मोटर के 

माध्यम स ेितामाि, िोल्टेज, 

प्रनतरोि, शक्क्त, ऊजाा को 
मापें। 

13. पृ् िी प्रनतरोि को मापें। 
 

इलेक्क्ट्रकल 

विद्युत शब्द जैस ेएसी और डीसी 
आपूनता, िोल्टेज, करंट, प्रनतरोि, 

पािर, ऊजाा, आिवृत्त और पािर 
िैक्टर। 
बबजली पर काम करते समय बरती 
जािे िाली सुरक्षा साििानियां। 
चालक और विद्युतरोिी, चालक के 

रूप में प्रयुक्त सामग्री। श्रृंखला और 
समािांतर सफ्रका ट, ओपि सफ्रका ट, 

शॉटा सफ्रका ट, आटद। 
िोल्टमीटर, एमीटर, ओम मीटर, 
िाट मीटर, ऊजाा मीटर और आिवृत्त 

मीटर जैस ेमापिे िाले उपकरण। 
अधथिंग और इसका महत्ि। 
पृ् िी प्रनतरोि। इन्सुलेशि और 
निरंतरता परीक्षण। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

47 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

13 घंटे। 

5. इलेक्ट्रॉनिक 
घटकों और 
उिके रंग 
कोड, यािी 
ट्रांक्जस्टर, 
कैपेशसटर, 
डायोड, 
एम्पलीिायर, 

14. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक 

घटकों, उपकरणों और 
उपकरणों की पहचाि करें। 

15. प्रनतरोिकों की रंग कोडडगं। 
16. सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं 

का अभ्यास करें। 

इलैक्ट्रॉननक्स 

इलेक्ट्रॉनिक्स का पररचय। 
सेमीकंडक्टर के मूल शसद्िांत, 

डायोड के शसद्िांत और अिपु्रयोग। 
सोल्डर - इसकी संरचिा और पेस्ट। 
 

17. ट्रांक्जस्टर, प्रनतरोिक, 

कैपेशसटर, डायोड, 

सुिार, िोल्टेज नियामक के रूप में 
 ेिर डायोड - ट्रांक्जस्टर पैरामीटर - 
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आई.सी. की 
पहचाि करें 
और उन्हें 
सोल्डररगं करिे 
में सक्षम हों। 

एस.सी.आर, यू.जे.टी, 
एम्पलीिायर, आई.सी और 
सेंसर की पहचाि करें। 

18. डायोड का उपयोग करके पणूा 
तरंग टदष्टकारी का निमााण 

और परीक्षण करें। 
19. एक बब्रज रेक्क्टिायर का 

निमााण और परीक्षण करें। 

डायोड, आईसी, सेंसर और 
ट्रांसडक्टसा। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

38 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

7 घंटे। 

6. गैस िेक्ल्डगं, 

ब्रेक् ंग, 

सोल्डररगं 

संबंधित सुरक्षा 
का पालि करते 
हुए करें। 

20. गैस िेक्ल्डगं उपकरण और 
सहायक उपकरण की पहचाि 

करें। 
21. ऑक्सी-एशसटटलीि शसलेंडरों, 

रेगुलेटरों आटद को संभालिे 
में सुरक्षा साििािी का 
प्रदशाि करें। 

22. िेक्ल्डगं उपकरणों और 
उपकरणों की देखभाल और 
सुरक्षा का प्रदशाि करें। बैक 

िायर अरेस्टर। 
23. एयर-एलपीजी की स्थापिा, 

O2 - एलपीजी और O2-C2H2 

का उपयोग करके पोटेबल 

फ्लेम सेट टाइप कर सकत े

हैं। 
24. ऑक्सी-एशसटटलीि गैस 

िेक्ल्डगं, पतली चादर िातु 
पर ब्रेक् ंग। 

25. ऑक्सी-एशसटटलीि संयंत्र 

स्थावपत करें, दो चरण 

नियामक का उपयोग करें, 
लौ, गैस दबाि का समायोजि 

- O2 और डीए। 

वेक्ल्डगं 

आम तौर पर उपयोग की जािे िाली 
िेक्ल्डगं प्रफ्रक्रयाओं के बुनियादी 
शसद्िांतों का पररचय, ऑक्सी ईंिि 

गैस िेक्ल्डगं, ब्रेक् ंग और सोल्डररगं, 

िोजल, बेस मेटल और फ्रिलर 
मेटल। फ्लक्स का उपयोग। 
तापमाि, भराि सामग्री, जोड़ की 
ताकत और अिुप्रयोग के सदंभा में 
सोल्डररगं और ब्रेक् ंग के बीच 

अंतर। ब्रेक् ंग/सोल्डररगं के शलए 

ऑक्सी एशसटटलीि, ऑक्सी 
एलपीजी, एयर एलपीजी और दो 
चरण िाले नियामकों का उपयोग। 
बैक िायर अरेस्टर का वििरण। 
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26. Cu से Cu और Cu स ेसुश्री, Cu 

से एल्यूमीनियम पाइपों के 

बीच ब्रेक् ंग करें। 
प्रोफेशनल क्स्कल 

100 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

20 घंटे। 

7. आरएसी 
उपकरणों और 
उपकरणों की 
पहचाि करें और 
आरएसी प्रणाली 
के विशभन्ि 

भागों को 
पहचािें। तांब े

की िली काटिा, 
फ्लेयररगं, 

स्िैधगगं, ब्रेक् ंग 

करिा। 

बुननयादी प्रिीतन 

27. सामान्य और विशेष हाथ के 

औजारों, उपकरणों और 
प्रशीति काया में उपयोग फ्रकए 

जािे िाले उपकरणों की 
पहचाि और उपयोग। 
 

बुननयादी प्रिीतन 

रेफ्रिजरेशि और एयर कंडीशनिगं 

का इनतहास। 
रेफ्रिजरेशि का मूल शसद्िांत, काया, 
उपयोग, रेफ्रिजरेशि उपकरणों, 
उपकरणों और उपकरणों के 

विनिदेश। प्रशीति के मूल शसद्िांत 

और इसकी इकाइयााँ।   

ऊष्मागनतकी नियम। 
28. िाष्प संपीड़ि प्रणाली के 

विशभन्ि प्रशीति उपकरण 

और घटकों जैस ेकंप्रेसर, 
कंडेंसर, विस्तार उपकरण 

और इिैपोरेटर की पहचाि 

करें। िाष्प अिशोषण 

प्रशीति प्रणाली ( ) और 
िाक्ष्पत्र की पहचाि और जांच 

करें। िाष्प अिशोषण 

प्रशीति चक्र ( ) की पहचाि 

और जांच करें   

29. िरम तांब ेकी िशलयों को 
खोलें, काटें  और मोड़ें। 

30. सोिा और तांबे की िली पर 
एक ब्रेज़्ड जोड़ बिाएं। 

31. फ्लेयर जोड़ बिाएं और 
फ्लेयर फ्रिटटगं के साथ 

उिका परीक्षण करें। 
32. पींच ऑि और कॉपर टयूबबगं 

में छेद करिा। 

प्रशीति, काया, शक्क्त, ऊजाा, बल, 

ताप और तापमाि, विशभन्ि 

तापमाि पैमािे, थमाामीटर, ताप की 
इकाइयां, संिेदी ताप, गुलत ताप, 

सुपर हीटटगं और सब-कूशलगं, 

संतकृ्लत तापमाि, दबाि, प्रकार, 
इकाइयों से संबंधित विज्ञाि। 
िाष्प अिशोषण प्रशीति चक्र 

(िीएआरसी), पािी - संयोजि सटहत 

प्रशीति प्रणाशलयों के प्रकार। िाष्प 

संपीड़ि चक्र, िाष्प संपीड़ि प्रणाली 
के निम्ि पक्ष और उच्च पक्ष के 

निमााण और कामकाज का अध्ययि 

करें। िाष्प संपीड़ि चक्र के 

अिुप्रयोग। प्रदशाि का गुणांक 

(सीओपी), प्रशीति का टि। 
िीसी साइफ्रकल का निमााण और 
काया, मूलभूत संचालि, उप 

शीतलि और सुपर हीटटगं। 
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33. उपकरणों की सविाशसगं के 

शलए लॉक ररगं टूल और लॉक 

ररगं के विशभन्ि फ्रिटटगं का 
उपयोग करें। 

34. आरएसी मशीि में उपयकु्त 

एआईआर एलपीजी का 
उपयोग करके Cu को Cu, Cu 

को स्टील, Cu को पीतल में 
बदलिा। 

35. ऑक्सी-एलपीजी का उपयोग 

करके Cu से Cu, Cu से स्टील, 

Cu से पीतल का ब्रेक् ंग। 
36. ऑक्सी-एशसटटलीि का 

उपयोग करके Cu को Cu, Cu 

को स्टील, Cu को पीतल में 
बदलिा। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

50 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

8. यांबत्रक और 
विद्युत घटकों 
की पहचाि 
और परीक्षण 
करें। 
ररफ्रिजरेटर का 
लीक परीक्षण, 
िैक्यूशमगं, गैस 
चाक्जिंग, 
िायररगं और 
स्थापिा करें। 

37. रेफ्रिजरेटर डायरेक्ट कूल और 
िॉस्ट िी के विद्युत और 
यांबत्रक घटकों की पहचाि 

करें। 
38. रेफ्रिजरेटर के विद्युत घटकों 

की जााँच करें, दोष पाएाँ और 
बदलें। 

39. रेफ्रिजरेटर का िायररगं 

सफ्रका ट। 
40. ररफ्रिजरेटर में ररसाि 

परीक्षण, निकासी, गैस 

चाक्जिंग। 

Refrigerator (Direct cool) 

िंक्शि, निमााण, शसगंल डोर 
डायरेक्ट कूल रेफ्रिजरेटर, िॉस्ट िी 
रेफ्रिजरेटर, विनिदेश, समस्या 
नििारण। हीट इन्सुलेशि सामग्री। 
रेफ्रिजरेटर की देखभाल और 

रखरखाि। 
 

प्रोफेशनल क्स्कल 

48 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

9. परीक्षण कंप्रेसर 
मोटर टशमािल, 
ररले के साथ 
और ररले के 

41. रेफ्रिजरेटर की स्थापिा। 
42. कंप्रेसर का परीक्षण। 
43. मोटर टशमािलों की पहचाि। 
44. ररले के साथ और बबिा 

रेफ्रिजरेटर के विद्युत घटकों का 
अध्ययि करें। रेफ्रिजरेटर के यांबत्रक 

घटकों और उिके प्रकारों का 
अध्ययि करें। 
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12 घंटे। बबिा कंप्रेसर 
शुरू करिा, 
फ्लशशगं की 
तकिीक, लीक 
परीक्षण, 
केशशका और 
फ्रिल्टर डॉ. 
आईईआर को 
बदलिा, 
निकासी और 
गैस चाक्जिंग। 

कंप्रेसर शुरू करें। 
45. प्रत्यक्ष शीत रेफ्रिजरेटर के 

परीक्षण प्रदशाि। 
46. डॉ. िाई िाइट्रोजि के साथ 

इिेपोरेटर और कंडेिसर की 
सिाई और फ्लशशगं। 

47. कैवपलरी ्यूब और डॉ. 
आईईआर का प्रनतस्थापि। 
 

इिैपोरेटर और कंडेंसर में फ्लशशगं 

का महत्ि, फ्लशशगं के शलए डॉ. िाय 

िाइट्रोजि का उपयोग, केशशका और 
डॉ. आईईआर को बदलिे की 
आिश्यकता। निकासी, ररसाि 

परीक्षण, रेफ्रिजरेटर में गैस चाक्जिंग 

विधि 

प्रोफेशनल क्स्कल 

37 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

08 घंटे। 

10. िॉस्ट-िी 
रेफ्रिजरेटर 
(इलेक्क्ट्रकल/मै
केनिकल) के 

घटकों की जांच, 

रेफ्रिजरेटर क्षेत्र 

में िॉस्ट-िी 
िीज और एयर 
डडस्ट्रीब्यूशि की 
िायररगं, ररसाि 

का पता लगािा, 
इिैक्यूएटसा 
और गैस 

चाक्जिंग। 

48. विद्युत सहायक उपकरणों 
की जााँच, दोष-खोज और 
परीक्षण। 

49. िॉस्ट-िी रेफ्रिजरेटर के 

विद्युत सफ्रका ट का पता 
लगािा। 

50. हिा वितरण प्रणाली की जााँच 

करिा। 
51. रेफ्रिजरेटर की सविाशसगं। 
52. रेफ्रिजरेटर के प्रदशाि का 

परीक्षण। 

िीत-मुक्त िेकिजिेटि 

िॉस्ट िी (2 या 3 दरिाजों) 
रेफ्रिजरेटर के पुजों के निमााण और 
काया का अध्ययि विशेष रूप से, 
िोसाड डॉ. एफ्ट कूशलगं, एयर डक्ट 

सफ्रका ट, िीजर और रेफ्रिजरेटर के 

कैबबिेट में तापमाि नियंत्रण, 

रेफ्रिजरेटर अिुभाग में प्रयकु्त एयर 
फ्लैपर/लूिर, स्िचाशलत डीिॉस्ट 

शसस्टम। विद्युत सहायक 

उपकरणों और उिके कायों का 
अध्ययि (टाइमर, हीटर, बबमेटल, 

ररले, ओएलपी, टी/एस आटद) 

रेफ्रिजरेटर कैबबिेट की मात्रा की 
गणिा। 

53. तीि/चार दरिाजों/साइड बाई 

साइड िॉस्ट रेफ्रिजरेटर की 
पहचाि करें। 

54. तीि/चार दरिाजों/साइड बाई 

साइड रेफ्रिजरेटर के घटकों 
का परीक्षण। 

Refrigerator (Inverter 
Technology) 

इन्िटार तकिीक के साथ दो/तीि 

दरिाजों/साइड बाई साइड िॉस्ट िी 
रेफ्रिजरेटर के निमााण और इसके 

कामकाज का अध्ययि करें। 
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देखभाल और रखरखाि। 
प्रोफेशनल क्स्कल 

37 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

08 घंटे। 

11. हमेटटक, क्स्थर 
और पररितािीय 

गनत कंप्रेसर को 
विघटटत, 

मरम्मत और 
इक्ठा करें, 
और परीक्षण 

प्रदशाि। 

55. विशभन्ि प्रकार के कंप्रेसर की 
पहचाि करें। 
 

कंप्रेसि 

िंक्शि, निमााण, काम करिा, 
हमेटटक कंप्रेसर का अिुप्रयोग, 

(क्स्थर गनत और पररितािीय गनत 

कंप्रेसर) जैस ेफ्रक रेशसप्रोकेटटंग, 

रोटरी, स्क्रॉल और इन्िटार प्रकार। 
56. ररसीप्रोकेटटगं/रोटरी कंप्रेसर 

को विघटटत/इक्ठा करिा। 
57. डडसमेंटल फ्रकए गए कंप्रेसर 

के विशभन्ि भागों की पहचाि 

करें। 

प्रत्यागामी, रोटरी, स्क्रॉल, िोल, 

और स्िैश ललेट कंप्रेसर, गीले 

संपीड़ि, तेल, गुणों, स्िेहि विधियों 
के निमााण और कामकाज का 
अध्ययि करें। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

50 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

12. सील फ्रकए गए 

कंप्रेसर के 

टशमािलों और 
उिकी िायररगं 

की पहचाि करें 
और करंट, 

िोल्ट, िाट और 
विशभन्ि प्रकार 
की मोटरों के 

साथ डीओएल 

स्टाटार का 
उपयोग मापें। 

58. डडक्जटल मल्टीमीटर का 
उपयोग करके हमेटटक 

कंप्रेसर मोटर के टशमािल 

अिुक्रम की पहचाि करें और 
एमीटर और एिीओ मीटर का 
उपयोग करके शुरुआती करंट 

और रनिगं करंट को मापें। 
59. डडक्जटल मल्टीमीटर का 

उपयोग करके सीएसआईआर 
मोटर के टशमािल अिुक्रम की 
पहचाि करें और एमीटर और 
एिीओ मीटर का उपयोग 

करके शुरुआती करंट और 
रनिगं करंट को मापें। 

एसी मोटर और उिके प्रकार। डीसी 
मोटर की तुलिा में एसी मोटर के 

िायदे। विभाक्जत चरण प्रेरण 

मोटर, काया शसद्िांत और निमााण। 
िाइंडडगं शुरू करिा और चलािा। 
ितामाि शुरू करिा और ितामाि 

चलािा। छायांफ्रकत पोल मोटर, 
आरएसआईआर, सीएसआईआर, 
सीएसआर और पीएससी मोटरों का 
अध्ययि करें। 

60. सीएसआर मोटर शुरू करें 
और शुरुआती करंट और 
रनिगं करंट को मापें। 

61.  छायांफ्रकत पोल मोटर शुरू 

करें और शुरुआती करंट को 
मापें 

अपकेन्द्री क्स्िच और इसका काया। 
मोटरों में सामान्य दोष, कारण 

और उपचार। 
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प्रोफेशनल क्स्कल 

25 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

5 घंटे। 

13. विशभन्ि 

उपकरणों के 

शलए हमेटटक 

कंप्रेसर का 
चयि करिा, 
विशभन्ि 

विधियों का 
चयि करिा, 
परीक्षण 

नियंत्रण और 
सीलबंद कंप्रेसर 
में उपयोग फ्रकए 

जािे िाले सुरक्षा 
कट आउट का 
चयि करिा। 

62. हरशमटटक कंप्रेसर का 
परीक्षण खुला, लघ,ु 

निरंतरता और पृ् िी। 
63. विशभन्ि प्रकार के ररले, 

कैपेशसटर, ओएलपी आटद का 
उपयोग करके 

आरएसआईआर, 
सीएसआईआर, पीएससी 
और सीएसआर विधि द्िारा 
कंप्रेसर मोटर शुरू करें। 

64. विशभन्ि प्रकार के ररले, 

कैपेशसटर, ओएलपी की जााँच 

और परीक्षण करें, दोषों का 
पता लगाएाँ और सुिार करें 

मोटि 

शुरू करिे िाले ररले, कैपेशसटर, 
ओएलपी का काया। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

48 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

12 घंटे। 

14. विशभन्ि 
उपकरणों में 
उपयोग फ्रकए 
जािे िाले 
कंडेंसर 
(आंतररक और 
बाह्य) की 
सविाशसगं करें। 
विशभन्ि 
प्रशीति 
प्रणाशलयों में 
उपयोग फ्रकए 
जािे िाले डॉ. 
आईईआर, 
फ्रिल्टर और 
रेफ्रिजरेंट 
नियंत्रणों का 

65. रेफ्रिजरेटर, बोतल कूलर, 
विक्जबल कूलर, डीप िीजर, 
विडंो और क्स्ललट एसी में 
उपयोग फ्रकए जािे िाले 

विशभन्ि प्रकार के कंडेंसर स े

पररधचत हों। 
66. विशभन्ि प्रकार के एयर-कूल्ड 

कंडेिसर, माइक्रो चैिल 

कंडेिसर की सिाई, फ्लश, 

सविास और लीक परीक्षण। 
एयर कूल्ड कंडेंसर, माइक्रो 
चैिल कंडेंसर में पंखों से िूल 

हटाएाँ। 

कंडेनसि 

कंडेिसर का काया, प्रकार, एयर-
कूल्ड कंडेिसर का निमााण। चोकड 

कंडेिसर का प्रभाि। लाभ, एयर-
कूल्ड कंडेिसर का स्केशलगं, 

अिुप्रयोग, और लाभ। तरल 

ररसीिर, पंप डाउि, अिुप्रयोग, 

प्रकार, काया और काया। 
 

डॉ. आईईआि 

डॉ. आईईआर के प्रकार, अिपु्रयोग 

और इसके लाभ। डेशसकें ट का 
वििरण। 

67. विशभन्ि शीतलि मशीिों में 
उपयोग फ्रकए जािे िाले डॉ. 
आईईआर और केशशका ्यूब 

की पहचाि करें। 

ववस्ताि वाल्व 

घरेल ूप्रशीति और िातािकूुलि 

प्रणाशलयों में उपयोग फ्रकया जािे 
िाला विस्तार िाल्ि। केशशकाएाँ, 
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फ्रिटटगं और 
प्रनतस्थापि 
करें। 

68. निमााता के निदेश के अिुसार 
गैस चाक्जिंग के समय डॉ. 
आईईआर और केशशका ्यूब 

को बदलें। 

स्िचाशलत और थमोस्टैटटक एक्स. 

िाल्ि, और इलेक्ट्रॉनिक विस्तार 
िाल्ि। (10 घंटे.)  

प्रोफेशनल क्स्कल 

21 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

09 घंटे। 

15. विशभन्ि 

उपकरणों में 
उपयोग फ्रकए 

जािे िाले 

विशभन्ि 

इिैपोरेटर की 
सविाशसगं करें। 

69. रेफ्रिजरेटर, बोतल कूलर, 
िाटर कूलर, विडंो और 
क्स्ललट एसी में लगे ललेट और 
्यूब प्रकार, फ्रिि और ्यबू 

प्रकार आटद जैस ेविशभन्ि 

प्रकार के िाक्ष्पत्रों की पहचाि 

करें और उिकी सविास करें। 
70. ररसाि परीक्षण करें, 

इिेपोरेटर में डॉ. िाय 

िाइट्रोजि द्िारा तेल हटाि े

के शलए फ्लश करें। 

वाक्पपत्र 

काया शसद्िांत, काया, रेफ्रिजरेटर, 
िाटर कूलर, बोतल कूलर, विडंो 
और क्स्ललट एसी, इिेपोरेटर में 
सुपर हीटटगं, संचायक का काया 
और प्रकार। डीिॉक्स्टंग के तरीके। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

50 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

16. उपयोग फ्रकए 

गए रेफ्रिजरेंट 

की िसूली और 
पुिचाक्रण, 

सीएिसी, 
एचएिसी री-
किर, गैस 

शसलेंडरों के 

हस्तांतरण और 
हस्तांतरण को 
पूरा करें। 

71. विशभन्ि प्रकार के रेफ्रिजरेंट 

शसलेंडरों (एचसीएिसी-123), 

एचएिसी (एचएिसी- 134a, 

एचएिसी-32, आर- 410A, 

आर- 407C और आर- 404A ) 

और कम-ग्लोबल िाशमिंग 

पोटेंशशयल (जीडब्ल्यूपी) 
रेफ्रिजरेंट जैस ेअमोनिया, 
आर-290, एचएिसी- 32, 

एचएिसी के शमश्रण (आर- 
410A, आर- 404A, आर- 
407C, आटद) और 
हाइड्रोफ्लोरोलेन्स 

(एचएिओ: एचएिओ- 

1234yf, एचएिओ- 1234ze, 

एचएिओ- 1233zd, 

एचएिओ- 1336mz, 

Refrigerant 

रेफ्रिजरेंट का िगीकरण, 

रासायनिक िाम और सूत्रों सटहत 

रेफ्रिजरेंट का िामकरण, 

हाइड्रोक्लोरोफ्लोरोकाबाि 

(एचसीएिसी), हाइड्रो फ्लोरोकाबाि 

(एचएिसी) और हाइड्रो 
फ्लोरोओलेफ्रिि (एचएिओ), 

एचएिसी के शमश्रण और 
एचएिसी/एचएिओ के शमश्रण। 
रेफ्रिजरेंट का जलिायु प्रभाि: 

समतापमंडलीय ओजोि क्षरण, 

ग्लोबल िाशमिंग, ओजोि क्षरण का 
तंत्र; ओजोि क्षयकारी रेफ्रिजरेंट 

(एचसीएिसी) और उच्च ग्लोबल 

िाशमिंग रेफ्रिजरेंट (एचएिसी) का 
मॉक्न्ट्रयल प्रोटोकॉल चरण-आउट 
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एचएिसी और एचएिओ के 

शमश्रण)। 
72. खराब मशीि से रेफ्रिजरेंट को 

पुिः प्रालत करें। 
73. बिा  का उपयोग करके एक 

शसलेंडर से दसूरे शसलेंडर में 
रेफ्रिजरेंट स्थािांतररत करें। 

74. अमोनिया, आर-290, 

एचएिसी-32, एचएिसी-
134a, आर-404A, आर-407C 

और आर-410A, एचएिओ 

सटहत रेफ्रिजरेंट के दबाि 

और तापमाि को मापें। 
75. रेफ्रिजरेंट के A3 और A2L की 

यिलिशीलता और 
विषाक्तता की पहचाि करें। 

शेड्यूल। ओजोि क्षयकारी पदाथों 
(विनियमि और नियंत्रण) नियम, 

2000 और इसके संशोििों का 
संक्षक्षलत पररचय। रेफ्रिजरेंट के 

गुणों का पररचय; पयाािरण से 
संबंधित गुण: ओजोि क्षय क्षमता 
(ओडीपी), जीडब्ल्यूपी; विशभन्ि 

रेफ्रिजरेंट के ओडीपी और 
जीडब्ल्यूपी, थमो केशमकल गुण: 

रेफ्रिजरेंट की यिलिशीलता और 
विषाक्तता, A3 और A2L रेफ्रिजरेंट 

की कम यिलिशीलता सीमा 
(एलएिएल) और ऊपरी 
यिलिशीलता सीमा। थमो भौनतक 

गुण: विशभन्ि रेफ्रिजरेंट का दबाि 

तापमाि। 
76. रेफ्रिजरेशि शसलेंडरों को 

सुरक्षक्षत तरीके स ेसंभालिे 
का प्रदशाि करें। 
 

यिलिशील रेफ्रिजरेंट का सुरक्षक्षत 

संचालि। रेफ्रिजरेंट ररसाि का पता 
लगािे के तरीके, रेफ्रिजरेंट का 
निष्कासि और चाक्जिंग, रेफ्रिजरेंट 

शमश्रणों का तापमाि ग्लाइड, 

रेफ्रिजरेंट शमश्रणों को चाजा करिे की 
प्रफ्रक्रया, विशेष रूप से  ीट्रोवपक 

शमश्रण, हाइड्रोकाबाि शमश्रण, 

एचएिसी शमश्रण (आर- 404A, 

आर- 407C, आर- 410A ) और 
एचएिसी/एचएिओ के शमश्रण। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

13 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

02 घंटे। 

17. थमाल 

इन्सुलेशि पैक 

करें और 
शीतलि ररसाि 

को रोकें । 

77. विशभन्ि इन्सुलेटटगं 

सामधग्रयों की पहचाि करें। 
78. पीयूएि और ग्लास िूल जैस े

इन्सुलेशि सामग्री से भरें। 

थमषल इन्सुलेिन 

रेफ्रिजरेशि और एयर कंडीशनिगं 

शसस्टम में उपयोग की जािे िाली 
ऊष्मा इन्सुलेशि सामग्री के प्रकार, 
प्रकार, ऊष्मागनतकीय गुण। 
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प्रोफेशनल क्स्कल 

53 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

07 घंटे। 

18. विडंो एसी 
स्थावपत करें, 
विद्युत और 
इलेक्ट्रॉनिक्स 

घटकों का 
परीक्षण करें 
और दोष निदाि 

और 
उपचारात्मक 

उपाय। 

79. विडंो एयर कंडीशिर में 
उपयोग फ्रकए जािे िाले 

यांबत्रक और विद्युत घटकों 
(विद्युत घटक जैस े

चयिकताा क्स्िच, थमोस्टैट 

क्स्िच, ररले, चालू कैपेशसटर, 

ओिरलोड प्रोटेक्टर, ररमोट 

और पीसीबी नियंत्रण, आटद) 

से पररधचत होिा। 
80. समस्या नििारण, स्थापिा, 

टे्रशसगं िायररगं सफ्रका ट। 
81. लीक परीक्षण, निकासी और 

गैस चाक्जिंग, रनिगं समय के 

दौराि डडस्चाजा दबाि और 
चूषण दबाि टदखाएं। 

82. चरण दर चरण प्रफ्रक्रया का 
पालि करते हुए विडंो एसी 
की स्थापिा पर व्यािहाररक 

अभ्यास। 

ववडंो एयि कंडीिनि (इन्वटषि औि 

नॉन-इन्वटषि) 

विडंो एसी और इसके घटकों के 

निमााण और काया शसद्िांत का 
अध्ययि करें; विद्युत नियतं्रण और 
िायररगं। 
 

स्थापिा, समस्या नििारण और 
सविाशसगं। 

प्रोफेशनल क्स्कल 
113 घंटे; 
 

प्रोफेशनल 
िॉलेज 22 घंटे। 
 

19. विशभन्ि 
क्स्ललट एसी 
सटहत टॉिर 
एसी के 
विद्युत और 
इलेक्ट्रॉनिक 
नियंत्रण 
परीक्षण, 
स्थापिा, 
िायररगं, दोष 
खोज और 
उपचारात्मक 

ववभक्त एसी (दीवाि/फिष/कैसेट) 

83. विशभन्ि घटकों की पहचाि 

करें जैस ेफ्रक दीिार पर लगा, 
िशा और छत पर लगा, डक्ट 

एबल और मल्टी क्स्ललट 

एसी। 
84. दीिार पर लगे क्स्ललट एसी के 

विद्युत सफ्रका ट की पहचाि 

करें। 
85. विशभन्ि घटकों और दोषों की 

खोज का परीक्षण करें। 
86. शसस्टम का ररसाि परीक्षण, 

ववभक्त एसी (दीवाि/फिष/कैसेट) 

निमााण और काया शसद्िांत, 

समस्या नििारण और देखभाल 

और रखरखाि। इिडोर और 
आउटडोर इकाइयों के स्थाि का 
चयि।  
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उपायों की सेिा 
करें। 

निकासी और गैस चाक्जिंग। 
87. क्स्ललट एसी में शूटटगं करिे 

में परेशािी। 
88. दीिार पर लगे क्स्ललट एसी के 

आईडीयू और ओडीय ू

स्थावपत करें। 

क्स्प्लट एसी (दीवाि पि लगा) 
निमााण और काया शसद्िांत, प्रकार, 
समस्या नििारण। विभाक्जत एसी 
में उपयोग फ्रकए जािे िाले विद्युत 

घटकों का वििरण। िायररगं सफ्रका ट 

का अध्ययि करें। 
89. िशा, छत की आईडीय ू

स्थावपत करें।/कैसकेट 

माउंटेड क्स्ललट एसी। 

ववभाक्जत ए.सी. (फिष, छत/कैसेट 

माउंटेड क्स्प्लट ए.सी.) ननमाषण औि 

कायष शसद्धांत, प्रकाि, समस्या 
ननवािण। ववभाक्जत एसी में उपयोग 

ककए जाने वाले ववद्युत घटकों का 
ववविण। वायरिगं सककष ट का 
अध्ययन किें। 

90. आईडीयू और डक्ट ऑि 

डक्ट एबल क्स्ललट एसी 
स्थावपत करें। 

ए.सी. (डक्टेड) ववभाक्जत किें 
डक्ट एबल क्स्ललट एसी, इसके 

निमााण और काया शसद्िांत, प्रकार, 
समस्या नििारण का अध्ययि। 
विभाक्जत एसी में उपयोग फ्रकए 

जािे िाले विद्युत घटकों का 
वििरण। िायररगं सफ्रका ट का 
अध्ययि करें। 

91. मल्टी क्स्ललट एसी की 
सविाशसगं। 

मल्टी क्स्प्लट ए.सी 
निमााण और काया, विशभन्ि घटकों, 
विद्युत सफ्रका ट, परीक्षण घटकों, 
दोष का पता लगाि ेका अध्ययि 

करें 
92. पररिती गनत िाले एयर 

कंडीशिर (इन्िटार एसी) के 

इन्िटार प्रौद्योधगकी का काया 
शसद्िांत, निक्श्चत गनत पर 



 

45 
 

रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशननगं टेक्नीसशयन 

नियंत्रण सफ्रका ट की जााँच करें। 
93. इन्िटार एसी के नियंत्रण 

प्रणाली के घटकों की पहचाि 

करें, क्जसमें वप्रटेंड सफ्रका ट बोडा 
(पीसीबी) एिटीसी, पीटीसी 
जैस ेपािर पीसीबी, फ्रिल्टर 
पीसीबी, हीट शसकं ररएक्टर 
शाशमल हैं। 

पररितािीय गनत प्रौद्योधगकी के 

लाभ। इन्िटार एयर कंडीशिर (एसी) 
के शलए नियंत्रण प्रणाली का काया 
शसद्िांत। विभाक्जत एसी में तु्रटट 

कोड का वििरण। 

94. इन्िटार क्स्ललट एसी के भागों 
की पहचाि करें। 

इन्वटषि क्स्प्लट ए.सी। 

इन्िटार एसी और इसके घटकों, 
विद्युत पररपथ और नियंत्रण, 

स्थापिा, सविाशसगं, समस्या 
नििारण, दोष का पता लगािे, 
ररसाि परीक्षण और गैस चाक्जिंग के 

निमााण और काया शसद्िांत का 
अध्ययि। 
भारतीय मौसमी ऊजाा दक्षता 
अिुपात (आईएसईईआर) की 
अििारणा)। इन्िटार एसी पर ऊजाा 
दक्षता लेबशलगं। 

इंजीननयररगं ड्राइंग 

प्रोफेशनल ज्ञाि 

ईडी: 30 घंटे। 
20. काया के क्षेत्र 

में विशभन्ि 
अिुप्रयोगों के 
शलए 
इंजीनियररगं 
डॉ. एिाइंग को 
पढें और लागू 
करें। 

इंजीननयरिगं डॉ. अवींग: 

1. इंजीननयरिगं का परिचय डॉ. अवींग औि डॉ. अवींग उपकिण 

• सम्मेलि 

• डॉ. आविगं शीट के आकार और लेआउट 

• शीषाक ब्लॉक, इसकी क्स्थनत और सामग्री 
• Drawing Instrument 

2. िेखाएाँ- डॉ. में प्रकाि औि अनुप्रयोग 

मुक्त हाथ डॉ. - का 
आयामी आकृनतयााँ और ब्लॉक 

माप को टदए गए िस्त ुस ेमकु्त हाथ रेखाधचत्रों में स्थािांतररत करिा। 
• मुक्त हाथ हाथ के औजारों और मापिे िाले औजारों का डॉ. अिाइंग। 
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3. ज्याशमतीय आकृनतयों के डॉ. अवाइंग 

कोण, बत्रकोण, ितृ्त, आयत, िगा, समािांतर चतुभुाज। 
अक्षर और संख्यांकि - एकल स्ट्रोक। 
4. आयाम 

• तीरों के प्रकार 
• पाठ के साथ लीडर लाइि 

• डाइमेंशनिगं की क्स्थनत 5. (एकददिीय, संिेखखत) 

प्रतीकात्मक प्रनतननधधत्व - 

• संबंधित व्यापार में उपयोग फ्रकए जािे िाले विशभन्ि प्रतीक। 
6. डॉ. में अवधािणा औि पढ़ना 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अििारणा 
• ऑथोग्राफ्रिक और आइसोमेटट्रक अिुमाि की अििारणा 
• प्रथम कोण और तीसरे कोण अिुमाि की विधि (पररभाषा और अंतर) 
डॉ. जॉब के व्यापाि स ेसंबंधधत पाठ पढ़ना। 

वकस शॉि कैलकुलेशन और साइंस 

प्रोफेशनल ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस: 30 
घंटे। 
 

21. व्यािहाररक 
कायों को करिे 
के शलए 
बुनियादी 
गणणतीय 
अििारणा और 
शसद्िांतों का 
प्रदशाि करें। 
अध्ययि के 
क्षेत्र में 
बुनियादी 
विज्ञाि को 
समझें और 
समझाएं। 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: 
इकाई, शभन्न 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

मौशलक और व्युत्पन्ि इकाइयां एि.पी.एस, सी.जी.एस, एम.के.एस 
और एसआई इकाइया ं
माप इकाइयां और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएम और समस्याएं 
शभन्ि - जोड़, घटाि, गणुा और भाग 

दशमलि शभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके समस्याओं का समािाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि अनुपात, प्रनतित 

िगा और िगामूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल समस्याएं 
पाइथागोरस प्रमेय और संबंधित समस्याओं के अिुप्रयोग 

अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 
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प्रनतशत - प्रनतशत को दशमलि और शभन्ि में बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

प्रकार िातुएं, लौह और गैर-लौह िातुओं के प्रकार 
िातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लोहा और इस्पात, शमश्र िातु इस्पात और काबाि इस्पात के बीच 
अंतर 
इंसुलेटटगं सामग्री के गुण 

मास, वजन, मात्रा औि घनत्व 

मास, िॉल्यूम, घित्ि, िजि और विशशष्ट गुरुत्ि, केिल एल, सी, 
ओ अनुभाग से संबंधधत संख्यात्मक 

मास, मात्रा, घित्ि, िजि और विशशष्ट गुरुत्ि के शलए संबंधित 
समस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
काया, शक्क्त, ऊजाा, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
गमी औि तापमान औि दबाव 

ऊष्मा और तापमाि की अििारणा, ऊष्मा के प्रभाि, ऊष्मा और 
तापमाि के बीच अंतर, विशभन्ि िातुओं और अिातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 

तापमाि के पैमािों, सेक्ल्सयस, फारेिहाइट, केक्ल्िि और तापमाि 
के पैमािों के बीच रूपांतरण 

गमी और तापमाि - तापमाि मापिे िाले उपकरण, थमाामीटर के 
प्रकार, पायरोमीटर और गमी का संचरण - चालि, संिहि और 
विफ्रकरण 

रेखीय विस्तार का सह-गुणक और असाइिमेंट के साथ संबंधित 
समस्याएं 
असाइिमेंट के साथ गमी की हानि और गमी की प्राक्लत की 
समस्या 
तापीय चालकता और इन्सुलेटर 
दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुमंडलीय दबाि, 
निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि मापिे के शलए उपयोग फ्रकए 
जािे िाले गेज 
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बुननयादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत िारा एसी, डीसी उिकी 
तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोि और उिकी इकाइयााँ 
माशसक धमष 
िगा, आयत और समािांतर चतुभुाज का क्षेत्रिल और पररधि 

बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररधि 

इन-प्लांट प्रशिक्षण/परियोजना कायष: 
ववस्ततृ क्षेत्र: 

a) एक वापप संपीड़न चक्र बनाएं। 

b) ववडंो एसी को असेंबल किें/क्स्प्लट एसी 
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िेकिजिेिन औि एयि कंडीिन तकनीशियन टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

द्पवतीय वर्स 

अवधध 
संदर्स शशक्षण िररणाम 

(रेफरेंस लननिंग आउटकम) 

प्रोफेशनल क्स्कल्स 

(टे्रड व्यवहारिक) 
प्रोफेशनल नॉलेज 

(टे्रड शसद्धांत) 
प्रोफेशनल क्स्कल 

90 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

15 घंटे। 

22. विशभन्ि प्रकार के 

िाणणक्ययक कंप्रेसर के 

विशभन्ि भागों की 
सविाशसगं, विघटि, 

जााँच, नघस ेहुए भागों 
को फ्रिर से रखिा, 
धचकिाई प्रणाली की 
जााँच करिा, असेंबल 

करिा और प्रदशाि की 
जााँच करिा। 

95. िाणणक्ययक प्रकार के 

प्रत्यागामी कंप्रेसर और 
अपकेन्द्री कंप्रेसर स े

पररधचत होिा। 
96. कंप्रेसर और सहायक 

उपकरणों का विघटि और 
जांच। 

97. जांच करें और सविास 

िाल्ि ललेट और वपस्टि 

असेंबली। 
98. लैवपगं िाल्ि ललेट, और 

फ्रिर स ेफ्रिट करें। 
99. बेल्ट तिाि की जांच करें 

और बदलें। 

वाखणक्ज्यक कंप्रेसि (क्स्थि 

औि परिवतषनीय) 

कायाात्मकता, प्रकार, निमााण 

और काया, िाणणक्ययक प्रशीति 

में प्रयुक्त कंप्रेसर के 

अिुप्रयोग। िॉल्यूमेटट्रक 

दक्षता, क्षमता नियंत्रण। 
 
 
 
 
 

100. स्िेहि प्रणाली की जााँच 

और परीक्षण करें। 
101. फ्रफल्टर और तेल पंप की 

सविाशसगं। 
102. गैस्केट काटिा। 

कंप्रेसर स्िेहक तेल, प्रकार, 
गुण, नछड़काि, जबरि िीड 

जैस ेस्िेहि विधियों के प्रकार। 
विशभन्ि िाणणक्ययक कंप्रेसर, 
ओपि टाइप (रेशसप्रोकेटटगं, 

सेंट्रीफ्यूगल) के निमााण और 
काया शसद्िांत का अध्ययि 

करें 
103. कंप्रेसर को इक्ठा करें 

और समग्र दक्षता का 
परीक्षण करें। 

104. तीि-चरण मोटर पर स्टार 
और डेल्टा किेक्शि और 

स्कू्र कंप्रेसर। 
स्टार और डेल्टा किेक्शि और 
उिकी तुलिा। 
 

तीि चरण एसी आपूनता द्िारा 
घूणाि चंुबकीय क्षेत्र का 
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लाइि िोल्टेज, लाइि 

करंट, चरण िोल्टेज और 
चरण करंट इन्सुलेशि 

परीक्षण, और निरंतरता 
टदखाएं। 

105. एक धगलहरी वपजंरे प्रेरण 

मोटर के टशमािलों की 
पहचाि करें। 

106. स्टाटार के माध्यम स े

मोटर शुरू करें और 
शुरुआती करंट, रनिगं 

करंट को मापें और 
डीओआर के पररिताि को 
टदखाएं। 

107. स्टार डेल्टा या ऑटो 
ट्रांसिामार स्टाटार के 

माध्यम से मोटर शुरू करें 
और शुरुआती करंट, रनिगं 

करंट को मापें और 
डीओआर का पररिताि 

टदखाएं। 
108. क्स्लप-ररगं इंडक्शि मोटर 

से पररधचत हों और इसके 

टशमािलों की पहचाि करें। 
109. रोटर प्रनतरोि स्टाटार के 

माध्यम से क्स्लप-ररगं 

इंडक्शि मोटर शुरू करें 
और शुरुआती करंट, रनिगं 

करंट को मापें और 
डीओआर के पररिताि को 
टदखाएं। 

110. इन्सुलेशि परीक्षण, 

उत्पादि। तीि चरण इंडक्शि 

मोटर का काया शसद्िांत। टॉका , 
क्स्लप, रोटर आिवृत्त और उिके 

संबंि जैस ेशब्द। धगलहरी 
वपजंरे प्रेरण मोटर का निमााण। 
चरण अिुक्रम का महत्ि। 
क्स्लप ररगं इंडक्शि मोटर का 
निमााण एससीआईएम और 
एसआरआईएम के बीच 

तुलिा। तीि चरण मोटर 
स्टाटार जैस ेडीओएल स्टाटार, 
स्टार - डेल्टा स्टाटार, ऑटो 
ट्रांसिामार स्टाटार और रोटर 
प्रनतरोि स्टाटार। तीि चरण 

एसी मोटरों में सामान्य दोष, 

कारण और उपचार। 



 

51 
 

रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशननगं टेक्नीसशयन 

निरंतरता, ओपि सफ्रका ट 

और शॉटा सफ्रका ट परीक्षण 

के माध्यम से दोष का 
सुिार करें। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

50 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

23. विशभन्ि प्रकार के 

जल-ठंडा कंडेिसर की 
सविाशसगं करें। 

111. पािी से ठंड ेकंडेंसर और 
ररसीिर की सविाशसगं। 

112. इिलेट और आउटलेट 

दबाि और तापमाि द्िारा 
इसके प्रदशाि का परीक्षण। 

113. पािी से ठंड ेकंडेंसर का डी-
स्केशलगं। 

वाटिकूल्ड कंडेनसि 

पािी स ेठंड ेकंडेिसर, इसके 

प्रकार और क्षमता, निमााण 

और काया, डी स्केशलगं, 

अिुप्रयोग का अध्ययि करें। 

114. आिश्यक सविाशसगं और 
मरम्मत के शलए गैस को 
िीचे पंप करें। 

िाष्पीकरण कंडेंसर, काया, 
निमााण और अिुप्रयोग। तरल 

ररसीिर, िंक्शि। डॉ. 
आईईआर, प्रकार और 
अिुप्रयोग। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

22 घंटे; 

प्रोफेशनल िॉलेज 

08 घंटे। 

24. कूशलगं टािर की 
सविाशसगं और 
परिॉमेंस टेस्ट करें। 

115. प्राकृनतक डॉ. एफटी की 
सविाशसगं, मजबूर डॉ. 
एफटी और प्रेररत डॉ. 
एफटी कूशलगं टॉिर। 
 

कूशलगं टावि 

कूशलगं टािर, प्रकार, निमााण, 

विशभन्ि प्रकार के कूशलगं टािर 
के क्षमता लाभ और िुकसाि। 
दक्षता, दृक्ष्टकोण और कूशलगं 

टािर रेंज। 
प्रोफेशनल क्स्कल 

10 घंटे; 

प्रोफेशनल िॉलेज 

05 घंटे। 

25. संचारी जल के 
संचालि, बैकिाश 
और जल शोिि 
संयंत्र को पुिः 
उत्पन्ि करिा। 

116. पािी के पररसंचरण पंप 

को विघटटत और इक्ठा 
करें। 

 

वाटिट्रीटमेंट 

पािी के संदषूण और जल 

उपचार के कारण। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

20 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

26. विस्तार िाल्ि का 
फ्रिटटगं, हीट लोड के 

अिुसार रेफ्रिजरेंट 

प्रिाह का समायोजि 

117. थमोस्टैटटक और 
इलेक्ट्रॉनिक विस्तार 
िाल्ि से पररधचत हों और 
उसे स्थावपत करें और 

ववस्ताि वाल्व 

प्रकार और काया, निमााण, काया 
शसद्िांत, और उिके लाभ और 
िुकसाि। थमोस्टैटटक विस्तार 
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10 घंटे। करें। प्रिाह को समायोक्जत 

करें। 
 

िाल्ि (टीएक्सिी), स्िचाशलत 

विस्तार िाल्ि (एएक्सिी), 
फ्लोट िाल्ि, फ्रिक्स्ड और 
मॉड्युलेटटगं ऑररफ्रिस कंट्रोल 

और इलेक्ट्रॉनिक विस्तार 
िाल्ि, एलएमसी (लेिल 

मास्टर कंट्रोल)। 
118. स्िचाशलत विस्तार िाल्ि 

की पहचाि करें। 
 

विशभन्ि प्रशीति और 
िातािुकूलि अिुप्रयोगों के 

शलए विस्तार िाल्ि और 
केशशकाओं का चयि। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

60 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

15 घंटे। 

27. इिैपोरेटर और धचलर 
की सविाशसगं करें। 

119. विस्ताररत सतह बलपूिाक 

हिा-ठंडा िाक्ष्पत्रों की 
पहचाि करें। 

120. ब्लोअर द्िारा सविास एयर 
कूल्ड इिेपोरेटर। 

121. सविास िाटर कूल्ड या 
ब्राइि कूल्ड धचलर। 

122. डी-िॉक्स्टंग शसस्टम और 
एंटी-िीज थमोस्टैट की 
जााँच करें। 

123. कॉइल से तेल निकालिा। 

वाक्पपत्र 

िंक्शि, प्रकार, ललेट और ्यूब 

िोसा एयर डीएक्स इिेपोरेटर। 
डडिॉस्ट प्रणाली के प्रकार। 
पािी/ब्राइि धचलर। द्वितीयक 

रेफ्रिजरेंट के रूप में उपयोग 

फ्रकए जािे िाले ब्राइि के 

प्रकार। संचायक, इसका काया। 

124. कें द्रीय संयंत्र में उपयोग 

फ्रकए जािे िाले तरल 

चूषण हीट एक्सचेंजर की 
सविाशसगं। 
 

तरल-चूषण-तरल हीट-

एक्सचेंजर, उिका काया, 
निमााण, अिुप्रयोग और 
लाभ। 
संचायक और तेल विभाजक 

का अध्ययि। 
प्रोफेशनल क्स्कल 

40 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

28. िाटर कूलर और 
डडस्पेंसर की सविाशसगं 

और रेट्रोफ्रिटटगं करें। 

125. भागों की पहचाि करें, 
नियंत्रण, विद्युत पररपथ, 

भंडारण प्रकार के पािी के 

कूलर और बबल प्रकार के 

वाटि कूलि औि वाटि डडस्पेंसि 

भंडारण प्रकार के िाटर कूलर 
और डडस्पेंसर प्रकार के प्रशीति 

चक्र का अध्ययि करें। निमााण 
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05 घंटे। पािी के डडस्पेंसर के 

सामाि। 
126. कंडेिसर पंखा मोटर 

वििलता, संक्षारण आटद 

जैसी आमतौर पर सामिा 
की जािे िाली समस्याओं 
का नििारण। 

127. गेज मैनििोल्ड स्थावपत 

करें, ररसाि परीक्षण और 
निकासी के बाद रेफ्रिजरेंट 

चाक्जिंग। 
128. िाटर कूलर और डडस्पेंसर 

की स्थापिा, सविाशसगं 

और रखरखाि। 

और काया, क्षमता और 
अिुप्रयोग। स्टोरेज प्रकार के 

िाटर कूलर के इलेक्क्ट्रकल और 
मैकेनिकल घटकों का अध्ययि 

करें। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

45 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

05 घंटे। 

29. सेिा, दृश्यमाि कूलर 
और बोतल कूलर की 
रेट्रोफ्रिट और परीक्षण 

प्रदशाि। 

129. दृश्य कूलर और बोतल 

कूलर और उसके भागों की 
जााँच और सविाशसगं। 

130. नििारक रखरखाि और 
समस्या नििारण 

131. निकासी, डॉ. िाई 

िाइट्रोजि के साथ 

फ्लशशगं, एचएिसी 134a, 

आर- 600a, आर-290 के 

साथ मशीि को रेट्रोफ्रिट 

करें। 
132. िायररगं सफ्रका ट, परीक्षण 

घटकों और प्रनतस्थापि 

की जााँच करें। 
133. मशीि के प्रदशाि को 

स्थावपत और परीक्षण 

करें। 

दृश्यमान कूलि औि बोतल 

कूलि 

दृश्यमाि कूलर और बोतल 

कूलर। एचएिसी- 134a और 
हाइड्रोकाबाि के साथ निमााण 

और काया, सुरक्षा विशेष रूप से 
यिलिशील रेफ्रिजरेंट के शलए, 

रखरखाि, यिलिशील 

रेफ्रिजरेंट का उपयोग करके 

उपकरणों में फ्रिट सीलबंद 

विद्युत घटकों सटहत यांबत्रक 

और विद्युत घटकों का 
परीक्षण। 
 

प्रोफेशनल क्स्कल 30. डीप िीजर की 134. क्षैनतज और ऊध्िाािर डीप डीप िीजि/कैबबनेट/कैस्केड 
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40 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

05 घंटे। 

सविाशसगं करें और 
प्रदशाि का परीक्षण 

करें। 

िीजर/डडस्लले कैबबिेट 

और उिके विशभन्ि भागों 
की जााँच और सविाशसगं। 

135. नििारक रखरखाि और 
समस्या नििारण। 

136. विद्युत पररपथ की जााँच 

करें, दोषपूणा घटकों का 
परीक्षण और प्रनतस्थापि 

करें।  

137. इंस्टॉल करें और परीक्षण 

प्रदशाि। 

शसस्टम प्रदशिषत किें  
वििरण, निमााण, काया, 
विनिदेश, काया, देखभाल और 
रखरखाि, दोष और डीप िीजर 
और डडस्लले केस के उपचार। 
कैस्केड शसस्टम और आइस 

लाइि िाले रेफ्रिजरेटर 
(आईएलआर) का वििरण। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

20 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

31. आइस क्यूब मशीि 
और आइसक्रीम 
सॉफ्टी मशीि की 
स्थापिा, सेिा, 
मरम्मत, गैस 
चाक्जिंग और परीक्षण 
प्रदशाि। 

138. बिा  घि मशीि और उसके 

विशभन्ि घटकों की 
जााँच/सविाशसगं/िायररगं/

गैस चाक्जिंग। 
 

बफष  की क्यूब मिीन- 

वििरण, निमााण, काया, ररिसा 
चक्र काया और सफ्रका ट आरेख, 

स्थापिा विधि। 
सॉफ्ट मिीन - 

वििरण, निमााण और काया। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

22 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

08 घंटे। 

32. बिा  कैं डी संयंत्र की 
मरम्मत, सविाशसगं 

और रेट्रोफ्रिट। 

139. आइस-कैं डी ललांट में 
उपयोग फ्रकए जािे िाले 

विशभन्ि भागों, नियंत्रणों 
और एक्सेसरी  की 
पहचाि करें। 

140. ब्राइि घोल तैयार करें, 
ब्राइि में बिाए गए 

एक्जटेटर और तापमाि का 
काया। 

बफष  की कैं डी प्लांट- 

कायाात्मकता, निमााण, काया 
शसद्िांत, सफ्रका ट आरेख, 

क्षमता और प्रयुक्त कंप्रेसर के 

प्रकार। आिश्यक तापमाि 

बिाए रखिे के शलए ब्राइि 

संरचिा। 
ऑपरेशि, रखरखाि, रेट्रोफ्रिट। 

प्रोफेशनल क्स्कल 
22 घंटे; 
 

प्रोफेशनल िॉलेज 
08 घंटे। 

33. बिा  संयंत्र और 
िाष्पशील कंडेिसर 
की सविाशसगं करें। 

141. बिा  संयंत्र के भागों, 
सहायक उपकरणों और 
नियंत्रणों की 
पहचाि/परीक्षण करें। 

142. जांच करें, सेिा, गैस शुल्क 

बफष  संयंत्र- 

बिा  संयंत्र के घटकों और उिके 

कामकाज के बारे में वििरण। 
बिा  की परत मशीि। 
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और बिा  संयंत्र का 
संचालि करें 

प्रोफेशनल क्स्कल 

57 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

18 घंटे। 

34. िॉक-इि कूलर और 
कोल्ड स्टोरेज की 
सविाशसगं और 
नििारक रखरखाि 

करें। 

143. िॉक-इि कूलर और रीच 

इि कैबबिेट के भागों, 
एक्सेसरी , नियंत्रण और 
संचालि की पहचाि करें। 

144. घटकों का नििारक 

रखरखाि, समस्या 
नििारण और सविाशसगं। 

कूलि में चलें औि कैबबनेट में 
पहंुचें 
घटकों के बारे में वििरण, उिके 

कामकाज, काया शसद्िांत, 

सफ्रका ट आरेख, क्षमता और 
प्रकार। देखभाल और 
रखरखाि। 

145. शीतगहृ संयंत्र के भागों, 
नियंत्रणों और सहायक 

उपकरणों की पहचाि करें। 
146. शीतगहृ संयंत्र की सेिा 

और संचालि। 
 

िीत भंडािण 

कोल्ड स्टोरेज ललांट, भागों, 
निमााण, अिुप्रयोगों, नियंत्रणों 
और कोल्ड स्टोरेज ललांट में 
उपयोग फ्रकए जािे िाले 

विद्युत आरेख का अध्ययि। 
खाद्य संरक्षण बबगाड़िे िाले 

एजेंट- बबगाड़िे िाले एजेंटों को 
नियंबत्रत करिा, प्रशीति 

प्रणाली द्िारा संरक्षण, 

विशभन्ि स्थािों पर तापमाि 

बिाए रखिा। शीतगहृ के प्रकार 
और उसका वििरण। (ब्लास्ट 

िीजर, क्क्िक िीजर) िीक्जंग 

टिल, ललेट िीजर 

दिू शीतलि संयंत्र और उसका 
वििरण। 
रैक यूनिट। 
 

147. कोल्ड स्टोरेज ललांट की 
प्रशीति प्रणाली की जांच 

करें। 
148. दबाि और तापमाि को 

क्षमता और विनिदेश। कंपि 

एशलशमिेटर और शॉक 

एब्जॉबार का उपयोग, लेआउट 

का अध्ययि करें। 
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मापें। 
149. दो चरण रोटरी िैक्यूम 

पंपों और गैस चाक्जिंग 

द्िारा निकासी। 
 

शीत भंडारण सयंंत्र संचालि, 

इसकी सामान्य परेशािी और 
उपचार। डीप िीक्जंग, िीक्जंग 

टिल, ब्लास्ट िीजर इसका 
काया और काया, इसका 
अिुप्रयोग। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

60 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

15 घंटे। 

35. साइक्रोमेटट्रक चाटा का 
अध्ययि करें और 
साइक्रोमेटट्रक, 

एिीमोमीटर यािी, 
डीबीटी, डब्ल्यूबीटी, 
आरएच, िायु प्रिाह 

आटद का उपयोग 

करके साइक्रोमेटट्रक 

गुणों को मापें। 

150. साइक्रोमेटट्रक चाटा का 
उपयोग करके डीबीटी, 
डब्ल्यूबीटी, आरएच और 
अन्य गुणों का पता 
लगाएं। 

151. डीबीटी और डब्ल्यूबीटी का 
पता लगाि ेके शलए 

साइक्रोमीटर का उपयोग 

करें। 

एचवीएसी (संयंत्र) - 

एचिीएसी का पररचय, कें द्रीय 

िातािुकूलि/एचिीएसी सयंंत्र 

की मूल बातें, आराम एसी की 
आिश्यकताएं, साइकोमेटट्रक 

शब्दों का अध्ययि, डीबीटी, 
डब्ल्यूबीटी, आरएच, एन्थैल्पी, 
ओस बबदं,ु और विशशष्ट 

आद्राता। िाणणक्ययक और 
औद्योधगक भििों के शलए 

मैिुअल और सॉफ्टिेयर द्िारा 
एयर कंडीशनिगं के शलए हीट 

लोड गणिा का विस्ततृ 

अध्ययि।  

152. हिा के प्रिाह को मापिे के 

शलए एिीमोमीटर का 
उपयोग करें। 
 

कें द्रीय एयर कंडीशनिगं के 

प्रकार (प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 

प्रणाली) निमााण, काया, घटक, 

दोष, देखभाल और रखरखाि। 
प्रोफेशनल क्स्कल 

23 घंटे; प्रोफेशनल 

ज्ञाि 07 घंटे। 

36. विशभन्ि एयर 
कंडीशनिगं शसस्टम में 
उपयोग फ्रकए जािे 
िाले मोटर और 
ब्लोअर की सविाशसगं 

करें। 

153. एयर कंडीशनिगं शसस्टम 

में उपयोग फ्रकए जािे िाले 

पंखों और ब्लोअर की 
सविास। 

 

ब्लोअर और पंखों का वििरण, 

काया और प्रकार, क्स्थर और 
िेग दबाि माप। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

20 घंटे; 

37. विशभन्ि िायु 
िशलकाओं का 

154. डक्ट लेआउट डॉ. अिुसार 
डक्ट का निमााण करें। 

डक्ट 

काया, प्रकार, सामग्री, डक्ट 
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प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

निमााण, स्थापिा, 
थमाल और ध्िनिक 

इन्सुलेशि स्थावपत 

करें। 
38. विशभन्ि प्रकार के 

एयर फ्रिल्टर की 
सविाशसगं और 
रखरखाि करें। 

155. डक््स को इन्सुलेट करें। 
156. विशभन्ि फ्रफल्टरों की सेिा 

और रखरखाि करें। 
157. फ्रफल्टर लगािा। 

डडजाइनिगं, डक्ट इन्सुलेशि, 

इन्सुलेटटगं सामग्री के गुण। 
ध्िनिक इन्सुलेशि, िाय ु

वितरण विधियााँ, िायु प्रिाह, 

एएचय,ू एिसीयू, पंखा, 
ब्लोअर।  

एयिकफल्टि 

एयर फ्रिल्टर का काया, प्रकार, 
निमााण, रखरखाि, चोक एयर 
फ्रिल्टर का प्रभाि 

प्रोफेशनल क्स्कल 

36 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

09 घंटे। 

39. पैकेज एसी पर 
सविाशसगं, इंस्टॉलेशि, 

िॉल्ट डायग्िोशसस 

और उपचारात्मक 

उपायों को अंजाम दें। 

158. पहचाि/परीक्षण/सेिा/गै
स चाजा/पैकेज एसी (एयर 
कूल्ड कंडेिसर) की 
शुरुआत। 

159. पैकेज एसी (एयर कूल्ड 

कंडेिसर) के विद्युत 

सफ्रका ट की जााँच करें। 
160. विभाक्जत पैकेज एसी के 

विशभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। 

161. विभाक्जत पैकेज एसी का 
विद्युत पररपथ। 

पैकेज एसी (एयि कूल्ड 

कंडेनसि के साथ) 

पैकेज एसी (एयर कूल्ड 

कंडेिसर के साथ), इसके 

निमााण और काया शसद्िांत, 

प्रकार, समस्या नििारण का 
अध्ययि करें। डक्ट शसस्टम, 

एएचयू। देखभाल और 
रखरखाि 

प्रोफेशनल क्स्कल 

45 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

15 घंटे। 

40. कें द्रीय एसी परीक्षण 

विद्युत घटकों के 

विशभन्ि घटकों की 
पहचाि करें और 
िायररगं करें। एएचयू, 
डमै्पर की सविाशसगं, 

हिा के प्रिाह की जााँच, 

गैस को िीचे करें। 

162. कें द्रीय एसी संयंत्र के 

विशभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। (डायरेक्ट) 

163. कें द्रीय एसी संयंत्र का 
विद्युत पररपथ। 

164. िायर डमै्पसा सटहत 

एएचय ूकी सविाशसगं। 
165. हिा के प्रिाह, डमै्पर, 

तापमाि और दबाि की 
जााँच करिा। 

कें द्रीय/औद्योधगक 

वातानुकूलन। 

निमााण और काया शसद्िांत, 

प्रकार, औद्योधगक 

िातािुकूलि संयंत्र का 
रखरखाि। 
आद्राता और आद्राताहरण के 

तरीके। 
एएचय ूऔर एिसीयू का 
वििरण 
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166. सेंट्रल एसी ललांट से गैस 

पंप करें। 
167. तापमाि और दबाि 

नियंत्रण की जााँच करें।  

एसी संयंत्र में उपयोग फ्रकए 

जािे िाले तापमाि और दबाि 

नियंत्रण, इसका निमााण, काया, 
सुरक्षा उपकरण, पाइवपगं 

लाइिें। 
प्रोफेशनल क्स्कल 

23 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

07 घंटे। 

41. डीएक्स शसस्टम के 

घटकों की पहचाि 

करें। परीक्षण घटक, 

डीएक्स शसस्टम की 
िायररगं करें। ररसाि 

का परीक्षण करें और 
बाहर निकलें, शसस्टम 

को गैस चाजा करें और 
प्रदशाि की जांच करें। 
संयंत्र का रखरखाि, 

समस्या नििारण और 
संचालि। 

168. प्रत्यक्ष विस्तार प्रकार के 

कें द्रीय एसी संयंत्रों के 

विशभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। 

169. सीिे विस्तार प्रकार के 

कें द्रीय एसी संयंत्रों का 
विद्युत पररपथ। 
 

प्रत्यक्ष ववस्ताि प्रणाली 
प्रत्यक्ष अध्ययि प्रणाली का 
विस्तार। कें द्रीय एसी संयंत्र का 
संचालि और नििारक 

रखरखाि अिुसूची। दैनिक 

संचालि के शलए लॉग बुक 

बिाए रखें। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

22 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

08 घंटे। 

42. िीआरएि/िीआरिी 
प्रणाली के विशभन्ि 

भागों की पहचाि करें, 
िीआरएि/िीआरिी 
प्रणाली की जांच और 
सेिा करें। 

170. िीआरएि/िीआरिी 
प्रणाली की पहचाि करें। 

171. िीआरएि/िीआरिी 
प्रणाली की जााँच करें और 
सेिा करें। 

172. तु्रटट कोड पहचािें। 

िीआरएि/िीआरिी प्रणाली - 
विशभन्ि भागों का वििरण और 
काया। 
पाइवपगं का वििरण और 
नियंत्रण प्रणाली, तु्रटट कोड का 
सामान्य कारण, ओडीयू और 
आईडीयू के प्रकार। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

10 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

05 घंटे। 

43. अप्रत्यक्ष या धचलर 
शसस्टम के विशभन्ि 

भागों की पहचाि करें। 
घटकों की जााँच करें 
और िायररगं करें, 
ररसाि परीक्षण करें, 
बाहर निकालें और 
गैस चाजा/टॉप अप 

173. अप्रत्यक्ष विस्तार प्रकार के 

कें द्रीय एसी संयंत्रों के 

विशभन्ि घटकों की सेिा। 
174. अप्रत्यक्ष विस्तार प्रकार के 

कें द्रीय एसी संयंत्रों के 

विद्युत सफ्रका ट की जााँच 

करें। 
 

अप्रत्यक्ष/धचल्लि शसस्टम 

कें द्रीय स्टेशि एएचयू और 
एिसीयू का अध्ययन, ठंड े

पािी की प्रणाली में उपयोग 

फ्रकए जािे िाले एयर िाशर, 
लेआउट की समझ, तापमाि 

नियंत्रण के शलए मॉड्युलेटटगं 

िाल्ि। विस्तार िाल्ि और 



 

59 
 

रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशननगं टेक्नीसशयन 

करें। संयंत्र की 
सविाशसगं और 
समस्या नििारण। 

अन्य संबंधित नियंत्रण - 

वििरण और काया। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

23 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

07 घंटे। 

44. ठंडा पािी पाइप लाइि 

की पहचाि करें। 
डमै्पर, एिसीयू और 
जल नियंत्रण िाल्ि 

की सविाशसगं। 

175. ठंडी पािी की पाइवपगं को 
इन्सुलेट करें। 

176. एिसीयू और जल नियंत्रण 

िाल्ि की सविाशसगं। 

आद्राता और आद्राता की जांच। 
ह्यूशमडडिायर और डी-
ह्यूशमडडिायर। आद्राता 
नियंत्रण। हाइग्रोमीटर का 
उपयोग। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

20 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

45. सेंट्रल ए.सी. ललांट 

डीएक्स और अप्रत्यक्ष 

प्रणाली दोिों की 
समस्याएाँ। विशभन्ि 

नियंत्रण प्रणाली की 
जााँच, अन्य प्रमुख 

घटकों की स्थापिा, 
कूशलगं टािर और जल 

उपचार संयंत्र सटहत 

सभी भागों की 
सविाशसगं। 

177. कंपि नििारक और 
जलरोिी इन्सुलेशि की 
जााँच करें। 

178. कें द्रीय एसी शसस्टम में 
उपयोग फ्रकए जािे िाले 

विशभन्ि नियंत्रणों की 
जााँच करें। 

179. कें द्रीय एसी की शूटटगं में 
परेशािी। 

िाणणक्ययक ए.सी. संयंत्र, 

पैकेज धचलर, स्कू्र धचलर, 
रेशसप्रोकेटटगं धचलर का निमााण 

और अध्ययि। 
एसी शसस्टम, 

इलेक्ट्रोमैकेनिकल, न्यूमेटटक 

और इलेक्ट्रॉनिक में उपयोग 

फ्रकए जािे िाले नियंत्रण। 
िाणणक्ययक और औद्योधगक 

भििों के शलए हीट लोड गणिा 
का विस्ततृ अध्ययि। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

20 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

46. कार एसी की 
सविाशसगं, दोष निदाि 

और उपचारात्मक 

उपायों को अंजाम दें। 

180. कार एसी में उपयोग फ्रकए 

जािे िाले विशभन्ि यांबत्रक 

और विद्युत घटकों की 
पहचाि करें। 

181. शसस्टम घटकों का 
परीक्षण और दोष का पता 
लगािा 

182. चाक्जिंग समय और रनिगं 

समय में चूषण और 
नििाहि दबाि की जांच 

करिे के शलए गेज 

मैनििोल्ड स्थावपत करें। 
183. डॉ. िाई िाइट्रोजि/डाई 

काि एयि कंडीिननगं 

कार एसी के विशभन्ि घटकों 
और चक्र का अध्ययि करें, 
विद्युत सफ्रका ट, अच्छी सेिा 
अभ्यास का अध्ययि करें, 
परेशािी शूटटगं, चंुबकीय क्लच 

ऑपरेशि, फ्लाईव्हील की 
मुक्त गनत (क्लच का गरै-
कायाशील), देखभाल और 
रखरखाि। 
कार एसी में हाइबब्रड/ईिी 
तकिीक। 
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विधि, निकासी और गैस 

चाक्जिंग (एचएिसी-134a, 

एचएिओ-1234yf और 
एचएिसी और एचएिओ 

के शमश्रण) का उपयोग 

करके लीक परीक्षण। 
47. मोबाइल ए.सी. ररसाि 

परीक्षण, निकासी, 
गैस चाक्जिंग, चंुबकीय 

क्लच की जााँच और 
िायररगं का रखरखाि, 

सविाशसगं, दोष निदाि 

करिा। शुरू होि ेके 

बाद परीक्षण प्रदशाि। 

184. स्थापिा और समस्या 
नििारण 

185. चंुबकीय क्लच का 
परीक्षण, कंप्रेसर 
ओिरहाशलगं, कंडेिसर की 
सिाई और रेफ्रिजरेंट की 
नियशमत रखरखाि 

मोबाइल एसी (बस, टे्रन) 

बस एसी का निमााण और 
काया। 
टे्रि एसी का निमााण और काया 
और इसका संचालि। बस और 
टे्रि ए.सी. में शूटटगं में 
परेशािी। 
एयर क्राफ्ट एयर कंडीशनिगं। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

25 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

05 घंटे। 

48. विशभन्ि संयंत्रों का 
नििारक रखरखाि 

करें। दैनिक संचालि 

के आिार पर लॉगबुक 

बिाए रखें। 

186. साइट पर विशभन्ि 

िाणणक्ययक इकाइयों की 
मरम्मत और नििारक 

रखरखाि का 
अध्ययि/निष्पादि करें। 

 

बड़े एसी और प्रशीति संयंत्र में 
नििारक रखरखाि और 
रखरखाि गनतविधियों की 
शेड्यूशलगं की योजिा बिािा। 

प्रोफेशनल क्स्कल 

20 घंटे; 

 

प्रोफेशनल िॉलेज 

10 घंटे। 

49. सटीकता एसी और 
स्िच्छ कमरों की 
पहचाि करें। 

187. औद्योधगक यात्रा/िीडडयो सटीक एयर कंडीशनिगं की 
मूल बातें। 
स्िच्छ कमरों की मूल बातें। 
पेयजल एसी की मूल बातें। 
अस्पताल िातािुकूलि में 
सकारात्मक दबाि और 
िकारात्मक दबाि की मूल 

बातें। 
सोलर एयर कंडीशनिगं का 
स्कोप। 
एयर कंडीशनिगं में एआई 

विजि का स्कोप। क्स्ललट एसी 
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में िाई-िाई तकिीक। 
रैक कूशलगं की मूल बातें। 

इंजीननयररगं ड्राइंग 

प्रोफेशनल ज्ञाि 

ईडी: 30 घंटे; 
50. काया के क्षते्र में 

विशभन्ि अिुप्रयोगों के 
शलए इंजीनियररगं डॉ. 
एिाइंग को पढें और 
लागू करें। 

इंजीननयरिगं डॉ. अवींग: 

आरएसी में प्रयकु्त इलेक्क्ट्रकल, इलेक्ट्रॉनिक और मैकेनिकल 

संकेत और प्रतीकों को पढिा। 
आरएसी में उपयोग फ्रकए जािे िाले इलेक्क्ट्रकल, इलेक्ट्रॉनिक और 
मैकेनिकल घटकों के रेखाधचत्र। 
इलेक्क्ट्रकल िायररगं डायग्राम और लेआउट डायग्राम का पढिा 
आरएसी में उपयोग फ्रकए जािे िाले विद्युत पररपथ आरेख के डॉ. 
अिाइंग। 
टे्रड के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख के डॉ. अिाइंग। 

वकस शॉि कैलकुलेशन और साइंस 

प्रोफेशनल ज्ञाि 

डब्ल्यूएससी: 30 
घंटे। 
 

51. व्यािहाररक कायों को 
करिे के शलए बुनियादी 
गणणतीय अििारणा 
और शसद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि 

के क्षते्र में बुनियादी 
विज्ञाि को समझें और 
समझाएं। 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: 
घर्षण 

घषाण - लाभ और हानि, घषाण के नियम, घषाण का 
गुणांक, घषाण का कोण, घषाण से संबंधित सरल समस्याएं 
घषाण - स्िेहि 

घषाण - घषाण का गुणांक, कायाशाला अभ्यास में घषाण का 
अिुप्रयोग और प्रभाि 

गुरुत्वाकर्षण कें द्र 

गुरुत्िाकषाण कें द्र - गुरुत्िाकषाण कें द्र और इसका 
व्यािहाररक अिुप्रयोग 

ननयशमत सतहों के कटे हुए क्षेत्र औि अननयशमत सतहों के 
क्षेत्र 

नियशमत सतहों के कटे हुए क्षेत्र - ितृ्त, खंड और ितृ्त का 
क्षेत्र 

नियशमत सतहों के कट आउट क्षेत्र की संबंधित समस्याएं - 
ितृ्त, खंड और ितृ्त का क्षते्र 

अनियशमत सतहों का क्षेत्र और दकुाि की समस्याओं से 
संबंधित अिुप्रयोग 

लोच 
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लोच - लोचदार, ललाक्स्टक सामग्री, तिाि, तिाि और 
उिकी इकाइयां और यंग का मापांक 

लोच - चरम तिाि और काया तिाि 

हीट ट्रीटमेंट 

गमी उपचार और लाभ 

हीट ट्रीटमेंट - विशभन्ि हीट ट्रीटमेंट प्रफ्रक्रया - हाडानिगं, 
टेम्पररगं, एिीशलगं, िॉमालाइक्जंग और केस हाडानिगं 

अनुमान औि लागत 

अिुमाि और लागत - सामग्री आटद की आिश्यकता का 
सरल अिुमाि, जैसा फ्रक व्यापार पर लागू होता है 

अिुमाि और लागत - अिुमाि और लागत पर समस्याएं 
परियोजना कायष/संयंत्र का दौिा: - 
ववस्ततृ क्षेत्र: 

a) ठंडे पािी की लाइिों में इन्सलेुशि करें। 
b) एक िली को इन्सुलेट करें और एयर कंडीशनिगं के शलए छत पर लटका दें। 
c) स्कू्र और सेंट्रीफ्यूगल धचलर ललांट में सेंट्रल एसी ललांट का दौरा। 
d) बिा  संयंत्र, शीत भंडारण, शमल्मा संयंत्र पर जाएाँ। 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

 
1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी व्यिसायों के शलए सामान्य) (प्रथम िर्स के शलए 120 घंटे + 

द्वितीय िर्स के शलए 60 घंटे) 
 

 

सीखिे के पररणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम और मुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो 
टे्रडों के एक समूह के शलए सामान्य है, अलग से प्रदाि फ्रकया गया है. / 
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टूल्स औि उपकिणों की सूची 
रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशननगं टेक्नीशशयन (24 उम्मीदवारों के बैच के शलए) 

A. प्रशिक्षु टूल ककट (प्रत्येक अनतरिक्त इकाई प्रशिक्षु टूल ककट के शलए क्रमांक 1-21 अनतरिक्त रूप 
से आवश्यक है) 
क्र. सं. टूल्स औि उपकिणों का नाम पवशेर् वणसन िररमाण 

1.  िाइल फ्लैट रि डबल कट  
 

5+1 संख्या। 
2.  फाइल, आिा गोल, बटढया डबल 

कट 

लंबाई 5+1 संख्या। 

3.  फाइल, गोल, बटढया डबल कट लंबाई 5+1 संख्या। 
4.  फ्लैट िाइल करें, बटढया डबल कट लंबाई 5+1 संख्या। 
5.  फाइल िगा, बटढया डबल कट लंबाई  5+1 संख्या।

  

6.  िाइल बत्रकोणीय िाइि डबल कट लंबाई 5+1 संख्या। 
7.  शलवपक 150mm लंबाई 5+1 संख्या। 
8.  कें द्र पंच लंबाई 5+1 संख्या। 
9.  चौकोर कोशशश करो 150 शममी 5+1 संख्या। 
10.  विभाजक क्स्प्रंग जोड़ लंबाई 5+1 संख्या। 
11.  साइड में कैशलपर क्स्प्रंग जोड़ लंबाई 5+1 संख्या। 
12.  कैशलपर, विषम पैर, क्स्प्रंग जोड़ लंबाई 5+1 संख्या। 
13.  हैमर बॉल िलक 220 ग्राम 5+1 संख्या। 
14.  ठंडी छेिी सपाट और क्रॉस कट लंबाई 5+1 संख्या। 
15.  इंजीनियरों का शासि 300mm लंबा 5+1 संख्या। 
16.  टेप मापिा 10m एमएम में स्िातक 5+1 संख्या। 
17.  ललाइसा संयोजि इंसुलेटेड लंबाई 5+1 संख्या। 
18.  ललाइसा लॉन्ग िो  200 शममी 5+1 संख्या। 
19.  लाइि परीक्षक 500V भारी शुल्क 5+1 संख्या। 
20.  धचमटी 10 सेमी 5+1 संख्या। 

B. इंस्ूमेंट एंड जनिल िॉप आउटकफट 

सामान्य दकुान का सामान 

21.  सतह ललेट 45 45 सेमी 1 सं। 

अनुलग्नक -I 
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22.  तेल का डडब्बा 500 शमलीलीटर 5 िं। 
23.  सतह गेज सािाभौशमक 150 शममी 2 िग। 
24.  बेंच िाइस 150 स े300mm तक 12 िग। 

25.  
हैक िे ्यूबलर िातु िेम 

एडजस्टेबल देखा 
 12 िग। 

26.  शीट िातु को सीिा काटें  िाक 200 शममी 6 िग 

27.  शीट िातु की क्स्िप घुमािदार िाक 200 शममी 6 िग 

28.  एिविल  1 सं। 
29.  दांि [ विशभन्ि प्रकार]  1 प्रत्येक स ं

30.  टटि क्स्मथ  1 सं। 
31.  लकड़ी का मैलेट/िायलॉि मैलेट 500 ग्राम अच्छी फ्रिनिश 5 िं। 
32.  गोल पंच 3mm, 4mm, 5 प्रत्येक 

33.  
इलेक्क्ट्रकल डॉ. बीमार पोटेबल डॉ. 
चक और कंुजी के साथ बीमार 

क्षमता 6.4mm 5 िं। 

34.  
स्कू्र डॉ. इिर, ललाक्स्टक हैंडल, 6mm टीआईपी लंबाई 100mm स े

150mm तक 

। 

35.  
स्कू्र डॉ. आइिर, ललाक्स्टक हैंडल, 

फ्लैट टटप 
10mm टटप लंबाई 200mm और 6 प्रत्येक 

36.  फ्रिशललस स्कू्र डॉ. आइिर पूरा सेट 5 िं। 

37.  
स्कू्र डॉ. आइिर, ललाक्स्टक हैंडल, 

फ्लैट टटप 

3mm हैंडल टीआईपी लंबाई 100mm स े

150mm तक इंसुलेटेड 

5 िं। 

38.  सोल्डररगं आयरि। 65 िॉट 12 िग। 
39.  चाकू मुड़ा स्टेिलेस स्टील -  12 िग। 

40.  
टोंग परीक्षक (मल्टीमीटर पर 
क्लैंप) 

 5 िं। 

41.  
अक्ग्िशामक यंत्र एबीसी डॉ. िाई पाउडर type2 फ्रकलोग्राम 

क्षमता 
2 िं। 

42.  आग की बाक्ल्टयााँ 10 लीटर 3 िं। 
43.  डीई स्पैिर 6-32 एमएम 5 सेट 

44.  ररगं स्पैिर 6 -32 शममी 5 सेट 

45.  त्िररत जोड़े, प्रफ्रक्रया ्यूब अपिाि े ¼” & 3/8” 5/16”,3/16” 4 प्रत्येक 
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िाले 

46.  जीभ बंद करो और चुिो  1 सं। 
47.  गैस/आका  के शलए िेक्ल्डगं टेबल  । प्रत्येककेशलए1 

48.  
फ्लेयररगं टूल सेट, ्यूब के शलए 

एकल प्रकार। 
4. 7mm स े16mm ओ.डी। 5 िं। 

49.  
स्िैधगगं टूल, पंच प्रकार, ्यूब के 

शलए आकार का सेट। 
4. 7mm स े16mm ओ.डी। 5 सेट 

50.  
झुकिे िाला क्स्प्रंग बाहरी प्रकार, 
तांबे की ्यूब के शलए 

3mm से 16mm तक 5 सेट 

51.  
तांबे की ्यूब के शलए पाइप कटर 
लघु 

3mm से 16mm तक 5 सेट 

52.  
तांबे की िली के शलए उपकरण का 
चुटकी 

6mm से 18mm तक 5 सेट 

53.  रैचेट स्पैिर 6.4 िगा.एमएम उत्क्रमणीय 5 सेट 

54.  केशशका ललग गेज  5 सेट 

55.  
वपयशसिंग ललायर और एक्ससे 

फ्रिटटगं के साथ ररिशसिंग िाल्ि 

 5 सेट 

56.  स्पैिर डबल एंडेड 4. 7mm स े16mm तक 5 सेट 

57.  ररगं स्पैिर ऑि सेट 4. 7mm स े16mm तक 5 सेट 

58.  ररचं समायोयय लंबाई 5 सेट 

59.  ररचं समायोयय लंबाई 5 सेट 

60.  ररचं समायोयय लंबाई 5 सेट 

61.  
िाल्ि कंुजी हैंडल [उपभोयय के रूप 

में मािा जाता है] 

4. 7mm और 6. 4mm िगा। 5 सेट 

62.  
गस्केट काटिे के शलए खोखला पंच 

छेद 

3 - 16mm व्यास 2 सेट 

63.  
कैं ची, गैस्केट कटटगं स्टेिलेस 

स्टील 

लंबाई 5 सेट 

64.  
एल-एलेि कंुजी से्स का आकार 1.5mm से 6.4mm 

तक 

5 सेट 

65.  टी-एलि कंुजी सेट आकार 5/32 " स े1/8 " तक  
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66.  

तांबे की ्यूब के शलए अतंनिाशमात 

रीमर और स्पेस कटर के साथ 

पाइप कटर 

3mm स े 5 िं। 

67.  पाइप/्यूब बेंडर लीिर प्रकार 3-16 एमएम 1 िहीं प्रत्येक 

68.  स्पैिर डबल एंडेड 19mm स े31.8 तक 5 िं। 
69.  पाइप ररचं आकार 50mm से 150mm तक 5 िं। 
70.  लैवपगं ललेट  2 िग। 
71.  हैमर बॉल पीि 450 ग्राम 5 िं। 
72.  लचीले हाथ के साथ पुलर 3 पैर  5 िं। 

73.  
हाथ से चलिे िाला ब्लोअर पोटेबल 

पूणा 
1/10 एचपी 2 िग। 

74.  क्स्पररट लेिल सटीक िातु  2 िग। 
75.  एल्युशमनियम लैडर 6 िीट 01 िं. 
76.  Refrigerant cylinder 2.5 फ्रकलो 3 िं। 
77.  इन्िारेड बल्ब के साथ हीटटगं फ्रकट (200 क्षमता) 2 िग। 
78.  ललंबबगं हथौड़ा िजि 200 ग्राम 2 िग। 
79.  शसशलडंर 134 ए 5 फ्रकलो 1 सं। 
80.  टॉका  ररचं  1 सं। 
81.  वपयशसिंग िाल्ि ¼ Inch 2 िग। 
82.  िीलर गेज 0. 05mm स े 3 िं। 
83.  चार-तरफा प्रनतिती िाल्ि  1 सं। 

उपकिण 

84.  िनिायर ऊंचाई गेज 300mm, एलसी 1 सेट 

85.  टेप मापिे की डडग्री शममी में 2 मी 5 िं। 

86.  

िोल्टमीटर, एसी/डीसी पोटेबल 

सटीक ग्रेड डडक्जटल पैिल बोडा 
प्रकार 

0 स े500 िोल्ट 5 िं। 

87.  
एमीटर, एसी/डीसी पोटेबल सटीक 

ग्रेड डडक्जटल पैिल बोडा प्रकार 
0 स े30 एएमपी 5 िं। 

88.  मेगर  5 िं। 
89.  मल्टी मीटर डडक्जटल प्रकार  5 िं। 
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90.  सेिा ऑशसलेटर  1 सं। 
91.  सीआरओ शसगंल बीम 5 मेगाह ा्  2 िग। 
92.  सीआरओ दोहरी टे्रस/डबल बीम 60 मेगाह ा्  2 िग। 
93.  एएिओ ऑशसलेटर  2 िग। 
94.  प्रेशर गेज डडक्जटल प्रकार पुि: समायोजि सेट के साथ व्यास 5 सेट 

95.  

कंपाउंड गेज, डडक्जटल 

प्रकार 
व्यास 63mm, ररकैशलब्रेशि सेट स्कू्र के 

साथ, स्केल िैक्यूम। दबाि 15 

फ्रकग्रा/िगा सेमी 

5 सेट 

96.  सेिा आदमी थमाामीटर। - 300C से +1100 सी 5 सेट 

97.  
हैलोजि गैस के शलए गैस ररसाि 

डडटेक्टर 
 2 िग। 

98.  इलेक्ट्रॉनिक लीक डडटेक्टर  2 िग। 

99.  
एल्यूमीनियम बैक पर क्स्लंग 

साइक्रोमीटर लगा हुआ है 

स्केल -100 सी से +1100 सी तक 5 िं। 

100.  स्टॉप िॉच  2 िग। 
101.  िनिायर कैशलपर लंबाई 2 िग। 
102.  माइक्रोमीटर बाहरी माप 0 स े25mm तक 2 िग। 
103.  मल्टी मीटर एिालॉग प्रकार 5 िं। 

104.  
टैकोमीटर डडक्जटल, मल्टी रेंज 0 आर एम पी स े 3000 आर एम पी। 

चमड़े के केस में पोटेबल छोटा आकार 
2 िग। 

105.  माइक्रोि िैक्यूम गेज 20 माइक्रोि तक पढिे में सक्षम 2 िग। 

106.  
सेंसर थमाामीटर (डडक्जटल) 50-degree सेक्ल्सयस स े 150 डडग्री 

सेक्ल्सयस तक 

2 िग। 

107.  
फ्रिि सीिा/फ्रिि कंघी। लकड़ी पर मजबूत स्टील तार आिाररत 

कंघी के साथ 

3 िं। 

108.  भरिे का गेज 0.05 - 1 - 3 िं। 

109.  
तार गेज मीटट्रक और बब्रटटश। स्टील ललेट एम्बॉशसगं बब्रटटश और 

मीटट्रक का रूपांतरण 

2 िग। 

110.  
डायल थमाामीटर ररमोट कंट्रोल, 

बख्तरबंद केशशका डायल 

75mm - 50C से +50 सी 3 िं। 

111.  एिीमोमीटर डडक्जटल प्रकार 1 सं। 
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112.  
छोटे हमेटटक कंप्रेसर के शलए कंप्रेसर 
परीक्षक 

विद्युत इिपुट/आउटपुट सुवििाओ ं के 

साथ निक्श्चत 

2 िग। 

113.  डडक्जटल थमाामीटर स्िातक डडस्क सादृश्य प्रकार 1 सं। 
114.  तापमाि और आद्राता ररकॉडार 24 घंटे ररकॉडा करि ेकी क्षमता। ररकॉडा 1 सं। 
115.  इंस्ुमेंटेशि स्कू्र डॉ. आइिर सेट  5 िं। 
116.  डडक्जटल िजि मशीि 100 फ्रकग्रा 1 सं। 

C. सामान्य मिीनिी दकुान कफट 

117.  विभाक्जत चरण प्रेरण मोटर 1hp, 230 1 सं। 
118.  नियंत्रक के साथ बीएलडीसी मोटर 15 - 30 िाट, 315 िोल्ट डीसी 2 िग। 
119.  आईडीयू पल्स जिरेशि टाइप मोटर 15watt, 230volt ए.सी 2 िग। 
120.  कैपेशसटर स्टाटा इंडक्शि मोटर 1 एचपी, 230 िी 1 सं। 
121.  एसी 3 चरण मोटर, 400/50 ह्ा  2 एचपी 1 सं। 
122.  स्टार डेल्टा स्टाटार 2 एचपी 1 सं। 
123.  ऑटो ट्रांसिॉमार स्टाटार 3 एचपी 1 सं। 
124.  डीओएल स्टाटार 2 एचपी 1 सं। 

125.  
पोटेबल एयर - एलपीजी ब्रेक् ंग फ्रकट 2 फ्रकलो एलपीजी शसलेंडर, मशाल, घर, 

स्टैंड बिाएं 
1 सं। 

126.  
ऑक्सी-एशसटटलीि िेक्ल्डगं सेट पूरा शसशलडंर, रेगुलेटर विशभन्ि िोजल के 

साथ िेक्ल्डगं टॉचा 
1 सं। 

127.  

एकल द्िार प्रत्यक्ष शीत रेफ्रिजरेटर, 
एचसी (आर 600 या िया रेफ्रिजरेंट) 

के साथ 

185 एल/आर 600 या िई गैस 1 प्रत्येक 

128.  
शीत मुक्त रेफ्रिजरेटर 200L एचसी शमश्रण के साथ ले जा रहा 

है 

2 िग। 

129.  
तीि या चार दरिाजों और साइड बाई 

साइड रेफ्रिजरेटर (इन्िटार तकिीक) 

235L/300L/655Lcarrying एचसी आर-
600a के साथ 

1 िहीं प्रत्येक 

130.  
डॉ. इशलगं मशीि/कोर डॉ. इल 

मशीि। 
2 स े4 इंच कंक्रीट कटटगं, ईंट डॉ. इशलगं 

क्षमता, भारी शुल्क, हैमररगं प्रकार। 
01 िं. 

131.  बेंच डॉ. इशलगं मशीि 20 शममी क्षमता, 1 सं। 

132.  
पीसिे की मशीि 200mm, 3000rpm, डबल ended1/2 

एचपी 
1 सं। 
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133.  

निकासी और शीतलक चाक्जिंग 

स्टेशि, से शमलकर बिा है 

a) रोटरी दो चरण िैक्यूम पपं और 
मोटर (गैस धग्टी और एंटी-सचा 
बैक के साथ)  

b) गेज और िाल्ि के साथ बहुविि 

और एचजी के 50 माइक्रोि तक 

िैक्यूम खींचिे में सक्षम और 
किेक्ट करिे के प्राििाि के साथ 

एक माइक्रोि स्तर के नििाात गेज के 

शलए  

 

b) तापमाि सुिार और सभी 
आिश्यक अलग करि ेिाले िाल्ि के 

प्राििाि के साथ क्रशमक चाक्जिंग 

शसलेंडर 

(कैप। 2 फ्रकलोग्राम। (बी) के बदले और 
हाइड्रोकाबाि चाक्जिंग के शलए +/- जी की 
सटीकता के साथ) 

1 सं। 

134.  

ऊपर के अिुसार निकासी और 
चाक्जिंग स्टेशि और िजि करि े

िाले पैमािे से सुसक्यजत। 

 1 सं। 

135.  

दो चरण रोटरी िैक्यूम पपं, 3or 4 

सीएिएम। 
क्षमता लगभग 60 - 10rmp 50 

माइक्रोि एचजी तक निकालिे में सक्षम 

और गैस धग्टी, एंटी-इस तरह बैक 

िाल्ि और शसगंल-िेज मोटर स े

सुसक्यजत है 

1 सं। 

136.  

डॉ. N2 शसलेंडर 2 चरण नियामक या िाणणक्ययक N2 

शसलेंडर में डॉ. आईईआर इकाई और 2 

चरण नियामक और मीटर क्यूब 

1 सं। 

137.  विडंो एसी 1 टि (इन्िटार/िॉि-इन्िटार) 1 िहीं प्रत्येक 

138.  क्स्ललट ए.सी 1.5 टि (िाई-िाई के साथ इन्िटार) 1 सं। 

139.  

डक्ट एबल क्स्ललट ए.सी. 1.5 टि न्यूितम 2 मीटर डक्ट के साथ 1.5 टि 

(2 गोल और 2 आयताकार एयर 
आउटलेट) 

1 सं। 
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140.  शसलेंडरों के साथ ररकिरी यनूिट सीएिसी, एचएिसी और एचसीएिसी 1 प्रत्येक 

141.  डेशसबल मीटर 30-100 डीबी 01 िं. 
142.  कैसेट एयर कंडीशिर 4500 फ्रकलो कैलोरी/घंटा 1 सं। 

143.  

डी स्केशलगं पंप सेट स्टेिलेस स्टील इम्पेलर और 1/2 एचपी 
मोटर और सहायक उपकरणों के साथ 

आिास 

1 सं। 

144.  पंखे कॉइल इकाई पािी के िाल्ि (2 और 3 तरीके) के साथ 1 सं। 

145.  
शेल और ्यूब, डीएक्स धचलर 
(छोटे) 

केिल सीय ू्यूबबगं के साथ 5 टि 1 सं। 

146.  

पररसंचारी जल पंप (छोटा) 0.5 एचपी स्टेिलेस स्टील टैंक क्षमता 
20 लीटर के भीतर आउटलेट प्राििाि 

के साथ। 

1 सं। 

147.  Refrigerant Cylinder 10 फ्रकलो क्षमता 2 िग। 

148.  
गेज के साथ गेज मैनििोल्ड 134a, R22 और 410 के शलए विशभन्ि 

आकार के हो । 
3 प्रत्येक 

149.  शेल और ्यूब प्रकार कंडेंसर 5 टि 1 सं। 
150.  रोटरी हमेटटक कंप्रेसर 2 टि 1 सं। 
151.  सेमी हमेटटक कॉक्म्प्रसेर 2 टि 01 िं. 

152.  
बोतल कूलर टदखाई देता है 200L एचएिसी- 134a और प्रत्यािताक 

कंप्रेसर के साथ ले जाता है 

1 सं। 

153.  
डीप िीजर एचएिसी-134a और प्रनतगामी कंप्रेसर 

के साथ 200 एल ले जािे िाला 
1 सं। 

154.  डडस्लले कैबबिेट 2 टि क्षमता 1 सं। 

155.  
िाटर कूलर भंडारण प्रकार एचएिसी-134a और प्रनतगामी कंप्रेसर 

के साथ 200 एल ले जािे िाला 
2 िं। 

156.  
पािी वितरक बबल प्रकार (गमा और 
ठंडा एच) 

2.5 से। प्रनत घंटा वितरण क्षमता 1 सं। 

157.  

बिा  कैं डी ललांट िॉमा टे्र के साथ एक समय में 32 आइस 

कैं डी बिाि ेकी क्षमता के साथ 2 टि, 

ट्रॉली पर स्टेिलेस स्टील टैंक 

1 सं। 

158.  िातािुकूलि, प्रत्यक्ष प्रणाली। िमी नियंत्रण सटहत सभी नियंत्रणों के 1 सं। 
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साथ पूरा 

159.  
एयर कंडीशनिगं, अप्रत्यक्ष प्रणाली। 
(जल शीनतत) 

िमी नियंत्रण सटहत सभी नियंत्रणों के 

साथ पूरा 
1 सं। 

160.  

पैकेज ए/सी 5-ton क्षमता, ओपि टाइप कंप्रेसर 
रेशसप्रोकेटटगं टाइप के साथ एयर कूल्ड 

प्रकार 

1 सं। 

161.  

कार एसी घटक 

a) माउंटटगं ब्रैकेट के साथ िबल 

ललेट कंप्रेसर। 
b) सपेन्टाइि इिेपोरेटर 
c) समािांतर प्रिाह कंडिेसर 
d) होसेस, ्यूब, ररसीिर, एक्स. 

िाल्ि। 
e) विद्युत घटक & 

िायररगं हािेस 

(पूणा फ्रकट) 1 सेट 

162.  कार एसी ्यूटोररयल मॉडल  1 सेट 

163.  बस एसी ्यूटोररयल मॉडल  1 सेट 

164.  स्िचाशलत बिा  घि एम/सी 50 फ्रकग्रा/घंटा 1 सं। 

165.  
भंडारण प्रकार िाटर कूलर (गमा और 
ठंडा) 

 1 सं। 

166.  विसी कूलर 185 एल 01 िं. 

167.  

दो इिडोर इकाइयों 2.5TR प्रत्येक 

और 5TR क्षमता के साथ 

िीआरएि/िीआरिी इकाई, एयर 
कूल्ड कंडेंसर, एक्सेसरी  और 
नियंत्रणों के साथ आउटडोर इकाई। 

 1 सं। 

168.  क्स्ललट ए/सी (इन्िटार तकिीक) 1.5 टीआर 2 िग। 

169.  

ठंडे कमरे के शलए िॉक इि कूलर 
पीयूएि इंसुलेटेड 6X4 . 5X8 

सीएिटी। 

तापमाि 00-50 सी 1 पूरा सेट 

170.  अिशोषण प्रणाली छोटा आकार 01 िं. 
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171.  
रैक शसस्टम के शलए औद्योधगक 

प्रशीति इकाई। 
3500 िॉट। प्रशशक्षण मॉडल। िैकक्ल्पक 

172.  पोटेबल एसी  िैकक्ल्पक 

173.  

सभी प्रकार के नियंत्रण और क्स्िच 

के साथ कोल्ड रूम कंट्रोल पैिल 

(प्रशशक्षक फ्रकट)। 

 िैकक्ल्पक 

D. कायषिाला फनीचि 

174.  

कक्षा कक्ष टेबल ओपि रैक के साथ 2.5 के प्रत्येक प्रशशक्ष ु

आकार के शलए एक टेबल। िेम 

स्क्िायर िाली। शीषा सूया अभ्रक ललाई 

बोडा 

24 िग। 

175.  

काया बेंच 2000 x1000 700 शममी 2" पाइप िेम 

के साथ। टीक स्लैब के साथ टॉप और 
with3/4 " अच्छी गुणित्ता िाली रबर 
शीट को फ्रिक्स करें। 

6 िग 

176.  

अलमीरा 195 x90 48 सेमी बाहरी शीट 20 

22Swg के चार स्ि के साथ आंतररक 

विभाजि 

4 िग। 

177.  
लॉकर 195 x 90 x 48 एक संरचिा में छह 

लॉकर सेट 

2 िग। 

178.  कांच बोडा पोटेबल 2.5 ' X4 ' सटहष्णुता 2 िग। 

179.  
अिुदेशक ताशलका 4' X2 ' X2 .5' स्टील ्यूबलर िेम और 

सि माइका टॉप के साथ 

1 सं। 

180.  अिुदेशक कुसी पटहये के साथ मािक घूमता है 1 सं। 

181.  

कंलयूटर टेबल डॉ. ऑिसा और स्ियं के साथ मािक 

यूपीएस और सीपीय ू को समायोक्जत 

करिे के शलए 

1 सं। 

182.  
कंलयूटर कुसी घूमिे िाले प्रकार िात ुआिाररत और 

िातु पटहया मािक एक 

1 सं। 

183.  सिेद बोडा 4 ' X3 सिेद फ्रिनिश सतह के साथ 

चंुबकीय डस्टर को पकड़िे के शलए लौह 

1 सं। 
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आिाररत शीट। 
184.  चाटा स्टैंड 6' X3 ' लटकिे िाले क्क्लप शीषा और 

निचली ललेट के साथ प्रदाि फ्रकया गया 
1 सं। 

185.  डेस्कटॉप कंलयूटर सीपीयू: 32/64 बबट i3/i5/i7 या 
ििीितम प्रोसेसर, गनत: 3 
गीगाह ा्  या उच्चतर। रैम: - 4 
जीबी डीडीआर-III या उच्चतर, िाई-
िाई सक्षम। िेटिका  काडा: एकीकृत 
गीगाबबट ईथरिेट, यूएसबी माउस, 
यूएसबी कीबोडा और मॉिीटर के 
साथ (न्यूितम। 17 इंच। लाइसेंस 
प्रालत ऑपरेटटगं शसस्टम और 
एंटीिायरस व्यापार से संबंधित 
सॉफ्टिेयर के साथ संगत। 

1 सं। 

186.  
एलसीडी प्रोजेक्टर/एलईडी/एलसीडी 
टीिी 

बड़ा आकार 1 सं। 

187.  लैपटॉप ििीितम संस्करण 1 सं। 
188.  यूपीएस  आिश्यकतािुसार 
189.  कॉवपयर मशीि।  01 िं. 
190.  इंटरैक्क्टि बोडा ििीितम संस्करण 01 िं. 
191.  मल 2' x 24 िग। 

192.  
कांच के पैिल के साथ स्ियं को बुक 

करें 
6’ x 3’ 1 सं। 

193.  भंडारण रैक 6’ x 3’ 2 िग। 
194.  भंडारण शेल्ि 6’ x 3’ 2 िग। 
195.  दीिार पर भंडारण रैक ईंट और ललास्टर से निशमात, 

एल्यूमीनियम निमााण के साथ 

दृश्यमाि कांच स्लाइडडगं दरिाजा, 
अधिकतम ऊंचाई 6Ft, चौड़ाई 3 िीट, 

लंबाई 8 िीट। 

आिश्यकतािुसार। 

नोट: 



 

75 
 

रेफ्रिजरेशन और एयर कंडीशननगं टेक्नीसशयन 

1. यटद विनिदेश के अिुसार उपकरण और उपकरण उपलब्ि िहीं हैं, तो विनिदेश के निकट समाि िस्तु 

खरीदी जा सकती है। 
2. एक्स िंबर 14 से 19 इलेक्ट्रॉनिक्स प्रैक्क्टकल और संबंधित शसद्िांत, इलेक्ट्रॉनिक प्रशशक्षक/अनतधथ 

संकाय द्िारा फ्रकराया। 
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डीजीटी उद्योग, रायय निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोमेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 
एिएसटीआई के प्रशशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकाय और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईमािदारी 
से स्िीकार करता है क्जन्होंिे पाठ्यक्रम को संशोधित करिे में योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िशलणखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष आभार व्यक्त फ्रकया जाता है क्जन्होंिे 
इस पाठ्यक्रम में अत्यधिक योगदाि टदया था। 

योगदानकताषओं की सूची 

क्र. सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्रीमती/सुश्री। 
संगठन दटप्पखणयां 

1.  टी. रगुलि, संयुक्त निदेशक 
/एचओडी 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता अध्यक्ष 

2.  युिराज सी, संयुक्त निदेशक आरडीएसडीई केरल सदस्य 

3.  के. िी. एस. िारायण, टी.ओ. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

4.  डी. सुभाश्री, जेडी, वप्रशंसपल एिएसटीआई कालीकट सदस्य 

5.  सरोज बाला, जूनियर कंसल्टेंट सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

6.  रमेश बाबू, एलआर, एडीटी एिएसटीआई कालीकट सदस्य 

7.  शांनतलाल टीसी, प्रशशक्षण 
अधिकारी 

एिएसटीआई कालीकट सदस्य 

8.  अरुण पी, एसोशसएट प्रो. एसोर एिएसटीआई कालीकट सदस्य 

9.  मुहम्मद िाशसलके, व्याख्याता जीपीटीसी मेकिंगाडी सदस्य 

10.  प्रशांत मेिू, जिरल सेक्। केरल प्राइिेट. आईटीआई मैरीन्स 
एसोशसएशि 

सदस्य 

11.  राणखल रिींद्रि, सविास मैिेजर 
एंटेस 

एंटेस कॉपोरेशि कोल्ड चेि समािाि सदस्य 

12.  ययोनत कुमार के, जी/एि 
(प्रशशक्षण) 

बीएस इंजीनियररगं इंडडया प्राइिेट 
शलशमटेड। 

सदस्य 

13.  चेति एस. कौथिकर, योक्टोक 
प्रशशक्षक 

िामाएक्चुड-गििामेंट आईटीआई पोंडा 
गोिा 

सदस्य 

14.  एन. पुक्न्ियाको्टी, सहायक सरकारी आईटीआई गुइंडी सदस्य 

अनुलग्नक -II 
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प्रशशक्षण अधिकारी 
15.  शमदिु एम, एचिीएसीआरई 

एसोशसएशि 

शाही शीतलि समािाि सदस्य 

16.  सजाद एर्. एम, प्रभारी 
अस्पताल उपकरण मरम्मत 

क्जला धचफ्रकत्सा कायाालय स्िास््य सदस्य 

17.  शिीक पीपी, इंटरकूल प्रशीति 
स्पेयर पा ा्स 

इंटट्रकूल रेफ्रिजरेशि सदस्य 

18.  जोविस के-जोस, जूनियर 
प्रशशक्षक 

सरकारी आईटीआई कोझीकोड सदस्य 

19.  बायजू सी, िररष्ठ प्रशशक्षक सरकारी आईटीआई चक्कई सदस्य 

20.  राजेश एमसी सरकारी आईटीआई कय्यूर सदस्य 

21.  बबिु जे, िररष्ठ प्रशशक्षक सरकारी आईटीआई कलामासेरी सदस्य 

22.  सुरेश कुमार एर्. जे सरकारी आईटीआई िारिाड़ सदस्य 

23.  दीपा कुमार कूलिेव्स एयर कंडीशिर, केरल सदस्य 

24.  अिीश कुमार। एम, मुख्य 
अशभयंता 

गोकुलम गैलेररया गोकुलम ग्रैंड सदस्य 

25.  आर. मुथु राज, माशलक एम्मर उपकरण, नतरुििंतपुरम सदस्य 

26.  विष्णु िी. चंद्रि, डेयरी इंजीनियर श्री सीएमपीय ूशलशमटेड, प्रिाि कायाालय सदस्य 

27.  प्रसाद र्ी. के, वप्रशंसपल सरकारी आईटीआई िलयाम सदस्य 
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संक्षक्षप्त रूप 

सीटीएस शशल्पकार प्रशशक्षण योजिा 
एटीएस शशकु्ष प्रशशक्षण योजिा 

सीआईटीएस शशल्प प्रशशक्षक प्रशशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रशशक्षण महानिदेशालय 

सुश्री डीई कौशल विकास और उद्यशमता मंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रमाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय शशकु्षता प्रमाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय शशल्प प्रशशक्षक प्रमाण पत्र 

एलडी लोकोमोटर विकलांगता 
सी.पी सेरेब्रल पाल्सी 
एमडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कम दृक्ष्ट 

एचएच सुििे में कटठिाई 

आईडी बौद्धिक विकलागंता 
एलसी कोढ ठीक हो गया 
एसएलडी विशशष्ट सीखि ेकी अक्षमताएाँ 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एमआई मािशसक बीमारी 
एए एशसड अटैक 

पीडब्ल्यूडी टदव्यागंजि 
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