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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

1. COURSE INFORMATION 

 

ररफै्रक्टरी टेक्िीमशयि टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला गणिा और विज्ञाि तथा िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत 

रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए 

प्रोजेक्ट िकय  और पाठ्येतर गनतविधधयों को करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के 

अंतगयत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं:- 

प्रथम वर्ष: इस िषय िें, प्रमशक्षु सुरक्षा और पयायिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि 

के बारे िें सीखता है। उसे व्यापार उपकरण और उसके िािकीकरण का विचार मिलता है, त्रबजली की िूल 

बातें स ेपररधचत होता है, केबल का परीक्षण करता है और विद्युत पैरािीटर को िापता है। आकय  िेग्ल्डगं गैस 

कटटगं और िेग्ल्डगं प्रकक्रया का अभ्यास करें, ठोस धात ुऔर पाइप की किटटगं जॉब करें। विनििायण प्रकक्रया 
की पहचाि करें और उसका परीक्षण करें। 

अभ्यथी गुणित्ता नियंत्रण, कच्चे िाल की हैंडमलगं, मिधित सािग्री की ग्थथरता की जांच, िोग्ल्डगं 

और प्रेमसगं संचालि की निगरािी, ईंटों को सखुािे और ड्रायर संचालि, तैयार उत्पाद की 
लोडडगं/अिलोडडगं और भट्ठी का संचालि और रखरखाि और अपमशष्ट उपयोग सुनिग्श्चत करिे िें 
सक्षि होगा । 

दसूिा वर्ष: इस िषय िें, प्रमशक्षु ईंटों की कटाई और जोड़िा, िोिोमलधथक ररफै्रक्टरी का बुनियादी अिुप्रयोग, 

िचाि की किटटगं, गनिगं िशीि चलािा, रैमिगं, पैधचगं करिा सीख सकें ग।े इसके अलािा, िे कंप्यूटर 

संचालि और ररफै्रक्टरी की पैकेग्जंग भी कर सकें गे। 

अभ्यथी हीटटगं चाटय तैयार करिे, िाइब्रेटर खोलिे, िरम्ित करिे, परीक्षण करिे, जांच करिे, 
भौनतक दोषों, भट्टटयों के भागों की पहचाि करिे, ररफै्रक्टरी लाइनिगं का नििायण करिे, औद्योधगक 

आिश्यकता और पररचालि कायय के अिुसार तकिीकी ररपोटय और दथतािेज तैयार करिे तथा सहायक 

उपकरणों और िशीिों के रखरखाि िें सक्षि होगा। 
 

 

 
 
 



  
 

2 

 

रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

2. TRAINING SYSTEM 
 

 
 

2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगयत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथयव्यिथथा/िि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएँ हैं। 
 

सीटीएस के तहत ररफै्रक्टरी टेक्िीमशयि टे्रड को आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से परेू देश िें 
पढाया जाता है। यह कोसय दो साल की अिधध का होता है। इसिें िुख्य रूप से डोििे एररया और कोर एररया 
शामिल हैं। डोिेि एररया (टे्रड थ्योरी और प्रैग्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर 

एररया (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण 

काययक्रि पास करि ेके बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया 
जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित कायष किने में सक्षम हैं: 
 

● तकिीकी िापदंडों/दथतािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिग्थथत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा। 

● सुरक्षा नियिों, दघुयटिा रोकथाि विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायय निष्पाटदत करिा; 
● िौकरी, िरम्ित एिं रखरखाि कायय करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 

योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 
● कायय/िौकरी की काययप्रणाली की जांच करें, कायय/िौकरी िें तु्रटटयों की पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 
● ककए गए कायय से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजय करें। 
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2.2 प्रगनत पथ 

● तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप 

िें आगे बढ सकत ेहैं और प्रबंधक के थतर तक बढ सकते हैं। 
● संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
● विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता काययक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
● आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
● डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना 
िीचे दी गई तामलका दो िषय की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 

1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायय ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायय है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ आईटीआई 

प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िषय 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक 

पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण काययक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकन (आूंतरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध सूर्ीबद्ध 

मूल्याूंकन मानदूंडों के पिीक्षण द्वािा िर्नात्मक मलू्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संथथाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विथततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटयिोमलयो बिाए रखिा होगा। 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के 

अिुसार होंगे ।   

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेथट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत ककया जाएगा। पैटिय और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीिने के परिणाम औि 

मूल्याूंकन मानदूंड अूंनतम मूल्याूंकन के शिए प्रश्नपत्र तैयाि किन ेका आधाि होंगे । अूंनतम पिीक्षा के दौिान 

पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देि ेसे पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विथततृ रूप से प्रत्येक 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जाँच करेगा। 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषय की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रगै्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिथथा की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकय , थकै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

थकै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्टकोण, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और थि-मशक्षण दृग्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

● प्रयोगशाला/काययशाला िें ककया गया कायय 
● ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुग्थतका 
● िौखखक 

● प्रगनत चाटय 
● उपग्थथनत और सिय की पाबंदी 
● काययभार 

● पररयोजिा कायय 
● कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक लेखापरीक्षा और 

जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चाटहए। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्िमलखखत अंकि पैटिय अपिाया जािा चाटहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
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इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागयदशयि के साथ 

मशल्प कौशल के थिीकायय िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं 
के मलए उधचत ध्याि देता हो। 

● हथत औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशयि। 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की गई। 

● किनिश िें साि-सिाई और ग्थथरता का कािी 
अच्छा थतर। 

● पररयोजिा/कायय पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि करिा 
चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त 

को प्रदमशयत करता हो, थोड़े से िागयदशयि के साथ, और 

सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 

प्रदमशयत करता हो 

● हथत औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल थतर। 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की गई। 

● सिापि िें थिच्छता और ग्थथरता का अच्छा 
थतर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
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इस ग्रेड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता के 

तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के साथ ऐसा कायय करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राग्प्त को प्रदमशयत करता 
हो। 
 

● हथत औजारों, िशीि औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल थतर। 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायय 
करते सिय 80% स ेअधधक सटीकता प्राप्त की 
गई। 

● पररष्करण िें उच्च थतर की थिच्छता और 

एकरूपता। 
● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 
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3. JOB ROLE 

 

आग िोक तकनीशियन; हाथ के औजारों स ेरासायनिक ताप प्रनतरोधी सीिेंट, िायरक्ले, िोटायर आटद का 
उपयोग करके िायरत्रब्रक्स और आग रोक ब्लॉक त्रबछाकर और सेट करके भट्टटयों, ओिि, भट्टटयों, 
िायरबॉक्स, िायर प्लेस और अन्य उच्च तापिाि संरचिाओं का नििायण और िरम्ित करता है। ककए 

जािे िाले कायय की प्रकृनत और प्रकार के बारे िें उपयकु्त प्राधधकारी से निदेश प्राप्त करता है। भट्ठी पर 

ट्रॉिेल के साथ न्यूिति संभि िायरक्ले िोटायर को सिाि रूप स ेिैलाता है और विनिदेश के अिुसार सही 
संरेखण िें िायर त्रब्रक या आग रोक ब्लॉक को रखता और टैप करता है। ईंटों को एक साथ बांधिे के मलए 

िायरक्ले िोटायर या रासायनिक रूप से प्रनतरोधी सीिेंट के साथ जोड़ों को सील करता है ताकक भट्ठी िें 
अथतर िें जोड़ों के विथतार के मलए प्रािधाि ककया जा सके। भट्ठी की धिुषाकार छतों को बदलिे या 
निदेमशत या निटदयष्ट अिसुार िई छतों का नििायण करिे के मलए उधचत िक्रता के मलए सिथयि तैयार 

करता है। भट्ठी के टहथसों को पैच करता है 

िायरक्ले के साथ, आिश्यकतािुसार और िोटायर की अधधकता को हटाता है। विशेष प्रकार के उच्च 

तापिाि नििायण के नििायण और िरम्ित िें विशेषज्ञता हो सकती है। भट्टटयों के लैडल या टैवपगं थपोट्यस 

की लाइनिगं को बदल सकता है। िई थिोक टिल का नििायण कर सकता है। 
 

सूंदर्ष एनसीओ-2015: 

a) 7112.0300 - राजमिथत्री, आग रोक 

 

सूंदर्ष सूंख्या:-

i. आईएससी/एि1201 

ii. आईएससी/एि1202 

iii. सीएससी/एि0304 

iv. सीएससी/एि0301 

v. पीएससी/एि0130 

vi. एएएस/एि9407 

vii. ईएलई/एि9412 

viii. सीएससी/एि9435 

ix. सीएससी/एि9436 

x. सीएससी/एि9437 

xi. सीएससी/एि9438 

xii. आरएससी/एि9407 

xiii. सीएससी/एि9440 

xiv. सीएससी/एि9441 

xv. सीएससी/एि9442 

xvi. सीएससी/एि9443 

xvii. सीएससी/एि9444 

xviii. सीएससी/एि9445 

xix. ईएलई/एि4063 

xx. सीएससी/एि9447 
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xxi. सीएससी/एि9448 

xxii. सीएससी/एि9449 

xxiii. सीएससी/एि9450 

xxiv. सीएससी/एि9451 

xxv. सीएससी/एि0204 

xxvi. सीएससी/एि0201 

xxvii. सीएससी/एि0110 

xxviii. सीएससी/एि9402 

xxix. सीएससी/एि9401 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

4. GENERAL INFORMATION 
 

 

व्यापाि का नाम रिफै्रक्टिी तकनीशियन 

व्यापाि कोड डीजीटी/1117 

एनसीओ - 2015 7112.0300 

एनओएस कवि आईएससी/एि1201, आईएससी/एि1202, सीएससी/एि0304, 

सीएससी/एि0301, पीएससी/एि0130, एएएस/एि9407, 

ईएलई/एि9412, सीएससी/एि9435, सीएससी/एि9436, 

सीएससी/एि9437, सीएससी/एि9438, आरएससी/एि9407, सीएससी/ 

एि9440, सीएससी/एि9441, सीएससी/एि9442, सीएससी/एि9443, 

सीएससी/एि9444, सीएससी/एि9445, ईएलई/एि4063, 

सीएससी/एि9447, सीएससी/एि9448, सीएससी/एि9449, 

सीएससी/एि9450, सीएससी/एि9451, सीएससी/एि0204, सीएससी/ 

N0201, सीएससी/एि0110, सीएससी/एि9402, सीएससी/एि9401 

एनएसक्यूएफ स्ति थतर-4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध 
2 िषय (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषय 

ददव्याूंगजनों के शिए पात्रता  एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की सूंख्या) 
24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 
130 िगय िीटर. 

िक्क्त मानदूंड 
3 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शिए योग्यता: 
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1. रिफै्रक्टिी तकनीशियन टे्रड बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि।  

या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े

िैकेनिकल/मसरेमिक/धातुकिय इंजीनियररगं िें 03 िषय का डडप्लोिा या 
डीजीटी से एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय 
का अिुभि ।  

या 
"ररफे्रक्टरी टेक्िीमशयि" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय तथा संबंधधत 

क्षेत्र िें तीि िषय का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संथकरण। 
नोट: 2(1+1) यूननट के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिािा गणना औि 

ववज्ञान 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े इंजीनियररगं िें 03 

िषय का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषय का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संथकरण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 
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3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषय का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े इंजीनियररगं िें 03 

िषय का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषय का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्टट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी 
के साथ तीि िषय का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संथकरण 

या 
नियमित/आरपीएल संथकरण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी 
के अंतगयत इसका कोई भी संथकरण 

4. िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें थिातक/डडप्लोिा के साथ दो िषय का 
अिुभि रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि। 
(12िी/ंडडप्लोिा थतर और उसस ेऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक लघु अिधध टीओटी 
पाठ्यक्रि रोजगार योग्यता कौशल. 

5. प्रशिक्षक के शिए न्यूनतम 

आयु 
21 िषय 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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5. LEARNING OUTCOME  

 

सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होत ेहैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के अनुसाि 

मूल्याूंकन ककया जाएगा। 
5.1 सीिन ेके परिणाम: 
 

प्रथम वर्ष: 
 

1. किटटगं, ररिेटटगं, डड्रमलगं आटद के मलए उपयुक्त उपकरणों का उपयोग करत े हुए सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते हुए बुनियादी काययशाला संचालि करिा। (आईएससी/एि1201) 

2. िोग्जिंग, छेदि, झुकाि, ररिेटटगं, नछद्रण और ककिारा काटिे का कायय करिा। 

सीएससी/एि0304 

3. शीट िेटल का काि करें। CSC/N0301 

4. पररशुद्धता उपकरण के साथ घटकों की जाँच और िापि करें। PSC/N0130 

5. संयोजि के मलए घटकों को अलग-अलग किट करें, अदला-बदली क्षिता के मसद्धांत का पालि 

करें और काययक्षिता की जांच करें। AAS/N9407 

6. आकय  िेग्ल्डगं प्रकक्रया निष्पाटदत करें। CSC/N0204 

7. गैस कटटगं और िेग्ल्डगं प्रकक्रया करें। CSC/N0201, CSC/N0204 

8. ठोस धातु और पाइपों पर आंतररक और बाहरी धागे बिािे के मलए उधचत टैप और डाई का 
उपयोग करें। CSC/N0110 

9. बुनियादी विद्युत िापि करें। ELE/N9412 

10. विमभन्ि प्रकार के ररफै्रक्टरीज की गणिा करें। (आईएससी/एि1201) 

11. आग रोक उद्योग िें प्रदषूण के प्रिुख रूपों और स्रोतों तथा नियंत्रण तकिीकों की पहचाि करें। 
(ISC/N1201) 

12. विमभन्ि ईंधि हैंडमलगं संयतं्र के संचालि और रखरखाि का अभ्यास करें। CSC/N9435 

13. विमभन्ि कच्चे िाल और हैंडमलगं की पहचाि करें। (ISC/N1201) 

14. गुणित्ता नियंत्रण के उपाय करिा। (ISC/N1201) 

15. विनििायण प्रकक्रयाओं का प्रदशयि करें। CSC/N9436 

16. विमभन्ि अिाज के आकार की पहचाि, मििण िशीि - संचालि और सिायोजि और मिधित 

सािग्री की ग्थथरता की जाँच। CSC/N9437 
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17. िोग्ल्डगं और प्रेमसगं (िैिुअल / हाइड्रोमलक) का संचालि और निगरािी करिा । CSC/N9438 

18. ईंटों और ड्रायर को सुखािे का अभ्यास। (ISC/N1201) 

19. विमभन्ि तापिाि िापिे िाले उपकरणों और रखरखाि की पहचाि करें। RSC/N9407 

20. उधचत लोडडगं/अिलोडडगं, सुखािे का शेड्यूल, िायररगं शेड्यूल सुनिग्श्चत करें और तैयार 

उत्पाद का निरीक्षण करें। CSC/N9440 

21. भट्ठे का संचालि और रखरखाि तथा अपमशष्ट उपयोग करिा । CSC/N9441 

22. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। CSC/N9402 

23. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ू करें। 
CSC/N9401 

दसूिा साि: 

 

24. िोिोमलधथक ररफै्रक्टरी के बुनियादी अिुप्रयोग का प्रदशयि करें। CSC/N9442 

25. ईंटों को काटिा और जोड़िा। (ISC/N1201) 

26. पाड़ की किटटगं करें। CSC/N9443 

27. गनिगं, रैमिगं और पैधचगं करें। CSC/N9444 

28. उद्योग द्िारा अपिाए गए ऊजाय संरक्षण का प्रदशयि करें। CSC/N9445 

29. बुनियादी कंप्यूटर ऑपरेशि निष्पाटदत करें. ELE/N4063 

30. आग रोक उद्योग िें पैकेग्जंग की विधध का प्रदशयि करें। CSC/N9447 

31. ईंट के काि की थथापिा और िरम्ित करिा। (ISC/N1202) 

32. िाइब्रेटर को खोलिा, उसकी िरम्ित करिा, उसका परीक्षण करिा, उसकी जांच करिा तथा 
भौनतक दोष की पहचाि करिा। CSC/N9448 

33. भट्टटयों के विमभन्ि भागों की पहचाि करें। CSC/N9449 

34. िॉडल काययशाला/क्षेत्र िें कुशलता के साथ प्रदशयि करें। (ISC/N1202) 

35. हीटटगं चाटय का अिलोकि करके ररपोटय बिाएं। CSC/N9450 

36. आग रोक अथतर का नििायण करें। (ISC/N1202) 

37. औद्योधगक आिश्यकता के अिुसार तकिीकी ररपोटय और दथतािेज तैयार करिा। 
(आईएससी/एि1202) 
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38. सहायक उपकरणों और िशीिों के पररचालि कायय और रखरखाि का प्रदशयि करें। CSC/N9451 

39. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशयि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। CSC/N9402 
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6. ASSESSMENT CRITERIA 

 

सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. किटटगं, ररिेटटगं, डड्रमलगं आटद 

के मलए उपयुक्त उपकरणों का 
उपयोग करते हुए बुनियादी 
काययशाला संचालि करिा, 
सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए उधचत देखभाल 

करिा। ISC/N1201 

किटटगं, ररिेटटगं, डड्रमलगं आटद के मलए बुनियादी हथत औजारों की 
पहचाि उधचत देखभाल और सुरक्षा के साथ करें। 
धातु काटिे के मलए उपकरण और जॉब होग्ल्डगं उपकरणों का उपयोग 

करें। 
अंकि उपकरणों की सहायता स ेकायय पर अंकि करें। 
हैक्सॉ से धात ुके टुकड़े को काटें, सपाट सतहों को नघसें और आयािों की 
जांच करें। 
धचग्नित रेखा के अिुरूप सितल सतह को धचपकाएँ। 
टैप डड्रल के आकार के अिुसार एिएस प्लेट पर छेद करें और टेवपगं 

द्िारा धागा बिाएं। 
सितलता, िगायकारता की जांच करें और कायय के आयाि को िापें। 

 

2. िोग्जिंग, छेदि, झुकाि, 

ररिेटटगं, नछद्रण और ककिारा 
काटिे का कायय करिा।  

सीएससी/एि0304 

िोग्जिंग के मलए चूल्हा तैयार करें। 
िोग्जिंग द्िारा एक कें द्र पंच बिाएं। 
एक चपटी छेिी बिाओ. 

एक थकू्र ड्राइिर बिाओ. 

जैक हैिर द्िारा एिएस गोल बार स ेएक क्यूब बिाएं। 
प्रेस उपकरण िें छेदि, झुकाि, ररिेटटगं नछद्रण और ककिारा काटिे का 
कायय करें। 

 

3. शीट धातु का कायय करें. 
सीएससी/एि0301 

धातु की शीट स ेज्यामितीय आकृनतयाँ काटें। 
धातु की चादर स ेएक कीप बिायें। 
डि टेल किटटगं की सतह को सितल बिाि ेके मलए फ्टलैट थकै्रपर का 
उपयोग। 

 

4. पररशुद्धता उपकरण के साथ 

घटकों की जाँच और िापि 

करें। PSC/N0130 

 

सतह प्लेट की सतह खुरदरापि की जाँच करें। 
बेिल प्रोटेक्टर और साइि बार का उपयोग करके कोणीय िाप करें। 
डायल परीक्षण सूचक का उपयोग करके दरूी/क्लीयरेंस िापें। 
धगयर और थकू्र थे्रड िाप करें। (दो तार विधध और थकू्र वपच गेज)। 
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सीिा गेज द्िारा कायय टुकड़े की जाँच करें। 

 

5. के मसद्धांत का पालि करत े

हुए संयोजि के मलए घटकों 
को अलग-अलग किट करें 
और काययक्षिता की जांच करें। 
AAS/N9407 

थटेप किट, कोणीय किट, कोण, सतहें बिाएं। 
सितल सतहों, िक्र सतहों और सिान्तर सतहों पर थकै्रप करें और 

परीक्षण करें। 
एक बेलिाकार बोर को थकै्रप करें। 
सटीक छेद का पता लगाएं और थटड किट के मलए सटीक छेद बिाएं। 

 

6. आकय  िेग्ल्डगं प्रकक्रया 
निष्पाटदत करें.  
सीएससी/एि0204 

आकय  िेग्ल्डगं प्रकक्रया का अभ्यास करें। 
सीधे िोनतयों को बाएं स ेदाएं और दाए ंसे बाए ंिारिा। 
एक िगायकार बट जोड़ िेल्ड करें। 
लैप जोड़ को िेल्ड करें। 
टी जोड़ को िेल्ड करें। 
कोिे का जोड़ िेल्ड करें। 

 

7. गैस कटटगं और िेग्ल्डगं 

प्रकक्रया निष्पाटदत करें। 

सीएससी/एि0201, 

सीएससी/एि0204 

गैस कटटगं और गैस िेग्ल्डगं का अभ्यास। 
सीधे और घुिािदार धातु के टुकड़ों को काटिा। 
फ्टयूज़ि एिएस शीट पर बाए ंस ेदाए ंचलता है। 
फ्टयूज़ि एिएस शीट पर दाए ंसे बाए ंचलता है। 

 

8. ठोस धात ुऔर पाइपों पर 

आंतररक और बानय धागे बिािे 
के मलए उधचत टैप और डाई का 
उपयोग करें।  

सीएससी/एि0110 

 

डाई का उपयोग और बाहरी धागे बिािा। 
िल का उपयोग करें और टैप ककए गए छेद तयैार करें। 
विमभन्ि व्यास की एिएस छड़ों पर धागे बिाए ंऔर पहले से टैप ककए 

गए छेदों पर थे्रडेड छड़ों को किट करें। 
पाइप किटटगं का उपयोग और जोड़ तयैार करिा। 
पाइप डाई के उपयोग से पाइपों िें थे्रडडगं करिा। 
विमभन्ि प्रकार के पाइप जोड़ों का उपयोग करके पाइप लाइि तैयार 

करें। 
 

9. बुनियादी विद्युत िापि करें. 
ईएलई/एि9412 

िल्टीिीटर का उपयोग करके एसी, डीसी िापें । 
थटेप अप और थटेप डाउि ट्रांसिाियर का उपयोग करके एसी िोल्टेज 

को िापें। 
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प्रनतरोध, िोल्टेज और धारा िापें. 
 

10. विमभन्ि प्रकार के ररफै्रक्टरीज 

की गणिा करें। 
(आईएससी/एि1201) 

विमभन्ि प्रकार की ईंटों और रासायनिक संरचिा को सुनिग्श्चत करें। 
विमभन्ि प्रकार के अपितयक और आकृनतयों का अभ्यास करें। 

 

11. आग रोक उद्योग िें प्रदषूण के 

प्रिुख रूपों और स्रोतों तथा 
नियंत्रण तकिीकों की पहचाि 

करें। (ISC/N1201) 

जल थप्रे गि, िैक्यूि थिीपर, ड्राई िॉग िोजल, जल नछड़काि का 
संचालि करिा। 
आग रोक सािग्री स ेहोिे िाले विमभन्ि थिाथथ्य खतरों की रोकथाि 

पर अभ्यास। 
प्रदषूण के स्रोतों एिं विमभन्ि नियंत्रण तकिीकों की पहचाि करिा। 

 

12. विमभन्ि ईंधि हैंडमलगं संयतं्र 

के संचालि और रखरखाि का 
अभ्यास करें। 
सीएससी/एि0335 

विमभन्ि ईंधिों को संभालिे का अभ्यास करें। 
गैसप्लांट का संचालि एि ंरखरखाि । 

 

 

13. विमभन्ि कच्चे िाल और 

हैंडमलगं की पहचाि करें। 
(ISC/N1201) 

आग रोक सािग्री के नििायण िें प्रयुक्त विमभन्ि कच्चे िाल की 
पहचाि करें। 
आग रोक सािग्री के भौनतक और रासायनिक गुणों की पहचाि करें। 

 

14. गुणित्ता नियंत्रण के उपाय 

करिा। 
(आईएससी/एि1201) 

5S, काइज़ेि, टीपीएि, टीक्यूएि और आईएसओ: 9000 की िूल 

अिधारणा को पहचािें। 
आग रोक िथतुओ ंके मलए गुणित्ता नियंत्रण सुनिग्श्चत करें। 

 

15. विनििायण प्रकक्रयाओं का 
प्रदशयि करें। CSC/N9436 

संयंत्र िें विमभन्ि विनििायण प्रकक्रयाओं का प्रदशयि एि ं

अभ्यास/िीडडयो प्रदशयि। 

 

16. विमभन्ि अिाज के आकार की विमभन्ि अिाज आकार के छलिी विश्लेषण पर प्रदशयि और अभ्यास। 
मििण िशीि के भागों की पहचाि एि ंमििण िशीि का संचालि। 
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पहचाि, मििण िशीि - 

संचालि और सिायोजि और 

मिधित सािग्री की ग्थथरता 
की जांच करिा। 
सीएससी/एि9437 

 

थकै्रपर को बदलिे, रोलर की ऊंचाई को सिायोग्जत करिे का अभ्यास 

करें। 
मिधित सािग्री की ग्थथरता और काययशीलता की जाँच करिा। 

 

17. िोग्ल्डगं और प्रेमसगं (िैिुअल 

/ हाइड्रोमलक) का संचालि और 

निगरािी करिा । 
सीएससी/एि9438 

सािग्री का िजि करिे, साचें को भरिे और दबाि े(िैकेनिकल और 

हाइड्रोमलक) का संचालि और ईंटों की िाप का अभ्यास। 
दरारें, लेमििेशि और िलब,े विरूपण के मलए ईंटों का भौनतक 

निरीक्षण। 
ईंटों के थोक घित्ि की जाँच। 
प्रेस के संचालि/निगरािी िापदंडों पर अभ्यास 

(िैिुअल/हाइड्रोमलक)। 
पथृक्करण, आकार, ककिारों एि ंकोिों तथा अन्य भौनतक दोषों की 
पहचाि करें। 

 

18. सुखाि ेिाली ईंटों और ड्रायर 

पर अभ्यास करें। 
(आईएससी/एि1201) 

ईंटों को सुखािे का अभ्यास करें। 
ड्रायर चलािे का अभ्यास करें। 

 

19. विमभन्ि तापिाि िापिे िाले 

उपकरणों और रखरखाि की 
पहचाि करें। 
आरएससी/एि9407 

विमभन्ि तापिाि िापिे िाले उपकरणों का प्रदशयि / अभ्यास। 
पाइरोिीटर रीडडगं द्िारा तापिाि िापें. 
नििारक रखरखाि के चरण निष्पाटदत करें. 

 

20. उधचत लोडडगं/अिलोडडगं, 

सुखाि ेका शेड्यूल, िायररगं 

िाल चढािे और उतारिे का निरीक्षण करें। 
सुखािे के काययक्रि और िायररगं काययक्रि की निगरािी करें। 
तैयार उत्पाद का भौनतक निरीक्षण करें। 



  
 

17 
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शेड्यूल सुनिग्श्चत करें और 

तैयार उत्पाद का निरीक्षण 

करें। CSC/N9440 

ईंटों की लोडडगं/अिलोडडगं का अभ्यास करें। 

 

21. भट्ठे का संचालि और 

रखरखाि तथा अपमशष्ट 

उपयोग करिा । CSC/N9441 

भट्ठे के संचालि एिं रखरखाि का अभ्यास। 
िायररगं शेड्यूल पर अभ्यास करें। 
ईंट की जाँच का अभ्यास करें. 
अपमशष्ट उपयोग का प्रदशयि. 

 

22. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएँ। CSC/N9402 

विमभन्ि गखणतीय सिथयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
 

 

23. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू करें। 
सीएससी/एि9401 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायय िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदयष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायय को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

थियं की गणिा करिा। 
दसूिा साि 

24. िोिोमलधथक ररफै्रक्टरी के िूल 

अिुप्रयोग का प्रदशयि करें । 
सीएससी/एि9442 

संयंत्र िें िोिोमलधथक ररफै्रक्टरी के विमभन्ि अिुप्रयोग विधध का 
अभ्यास करें । 
दोषों का निरीक्षण करें और थिीकृनत िािदंडों का पालि करें। 

 

25. ईंटों को काटिा और जोड़िा। आकार की आग रोक की ईंट त्रबछािे का प्रदशयि करें। 



  
 

18 
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(आईएससी/एि1201) ईंटों को काटिा और जोड़िा हाथ या िशीि स ेकरें। 

 

26. पाड़ की किटटगं करें। 
CSC/N9443 

िचाि किट करिे का अभ्यास करें। 
िचाि िें प्रयुक्त सािग्री की पहचाि करें। 
िचाि िें सुरक्षा पहलू बिाए रखें। 

 

27. गनिगं, रैमिगं और पैधचगं का 
कायय करें। 
सीएससी/एि9444 

गनिगं िशीि के साथ अभ्यास करें। 
रैमिगं, पैधचगं, शॉट के्रटटगं, कोटटगं और हॉट ररपेयर का अभ्यास। 

 

28. उद्योग द्िारा अपिाए गए 

ऊजाय संरक्षण का प्रदशयि करें। 
सीएससी/एि9445 

ऊजाय संरक्षण पर प्रदशयि. 

5S पर अभ्यास करें. 
भट्ठा रखरखाि पर व्यािहाररक ज्ञाि प्राप्त करें। 

 

29. बुनियादी कंप्यूटर ऑपरेशि 

निष्पाटदत करें. 
ईएलई/एि4063 

कंप्यूटर भागों की पहचाि एि ंपररचय। 
कंप्यूटर पर एिएस िडय, एिएस पािर प्िाइंट, एिएस एक्सेल का 
अभ्यास करें। 

 

30. आग रोक उद्योग िें पैकेग्जंग 

की विधध का प्रदशयि करें। 
सीएससी/एि9447 

आग रोक की पैकेग्जंग करें. 
पैलेट िें विमभन्ि आकृनतयों को लोड करिे की व्यिथथा करें। 

 

31. ईंट के काि की थथापिा और 

िरम्ित करिा। (ISC/N1202) 

िशीि िें ईंट काटें। 
साहुल रेखा का उपयोग करके अथतर की लंबितता की जांच करें। 
िोटायर तैयार करें. 
थथापिा के दौराि िोटायर की िोटाई की निगरािी करें। 
िौजूदा/प्रयुक्त अथतर को ध्िथत करें। 
सितलीकरण उपकरण, ग्थप्रट लेिल, जल लेिल का उपयोग। 
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ईंट के थतर को सिायोग्जत करिे के मलए लकड़ी के हथौड़े का उपयोग 

करें। 
कंुजी ईंट का िाप, काटिा और थथापिा। 
हाथ से पीसिे का अभ्यास करें. 
ईंट धारक एि ंईंट का उपयोग. 

नतरछी ईंट और आचय नििायण का उपयोग, थकू्र जैक का उपयोग। 
 

32. िाइब्रेटर को खोलिा, उसकी 
िरम्ित करिा, परीक्षण 

करिा, जांच करिा तथा 
भौनतक दोष की पहचाि 

करिा। 
सीएससी/एि9448 

िाइब्रेटर सुई, रैिर, िायिीय ब्रेकर को खोलिा और िरम्ित करिा, 
छेिी का प्रनतथथापि। 
मलटिस पेपर का उपयोग करके पािी की गुणित्ता का परीक्षण। पािी 
का तापिाि, मििण पािी की िात्रा, मििण का सिय, लीड 

सिय/िापि, मिक्सर संचालि, थकै्रपर का सिायोजि और उपयोग 

के बाद मिक्सर की सिाई और नििारक रखरखाि। 
शटररगं की तैयारी और किग्क्संग, क्षिता के मलए िाइब्रटेर की जांच, 

कंपि का सिय, कंपि के मलए काथटेबल की ऊंचाई , रॉडडगं अभ्यास। 
प्राकृनतक/गीले उपचार के मलए ढले हुए खंड पर पािी का नछड़काि 

करिा। 
सूखिे के बाद भौनतक दोषों की पहचाि करिा और ररपोटय करिा। 

 

33. भट्टटयों के विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें। 
सीएससी/एि9449 

भट्टटयों के भागों की पहचाि करें। 

 

34. िॉडल काययशाला/क्षेत्र िें कुशलता 
के साथ प्रदशयि करें। 
(ISC/N1202) 

िॉडल काययशाला / क्षेत्र िें व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

 

35. हीटटगं चाटय का अिलोकि करके 

ररपोटय बिाएं। 
सीएससी/एि9450 

हीटटगं चाटय एि ंररपोटय तैयार करिा। 
इलाज, पूिय तापि और सुखाि ेका कायय करें। 
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36. आग रोक अथतर का नििायण 

करें। (ISC/N1202) 

ददुयम्य अथतर पर अभ्यास करें. 
ऊध्िायधर दीिार का नििायण, ईंट त्रबछािा , गनिगं, एंकर िेग्ल्डगं, शटररगं 

और िॉियसय को किक्स करिा, िाइब्रो काग्थटंग, रैमिगं, पैधचगं / ट्रॉिेमलगं 

, िेटमलगं। 

 

37. औद्योधगक आिश्यकता के 

अिुसार तकिीकी ररपोटय और 

दथतािेज तैयार करिा। 
(आईएससी/एि1202) 

सूचिा ररकॉडय करिे के विमभन्ि तरीकों द्िारा औद्योधगक 

आिश्यकता के अिुसार विमभन्ि प्रकार के दथतािेज तयैार करिा। 

 

38. सहायक उपकरणों और िशीिों 
के पररचालि कायय और 

रखरखाि का प्रदशयि करिा। 
सीएससी/एि9451 

प्रदशयि एि ंअभ्यास उपकरण, टैकल और संचालि। 
किग्क्संग उपकरणों और निष्कषयण उपकरणों का संचालि करिा। 
आग रोक अथतर का रखरखाि: विमभन्ि प्रकार की आग रोक प्रथाए ं

जैस ेएलडी कििटयर, लैडल , टंडडश , थलाइड गेट आग रोक, रोटरी 
भट्ठी, मिल्स, रीहीटटगं भट्ठी। 

 

39. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएँ। CSC/N9402 

विमभन्ि गखणतीय सिथयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं
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7.  TRADE SYLLABUS 

 

 

रिफै्रक्टिी तकनीशियन टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध सूंदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 150 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए उधचत 

सािधािी बरतते हुए 

िाककिं ग, डड्रमलगं, धचवपगं 

और किटटगं के मलए 

उपयुक्त उपकरणों का 
उपयोग करके बुनियादी 
काययशाला संचालि 

करिा। 

व्यापाि औि अशर्ववन्यास 

1. संथथाि के विमभन्ि अिुभागों 
का दौरा करिा तथा विमभन्ि 

प्रनतष्ठािों के थथाि की 
पहचाि करिा। 

2. खतरे, चेताििी, सािधािी एि ं

व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश के 

मलए सुरक्षा संकेतों की पहचाि 

करें। 
3. व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण 

(पीपीई) का उपयोग। 
4. प्राथमिक धचककत्सा का 

अभ्यास करें। 
5. विद्युत दघुयटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुयटिाओं िें उठाए जािे िाले 

कदि। 
6. अग्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 

औद्योधगक प्रमशक्षण संथथाि 

प्रणाली की काययप्रणाली से 
पररधचत होिा। 
उद्योग/काययशाला िें सुरक्षा और 

सािधानियों का िहत्ि। 
पीपीई का पररचय. 

प्राथमिक धचककत्सा का पररचय. 

आपातकालीि ग्थथनतयों जैस े

त्रबजली वििलता, आग, और 

मसथटि वििलता पर प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपगं एि ंअच्छे दकुाि 

िशय प्रथाओं का िहत्ि। 
व्यािसानयक सुरक्षा एिं थिाथथ्य 

: थिाथथ्य, सुरक्षा और पयायिरण 

संबंधी टदशानिदेश, कािूि एिं 
विनियि, जैसा लागू हो। 
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हाथ के औजाि औि उनके उपयोग 

7. विमभन्ि हथत औजारों की 
पहचाि करें। 

8. िाइस, क्लैम्प्स का प्रयोग, 

िाइस िें जॉब को पकड़िा 
तथा धातु काटिे का अभ्यास। 

9. हेिैप्रोडाइट कैमलपर, सतह 

गेज, इंजीनियरों का उपयोग 

करके अंकि अभ्यास, िगय, 
टेबल आटद को धचग्नित करिे 
का प्रयास करें। 

10. रेखाओं को धचग्नित करिा, 
िाइस जबड़े िें उधचत पकड़ 

बिािा, टदए गए आयािों के 

अिुसार हैकसॉ चलािा। 
11. सितल सतहों पर िाइमलगं 

और हैक्सॉइंग पर काययशाला 
अभ्यास। 

12. सितलता और िगायकारता की 
जाँच का अभ्यास। 

13. चारों ककिारों को िाइल 

करिा, बाहरी कैलीपर और 

थटील रूल से सभी आयािों 
की जांच करिा। 

आितौर पर उपयोग िें आिे 
िाले हथत औजारों की पहचाि, 

विनिदेश, उपयोग और रखरखाि, 

जैस:े- थटील रूल, डडिाइडर, 

कैमलपसय , सेंटर पंच, डॉट पंच, 

वप्रक पंच और हथौड़े, िी-ब्लॉक, 

िाककिं ग टेबल। 
विमभन्ि प्रोिाइलों को िाइल 

करिे के मलए िाइलों का सही 
आकार बताएं। 
बेंच िाइस, प्रकार, उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि, िाइस 

क्लैंप, हैकसॉ फे्रि और ब्लेड, 

उिके प्रकार, उपयोग। काटिे की 
विधध। 
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14. विषि पैर कैमलपसय , 
थक्राइत्रबगं ब्लॉक और थटील 

रूल के साथ सीधी, चाप और 

सिािांतर रेखाओं का अंकि। 
15. विभाजक के साथ अंकि 

अभ्यास (ितृ्त, चाप और 

सिान्तर रेखाएँ)। 
16. धचग्नित रेखा के अिुरूप 

सितल सतहों को छीलिा। 
17. "ग्थपररट लेिल और प्लंब" की 

सहायता से बेलिाकार प्रणाली 
की कें द्र रेखा का पता लगािा 
और उसे धचग्नित करिा। 

18. एिएस प्लेट पर विमभन्ि 

आकार के छेदों की डड्रमलगं। 
19. डड्रल ककए गए कायय पर 

विमभन्ि आकार के टैप ककए 

गए छेदों का टैवपगं। 

20. िनिययर ऊंचाई गेज, िनिययर 

कैमलपर और िाइक्रोिीटर का 
उपयोग करके विमभन्ि 

आयािों का िापि। 

थक्राइत्रबगं ब्लॉक, छेिी - प्रकार, 

धातु और उपयोग। िाककिं ग 

ब्लॉक और उपयोग। सरिेस 

प्लेट, पैरेलल ब्लॉक, एंगल प्लेट 

और ट्रािेल। सरिेस प्लेट, इसका 
उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि। ग्थपररट लेिल का 
उपयोग। 
डड्रल त्रबट्स और भागों के प्रकार। 
डड्रल पीसिे की विधध, कटटगं 

एंगल, डड्रमलगं िें दोष और उसका 
सिाधाि। डड्रल चक और उसका 
उपयोग। डड्रमलगं प्रकक्रया: डड्रमलगं 

िशीिों के प्रकार और उिका 
उपयोग। 
िल और टैवपगं: प्रकार, भाग, टैप 

ककए गए छेद के मलए सूत्र, टैप से 
धागा काटिे की विधध। टैप हैंडल, 

टूटे हुए टैप को निकालिे की 
विधध। 

िनिययर ऊंचाई गेज, िेनियर 

कैमलपर, इसकी न्यूिति गणिा 
, उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि। 
बाहरी और आतंररक 

िाइक्रोिीटर। यह न्यूिति 

गणिा, उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि को दशायता है। 
गेज और संकेत िगीकरण। गेज 

के प्रकार और उिका उपयोग। 
ग्थलप गेज का उपयोग। 
ररधंगगं कक्रया. डायल गेज का 
कायय मसद्धांत. 
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व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

िोग्जिंग, छेदि , झुकाि, 

ररिेटटगं, नछद्रण और 

ककिारा काटिे का कायय 
करिा। 

फोक्जिंग: 

21. चूल्हा की तैयारी. 
22. सेंटर पंच बिािा। 
23. चपटी छेिी बिािा। 
24. पेचकस बिािा. 

लोहारी और िोग्जिंग/गिी 
उपचार: िोजय प्रकार और 

उपयोग। िोजय उपकरण। 
िोग्जिंग कायय जैस:े अंकि, 

काटिा, धचत्र बिािा, जंवपगं, 

झुकािा, नछद्रण, सेटटगं डाउि 

और िोजय िेग्ल्डगं। 
प्रेस टूि 

25. जैक हैिर, रैिर और प्रेशर 

गेज जैस ेिायिीय उपकरणों 
पर अभ्यास करें। 

26. प्रेस टूल िशीि िें छेदिा, 
िोड़िा, ररिेटटगं, नछद्रण और 

ककिारा काटिा। 

 

प्रेस िें बल संचरण की प्रणाली. 
हाइड्रोमलक और िायिीय प्रसे का 
वििरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

शीट धातु का कायय करें. िीट धातु का काम 

27. विमभन्ि प्रकार की 
ज्यामितीय आकृनतयों को 
काटिा। 

28. डि टेल किटटगं की सतह को 
सितल बिाि ेके मलए फ्टलटै 

थकै्रपर का उपयोग। 
 

 

 

 

 

  

शीट िेटल कायय: पररचय, शीट 

िेटल हथत उपकरण, कैं ची, शीट 

िेटल बेंच उपकरण जैस ेिाइस 

और िशीि उपकरण। थकै्रपर: 

प्रकार, थकै्रवपगं की विधध, 

थकै्रवपगं ऑपरेशि के दौराि 

सािधानियां। 
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व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

पररशुद्धता उपकरण के 

साथ घटकों की जांच 

और िाप करिा। 

29. सतह प्लेट की सतह 

खुरदरापि की जाँच करें। 
30. बेिल प्रोटेक्टर और साइि बार 

का उपयोग करके कोणीय 

िाप करें। 
31. डायल टेथट इंडडकेटर का 

उपयोग करके दरूी/क्लीयरेंस 

िापें। 
32. धगयर और थकू्र थे्रड िाप करें । 

( दो तार विधध और थकू्र वपच 

गेज)। 
33. सीिा गेज द्िारा कायय टुकड़े 

की जाँच करें। 

शुद्धता, पररशुद्धता और तु्रटट 

की पररभाषा। 
िनिययर थकेल और अल्पतिांक 

का मसद्धांत । 
िनिययर कैमलपर , िाइक्रोिीटर 

(अंदर और बाहर), टेलीथकोवपक 

गेज, ऊंचाई गेज, गहराई गजे, 

ग्थलप गेज के साथ िापिे के 

तरीके। 
बेिल प्रोटेक्टर, साइि बार, एंगल 

गेज, ग्थपररट लेिल, 

ग्क्लिोिीटर, ऑटो कोमलिेटर के 

प्रिुख भाग, कायय और िापि 

विधधयां। 
डायल टेथट इंडडकेटर/गेज का 
अिुप्रयोग। 
सीधापि, सपाटपि, िगायकारता, 
सिािांतरता, लंबितता, गोलाई, 

संकेन्द्रता, बेलिाकारता , रि 

आउट, अंडाकारता िापिे के 

तरीके । 
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व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

अदला-बदली के 

मसद्धांत का पालि करत े

हुए संयोजि के मलए 

घटकों को अलग-अलग 

किट करें और 

काययक्षिता की जांच 

करें। 
 

कफदटूंग जोड़ 

34. फाइल करें और थटेप किट, 

कोणीय किट, कोण, सतहें 
(बेिल गेज सटीकता 1 डडग्री) 
बिाएं। 

35. सितल सतहों, िक्र सतहों 
और सिान्तर सतहों पर थकै्रप 

करें और परीक्षण करें। 
36. थकै्रप बेलिाकार बोर. 

37. सटीक छेद का पता लगाए ं

और थटड किट के मलए सटीक 

छेद बिाएं। 

 

िाथटिर: बन्धि के प्रकार बोल्ट, 

उिके प्रकार और उपयोग, िट, 

उिके प्रकार और उपयोग, िॉशर, 

प्रकार और उपयोग, थकू्र, कंुजी 
और कंुजी तरीका, प्रकार और 

उपयोग। थटड, वपि और कॉटर। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

आकय  िेग्ल्डगं प्रकक्रया 
निष्पाटदत करें. 

वेक्ल्डूंग 

38. आकय  िेग्ल्डगं प्रकक्रया का 
अभ्यास करें। 

39. सीधे िोनतयों को बाए ंसे दाएं 
और दाए ंसे बाएं िारिा। 

40. एक िगायकार बट जोड़ िेल्ड 

करें। 
41. लैप जोड़ को िेल्ड करें। 
42. टी जोड़ को िेल्ड करें। 
43. कोिे का जोड़ िेल्ड करें। 

आकय  िेग्ल्डगं प्रकक्रया: िेग्ल्डगं 

विधध, िेग्ल्डगं िशीि, इलेक्ट्रोड, 

कोडडगं, धु्रिता, ककिारा तयैारी, 
िेग्ल्डगं जोड़ों और िोनतयों के 

प्रकार। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

गैस कटटगं और िेग्ल्डगं 

प्रकक्रया निष्पाटदत करें। 
गैस कदटूंग 

44. गैस कटटगं और गैस िेग्ल्डगं 

का अभ्यास । 
45. सीधे और घुिािदार धातु के 

टुकड़ों को काटिा। 
46. फ्टयूज़ि एिएस शीट पर बाए ं

से दाए ंचलता है। 
47. फ्टयूज़ि एिएस शीट पर दाए ं

से बाए ंचलता है। 

गैस िेग्ल्डगं के तरीके: ऑक्सी-
एमसटटलीि िेग्ल्डगं, लपटें, गैस 

और आकय  िेग्ल्डगं उपकरण, 

ऑक्सीजि और एमसटटलीि 

मसलेंडर, गैस नियािक, गसै 

िेग्ल्डगं उपकरण, पीछे और दाईं 

ओर िेग्ल्डगं। िेग्ल्डगं की 
ग्थथनत। 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

कौशल ५० घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

ठोस धातु और पाइपों 
पर आंतररक और बानय 

धागे बिािे के मलए 

उधचत टैप और डाई का 
उपयोग करें। 

48. डाई का उपयोग और बाहरी 
धागे बिािा। 

49. िल का उपयोग करें और टैप 

ककए गए छेद तैयार करें। 
50. विमभन्ि व्यास की एिएस 

छड़ों पर धागे बिाए ंऔर पहले 

से टैप ककए गए छेदों पर थे्रडडे 

छड़ों को किट करें। 
51. पाइप किटटगं का उपयोग और 

जोड़ तैयार करिा। 
52. पाइप डाई के उपयोग स ेपाइपों 

िें थे्रडडगं करिा। 
53. विमभन्ि प्रकार के पाइप जोड़ों 

का उपयोग करके पाइप लाइि 

तैयार करें। 

डाइज़ और उसका उपयोग: डाइज़ 

के प्रकार, डाइ हैंडल, डाइ उपयोग 

की विधध, रीिर भाग, रीिर के 

प्रकार, थटड निष्कषयण। 
पाइप और पाइप किटटगं: 

विमभन्ि प्रकार के पाइप, पाइप 

सहायक उपकरण, जीआई पाइप 

सहायक उपकरण, पाइपकिटटगं 

के उपकरण और धचनि (प्रतीक)। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

बुनियादी विद्युत 

िापि करें. 
54. िल्टीिीटर का उपयोग करके 

एसी, डीसी िापें । 
55. थटेप अप और थटेप डाउि 

ट्रांसिाियर का उपयोग करके 

एसी िोल्टेज को िापें। 
56. प्रनतरोध, िोल्टेज और धारा 

िापें. 
 

एसी एि ंडीसी, िोल्टिीटर, 

एिीटर, ओि िीटर, ट्रांसड्यूसर 

और सेंसर का िूल ज्ञाि। 
चंुबकीय प्रेरण का मसद्धांत 

(थियं एिं पारथपररक), विद्युत 

निग्ष्क्रय घटक - प्रनतरोधक, 

संधाररत्र एिं प्रारंभ करिेिाला। 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

अपितयक पदाथों की 
गणिा कीग्जए । 

54. विमभन्ि प्रकार के ररफै्रक्टरीज 

का प्रदशयि एिं अभ्यास । 
आग रोक की पररभाषा. आग रोक 

का िगीकरण. 

अपितयक के गुण. 

ईंटों का िगीकरण, रासायनिक 

संरचिा और क्षेत्रिार इसका 
अिुप्रयोग, इन्सुलेशि, ईंटों की 
विथतार सािग्री (मसरेमिक 

िाइबर , हाइमसल ब्लॉक आटद), 

अलग अलग आकार: 

● नियमित सीधे आकार. 

● साइड आकय  आकार. 

● अंत आकय  आकार. 

● कंुजी और मििी कंुजी 
आकार. 

● अद्यध साियभौमिक आकार. 

● गोलाकार ईंटें. नतरछी 
आकृनत. 

● चेकसय ईंटें. 
अन्य ररफेक्टरी उत्पाद जैस े

काथटेबल , िोटारेट । 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

आग रोक उद्योग िें 
प्रदषूण के प्रिुख रूपों 
और स्रोतों तथा नियंत्रण 

तकिीकों की पहचाि 

करें। 

55. जल थप्रे गि, िैक्यूि थिीपर, 

ड्राई िॉग िोजल, जल 

नछड़काि आटद के संचालि का 
अभ्यास। 

56. विमभन्ि थिाथथ्य खतरों की 
रोकथाि पर प्रदशयि एिं 
अभ्यास। 

सुरक्षा और पयायिरण उपाय। 
आग रोक उद्योग िें प्रदषूण के 

प्रिुख रूप। प्रदषूण के स्रोत और 

विमभन्ि नियंत्रण तकिीकें । 
व्यािसानयक थिाथथ्य खतरे और 

उिका नियंत्रण। 
आग रोक उद्योग िें विमभन्ि 

खतरे. 

व्यािसानयक रोगों की रोकथाि। 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

कौशल ५० घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

विमभन्ि ईंधि हैंडमलगं 

संयंत्र के संचालि और 

रखरखाि का अभ्यास 

करें। 

57. विमभन्ि ईंधिों को संभालिे 
का अभ्यास करें। 

58. गैसप्लांट का संचालि एि ं

रखरखाि । 

आग रोक उद्योग िें प्रयुक्त 

ईंधि के प्रकार: 

● कोयला 
● कोक 

● उत्पादक गैस 

● भट्ठी का तेल 

● रसोई गैस 

उत्पादक गैस संयंत्र के संचालि 

िें सुरक्षा एिं व्यािसानयक खतरा 
पहलू। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

विमभन्ि कच्चे िाल 

और हैंडमलगं की पहचाि 

करें। 

59. विमभन्ि कच्चे िाल का 
प्रदशयि एिं अभ्यास तथा 
उिका संचालि। 

आग रोक सािग्री के नििायण िें 
प्रयुक्त विमभन्ि कच्चे िाल एिं 
उिके िूल भौनतक एिं 
रासायनिक गुण। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

गुणित्ता नियंत्रण के 

उपाय करिा। 
60. गुणित्ता नियंत्रण पर प्रदशयि 

एिं अभ्यास। 
गुणित्ता आश्िासि, गुणित्ता 
नियंत्रण की पररभाषा और 

िहत्ि, गुणित्ता चक्र। 5S, 

काइज़ेि, TPM, TQM और 

ISO9000 की िूल अिधारणा। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

विनििायण प्रकक्रयाओं का 
प्रदशयि करें.  

61. संयंत्र िें विमभन्ि विनििायण 

प्रकक्रयाओं का प्रदशयि एि ं

अभ्यास/िीडडयो प्रदशयि। 

आग रोक िें शामिल विमभन्ि 

प्रकक्रयाएं. 
a) कुचलिा, पीसिा और 

छाििा 
b) बैधचगं और मिग्क्संग 

c) हाथ से ढलाई 

d) दबािा 
e) िाइब्रो काग्थटंग 

f) सुखािे 
g) िायररगं 

h) भौनतक जाँच. 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

कौशल ५० घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

विमभन्ि अिाज के 

आकार की पहचाि, 

मििण िशीि - संचालि 

और सिायोजि और 

मिधित सािग्री की 
ग्थथरता की जांच करिा।  

कुर्िना औि पीसना 
62. विमभन्ि अिाज आकार के 

छलिी विश्लेषण पर प्रदशयि 

और अभ्यास। 
63. मििण िशीि के भागों की 

पहचाि एि ंमििण िशीि का 
संचालि। 

64. थकै्रपर को बदलिे, रोलर की 
ऊंचाई को सिायोग्जत करिे 
का अभ्यास करें। 

65. मिधित सािग्री की ग्थथरता 
और काययशीलता की जाँच 

करिा। 

कुर्िना औि पीसना : आउटपुट 

की सुंदरता के मलए सिायोजि 

का ज्ञाि। 
मििण िशीि के विमभन्ि 

प्रकार/भाग। 
मििण िशीिों का रखरखाि। 
विमभन्ि गुणित्ता िाले मििणों 
का मििण अिुक्रि। 
मििण की पूणयता सुनिग्श्चत 

करिे के मलए मििण की भौनतक 

जांच। मििण को बाल्टी िें 
उतारिा और मििण िें ििी की 
िात्रा। 

व्यािसानयक 

कौशल 75 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

 

िोग्ल्डगं और प्रेमसगं 

(िैिुअल / हाइड्रोमलक) 

का संचालि और 

निगरािी करिा ।  

ढिाई औि दबाव 

66. सािग्री का िजि करिे, साचें 

को भरिे और दबाि े

(िैकेनिकल और हाइड्रोमलक) 

का संचालि और ईंटों की िाप 

का अभ्यास। 
67. दरारें, लेमििेशि और िलब,े 

विरूपण के मलए ईंटों का 
भौनतक निरीक्षण। 

68. ईंटों के थोक घित्ि की जाँच। 
69. प्रेस के संचालि/निगरािी 

िापदंडों पर अभ्यास 

(िैिुअल/हाइड्रोमलक)। 
70. पथृक्करण, आकार, ककिारे 

और कोिे और ककसी भी अन्य 

भौनतक दोष। 

ढिाई औि दबाव : 

प्रेस के प्रकार और प्रेस िशीि के 

संचालि का क्रि। प्रेस क्षिता का 
थोक घित्ि स ेसंबंध। 
विमभन्ि दोष, पहचाि एि ं

ररपोटटिंग। 

 

आकार देिे/ ढालिे की विधधयाँ। 
आकार देिे/ ढालिे की विमभन्ि 

प्रकक्रयाएँ और उिकी सीिाएँ। 
ईंटों को ििंूद से िुक्त करिे 
तथा क्षनत से बचाि ेके मलए उन्हें 
संभालिे की प्रकक्रया। 
सुसंगत उत्पाद के मलए मििण 

का पूिय िजि। 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

सुखािे िाली ईंटों और 

ड्रायर पर अभ्यास करें। 
71. ईंटों को सुखािे का 

प्रदशयि/अभ्यास। 
72. ड्रायर चलािे का अभ्यास करें। 

ईंटों का सूखिा. 
सुखािे के उद्देश्य. 

ड्रायर का िगीकरण। आग रोक 

उद्योगों िें उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि ड्रायर और इििें 
शामिल प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

विमभन्ि तापिाि िापिे 
िाले उपकरणों और 

रखरखाि की पहचाि 

करें।  

73. विमभन्ि तापिाि िापिे िाले 

उपकरणों का प्रदशयि / 

अभ्यास। 
74. तापिाि का पठि. 

75. नििारक रखरखाि पर 

अभ्यास करें. 

तापिाि, िापि एि ंतापिाि 

िापिे िें प्रयकु्त उपकरण। 
थिोकपल और तापिाि िापिे 
िें इसका अिुप्रयोग 

(पाइरोिीटर)। 

रखरखाि प्रणाली. रखरखाि के 

प्रकार. 

नििारक रखरखाि का िहत्ि. 

विमभन्ि संयंत्र एि ंिशीिरी पर 

नििारक रखरखाि कदि। 
व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

उधचत 

लोडडगं/अिलोडडगं, 

सुखािे का शेड्यूल, 

िायररगं शेड्यूल 

सुनिग्श्चत करें और 

तैयार उत्पाद का 
निरीक्षण करें।  

76. लोडडगं/अिलोडडगं पर 

अिलोकि और अभ्यास। 
77. सुखािे का काययक्रि, पकािे के 

काययक्रि की निगरािी। 
78. तैयार उत्पाद का भौनतक 

निरीक्षण। 
79. ईंटों की लोडडगं/अिलोडडगं का 

अभ्यास करें। 

कच्चे िाल के निथतापि के मलए 

भट्टटयों के प्रकार। 
भट्ठे के विमभन्ि क्षेत्र, भट्ठे िें 
प्रयुक्त ईंधि। 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

कौशल ५० घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

भट्ठे का संचालि एिं 
रखरखाि तथा अपमशष्ट 

उपयोग करिा ।  

80. भट्ठे के संचालि एि ं

रखरखाि का अभ्यास। 
81. िायररगं शेड्यूल पर अभ्यास 

करें। 
82. ईंट की जाँच का अभ्यास करें. 
83. अपमशष्ट उपयोग का प्रदशयि. 

 

ईंटों को जलािा। ईंटों को जलािे 
के मलए भट्टटयाँ और ईंटों की 
लोडडगं पैटिय। जलािे का शडे्यूल 

और पकिे का तापिाि। 
ईंटों को पकािे के मलए विमभन्ि 

प्रकार के भट्टों का उपयोग ककया 
जाता है। 

● सुरंग भट्ठा. 
● कक्ष भट्ठा. 
● शटल भट्ठा. 
● डाउि ड्राफ्टट (डीडी) 

भट्ठा. 
पकािे के बाद ईंटों की जांच: 

आकार, लेमििेशि/दरारें, 
थपंजी/अलगाि और ककिारे और 

कोिों िें टूट-िूट और अन्य 

भौनतक दोष। 
अपशिष्ट उपयोग : आग रोक 

सािग्री का पुिचयक्रण। 
प्रकक्रया के दौराि धूल और गैसों 
के ररसाि पर नियंत्रण। संसाधिों 
का कुशल उपयोग। 
भट्ठा लोडडगं मिल हाउस का 
अिुकूलि। 
पररचालि अिुशासि और 

नियंत्रण, िायररगं िािदंड। 
इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी – 40 

 

कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंथूिेंट्स का पररचय – 

● कन्िेंशिों 
● ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

● शीषयक ब्लॉक, इसकी ग्थथनत और सािग्री 
● ड्राइंग उपकरण 

रेखाएँ- प्रकार और धचत्रण िें अिुप्रयोग - िुक्त हथत धचत्रण 

● ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

● दी गई िथतु स ेिाप को िुक्तहथत रेखाधचत्रों िें थथािांतररत 

करिा। 
● हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हथत धचत्रण। 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

● कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
● अक्षरांकि एि ंअंकि – एकल थट्रोक। 

आयाि 

● तीर के प्रकार 

● पाठ के साथ लीडर लाइि 

● आयाि निधायरण की ग्थथनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

● ररफै्रक्टरी तकिीमशयि व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 

● अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
● ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
● प्रथि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अंतर) 

ररफै्रक्टरी टेक्िीमशयि स ेसबंंधधत जॉब ड्राइंग को पढिा 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान: (38 घूंटे) 



  
 

34 

 

रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

ज्ञाि WSC – 38 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएँ। 

कायषिािा गणना एवूं ववज्ञान: 

इकाई, अूंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिथयाएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिथयाओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगयिूल और िगयिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिथयाएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिथयाएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

पूिय प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

धातुओ ंके प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओ ंके भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लोहा एि ंइथपात, मिि धातु इथपात और काबयि इथपात के बीच अंतर 

रबर, लकड़ी और इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 

सिथयाएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
कायय, शग्क्त, ऊजाय, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 

तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक 

और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस , िारेिहाइट , केग्ल्िि और तापिाि के 

पैिािों के बीच रूपांतरण 

तापिाि िापिे के उपकरण, थिायिीटर के प्रकार, पाइरोिीटर और 

ऊष्िा संचरण - चालि, संिहि और विककरण 
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रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

 

रिफै्रक्टिी तकनीशियन टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध सूंदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

िोिोमलधथक ररफै्रक्टरी 
के िूल अिुप्रयोग का 
प्रदशयि करें। 

84. संयंत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोग विधध का प्रदशयि 

एि ंअभ्यास/िीडडयो 
प्रदशयि। 

अखंड आग रोक का िूल अिुप्रयोग 

1. भंडारण 

2. काययथथल 

3. उपकरण 

4. थथापिा 
5. थटील की सतह 

6. एंकररगं 

7. िॉियिकय  / शटररगं 

8.पािी की गुणित्ता 
9. मििण 

10. ििूिाकरण 

11.कंपि / रॉडडगं 

12.आिेदि 

13.िोिोमलटटक्स िें जोड़ 

14. इलाज 

15. सुखािा 
16. थिीकृनत के िािदंड 

दरारें 
17.दोष और थिीकृनत िािदंड 

18. निरीक्षण. 
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व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

ईंटों को काटिा और 

जोड़िा। 
85. ईंट काटिा (िशीिरी एि ं

हथत), ईंट जोड़िा। 
आकाररत आग रोक का िूल 

अिुप्रयोग. 

विमभन्ि ताप उपचार प्रकक्रयाएँ 
1. कठोर बिािा 
2. सािान्यीकरण 

3. तड़का लगािा 
4. एिीमलगं 

5. केस काबयराइग्जंग. 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

पाड़ की किटटगं का कायय 
करें। 

86. िचाि किट करिे का 
अभ्यास करें। 

िचाि। िचाि का उद्देश्य। िचाि िें 
प्रयुक्त सािग्री और उसिें सुरक्षा 
पहलू। 
 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

गनिगं, रैमिगं और 

पैधचगं का कायय करें। 
87. गनिगं िशीि, रैमिगं, 

पैधचगं का अभ्यास करें। 
 

गनिगं, रैमिगं, शॉट के्रटटगं, पैधचगं, 

कोटटगं, गिय िरम्ित। 
 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

उद्योग द्िारा अपिाए 

गए ऊजाय संरक्षण का 
प्रदशयि करें। 

88. ऊजाय संरक्षण पर प्रदशयि. 

89. 5S पर अभ्यास करें. 
ऊजाय संरक्षण। ऊजाय संरक्षण के मलए 

धचतंाएँ। ऊजाय संरक्षण अमभयाि। 
सुधार के क्षेत्र। ऊजाय संरक्षण के मलए 

अपिाए जािे िाले सिोत्ति अभ्यास। 
90. भट्ठा रखरखाि का 

व्यािहाररक ज्ञाि प्राप्त 

करिे के मलए उद्योग का 
दौरा। 

भट्टटयों का रखरखाि. 

नििारक, आिधधक एि ंब्रेक डाउि 

रखरखाि। 
रखरखाि के दौराि विमभन्ि िापदंडों 
की जाँच की जाएगी। 
कच्चे लोहे को वपघलािे का अभ्यास। 
ग्रे काथट आयरि को वपघलािे की 
प्रकक्रया 
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व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

बुनियादी कंप्यूटर 

ऑपरेशि निष्पाटदत 

करें. 

कूं प्यूटि की मूि बातें का 
परिर्य 

91. कंप्यूटर भागों की पहचाि 

एि ंपररचय। 
92. कंप्यूटर पर एिएस िडय, 

एिएस पािर प्िाइंट, 

एिएस एक्सेल का अभ्यास 

करें। 

कंप्यूटर की िूल बातें का पररचय: 

कंप्यूटर की िूल बातें, एिएस िडय, 
एिएस पािर प्िाइंट, एिएस एक्सेल। 
प्रोिािाय के अिुसार ररपोटय लेखि । 
 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 23 घंटे 

 

आग रोक उद्योग िें 
पैकेग्जंग की विधध का 
प्रदशयि करें। 

93. पैकेग्जंग पर अभ्यास करें. आग रोक की पैकेग्जंग: 

पैलेट का डडज़ाइि। पैलेट के आयाि। 
पैलेटों िें विमभन्ि आकृनतयों की 
लोडडगं की व्यिथथा। कंटेिर मशपिेंट 

के मलए बाहरी पैकेग्जंग। 
थटे्रच रैवपगं. 

प्राथमिक पैककंग. 

द्वितीयक पैककंग. 

अंनति पैककंग. 
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व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 35 घंटे 

 

ईंटों के कायय की थथापिा 
और िरम्ित करिा। 

94. ईंट काटिे की िशीि का 
संचालि। 

95. साहुल रेखा का उपयोग 

करके अथतर की लंबितता 
की जाँच करिा। 

96. िोटायर की तैयारी. 
97. थथापिा के दौराि िोटायर 

की िोटाई की निगरािी 
करिा। 

98. िौजूदा/प्रयुक्त अथतर का 
विध्िंस। 

99. सितलीकरण उपकरण, 

ग्थप्रट लेिल, जल लेिल 

का उपयोग। 
100. ईंट के थतर को 

सिायोग्जत करिे के मलए 

लकड़ी के हथौड़े का 
उपयोग करें। 

101. िुख्य ईंट की िाप, कटाई 

और थथापिा। 
102. हाथ से पीसिे का अभ्यास 

करें. 
103. ईंट धारक एि ंईंट का 

उपयोग. 

104. नतरछी ईंट और आचय 
नििायण का उपयोग, थकू्र 

जैक का उपयोग। 

छूंटाई उपकिण 

• पैककंग हटािे के मलए हाथ के 

उपकरण 

सािग्री 
सवेक्षण उपकिण 

• सितलीकरण उपकरण 

• लंबाई थतर 2 m1 

• िाककिं ग पेंट लाल 

बढ़ई के उपकिण 

• हथौड़ा; कील; लकड़ी; 
त्रबजली/हाथ की आरी 
ध्वस्त किना / नष्ट किना 
• विध्िंस िशीि, विध्िंस 

हथौड़ा 
ईंट बनाने के उपकिण 

-- िाककिं ग पेि 

-- हथौड़ा; (धातु/रबर/ 

लकड़ी) 
-- बाग्ल्टयाँ 
-- ररधगगं छेिी 
-- िोटायर लगाि ेके मलए ट्रॉिेल 

-- िापि ेके उपकरण (िीटर; छड़ी; 
थतर; ईंट परत ग्थटं्रग 

-- प्रोिाइल; ईंट-परत ग्थटं्रग; 

-- ईंट काटिे की िशीि, (हीरा) 
देखा) 
-- थतर उपकरण; 

-- िोटायर मििण के मलए पैडल 

मिक्सर, 

-- ईंट त्रबछािे की िशीि, /थकू्र जैक. 
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व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

िाइब्रेटर को खोलिा, 
उसकी िरम्ित करिा, 
परीक्षण करिा, जांच 

करिा तथा भौनतक दोष 

की पहचाि करिा। 

105. िाइब्रेटर सुई, रैिर, 

िायिीय ब्रेकर को खोलिा 
और िरम्ित करिा, 
छेिी का प्रनतथथापि। 

106. मलटिस पेपर का उपयोग 

करके पािी की गुणित्ता 
का परीक्षण। पािी का 
तापिाि, मििण पािी 
की िात्रा, मििण का 
सिय, लीड सिय/िाप, 

मिक्सर संचालि, थकै्रपर 

का सिायोजि और 

उपयोग के बाद मिक्सर 

की सिाई और नििारक 

रखरखाि। 
107. शटररगं की तैयारी और 

किग्क्संग, क्षिता के मलए 

िाइब्रेटर की जांच, कंपि 

का सिय, कंपि के मलए 

काथटेबल की ऊंचाई , 

रॉडडगं अभ्यास। 
108. प्राकृनतक/गीले उपचार के 

मलए ढले हुए खंड पर पािी 
का नछड़काि करिा। 

109. सूखिे के बाद भौनतक 

दोषों की पहचाि करिा 
और ररपोटय करिा। 

1. भंडारण 

2. काययथथल 

3. उपकरण 

4. थथापिा 
● थटील की सतह 

● एंकररगं 

● िॉियिकय  / शटररगं 

● पािी की गुणित्ता 
● मििण 

● सैम्पमलगं 

● कंपि / रॉडडगं 

● आिेदि 

● िोिोमलटटक्स िें जोड़ 

5. इलाज 

6. सुखािा 
7. थिीकृनत के िािदंड 

● दरारें 
● दोष और थिीकृनत िािदंड 

8. निरीक्षण. 

 
 
 



  
 

40 

 

रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

भट्टटयों के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें। 
110. भट्टटयों के विमभन्ि 

भागों पर प्रदशयि। 
आग िोक का अनुप्रयोग : 

भट्टटयों के विमभन्ि भागों का 
िािकरण। 
आग रोक के आिेदि के उद्योग: 

• लोहा एि ंइथपात 

• एल्युमिनियि और अलौह 

• िाउंड्री 
• सीिेंट 

• थियल पािर/इंग्क्लिेटर 

• पेट्रोकेमिकल/ररिाइिरी 
• रासायनिक उियरक 

• काँच। 
व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे 

 

िॉडल काययशाला / क्षेत्र 

िें कुशलता के साथ 

प्रदशयि करिा। 

111. िॉडल काययशाला / क्षेत्र िें 
व्यािहाररक प्रमशक्षण। 

लोहा एिं इथपात:- 

गिय धातु थथािांतरण करछुल, 

टारपीडो करछुल, थपंज आयरि 

भट्टटयां। 

िीडडयो/दृश्य प्रदशयि (ऑडडयो 
विजुअल प्रदशयि) 

प्रेरण भट्ठी, इलेग्क्ट्रक आकय  भट्ठी, 
एलडी कििटयर, लेडल्स, टंुडडश । 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

हीटटगं चाटय का 
अिलोकि करके ररपोटय 
बिाएं। 

112. हीटटगं चाटय एिं ररपोटय 
तैयार करिा। 

क्योररगं, प्रीहीटटगं/ड्राई आउट, 

टेम्पररगं शेड्यूल/चक्र 

आग रोक थथापिा के बाद भट्टटयों की 
। 
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व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे 

 

आग रोक अथतर का 
नििायण . 

113. आग रोक अथतर प्रथाओं. 
114. ऊध्िायधर दीिार का 

नििायण, ईंट त्रबछािा, 
गनिगं, एंकर िेग्ल्डगं, 

शटररगं और िॉियसय को 
किक्स करिा, िाइब्रो 
काग्थटंग, रैमिगं, पैधचगं / 

ट्रॉिेमलगं, िेटमलगं 

(नििायण / विथतार जोड़) 

आग रोक अथतर धचत्र का अध्ययि. 

आकारयुक्त और त्रबिा आकारयुक्त 

आग रोक अथतर। लंगर प्रकार, 

नििायण जोड़, विथतार जोड़. 

लोहा एिं इथपात: 

ररफै्रक्टरीज की किग्क्संग । 
 
 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

औद्योधगक आिश्यकता 
के अिुसार तकिीकी 
ररपोटय और दथतािेज 

तैयार करिा। 

115. सूचिा ररकॉडय करिे के 

विमभन्ि तरीकों द्िारा 
औद्योधगक आिश्यकता 
के अिुसार विमभन्ि 

प्रकार के दथतािेज तैयार 

करिा। 

तकिीकी अंग्रेजी शब्दों का िहत्ि 

उद्योग –(केिल सरल पररभाषा 
िें)तकिीकी रूप, 

प्रकक्रया चाटय, गनतविधध लॉग, 

आिश्यक प्रारूपों िें 
उद्योग, अिुिाि, चक्र सिय, 

उत्पादकता ररपोटय, 
जॉब काडय. 
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व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे 

 

सहायक उपकरणों और 

िशीिों के पररचालि 

कायय और रखरखाि का 
प्रदशयि करिा। 

116. प्रदशयि एिं अभ्यास 

उपकरण, टैकल और 

संचालि। 

उपकरण, टैकल और संचालि: 

प्रमशक्षण : (विमभन्ि भागों, कायों को 
सिझिा) 
और संचालि), गनिगं िशीि, थप्रे 
िशीि, 

किग्क्संग डडिाइस – पीपी, एसजीपी, 
सीसी 
निष्कषयण उपकरण - पीपी, एसजीपी, 
सीसी; िायिीय रैिर, पेंमसल िाइब्रेटर, 

कंपि और काग्थटंग िशीिें। 
आग रोक अथतर का रखरखाि: 

विमभन्ि प्रकार की आग रोक प्रथाए ं

जैस ेएलडी कििटयर, लैडल , टंडडश , 

थलाइड गेट आग रोक, रोटरी भट्ठी, 
मिल्स, रीहीटटगं भट्ठी। 
व्यािसानयक थिाथथ्य खतरे और 

उिका नियंत्रण। 
खतरों के प्रकार। प्रकक्रया िें खतरिाक 

सािधग्रयों के बारे िें ज्ञाि और उन्हें 
कैसे संभालिा है। 
आग और विथिोट के िूल मसद्धांत 

और आग को कैस ेरोकें । अग्ग्िशािक 

यंत्र की पहचाि। धातु सुरक्षा डेटा शीट 

(MSDS)। 
कायषिािा गणना औि ववज्ञान (28 घूंटे) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूएससी – 

28 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाएँ। 

कायषिािा गणना एवूं ववज्ञान: 

ग्रैववटी कें द्र 

गुरुत्िाकषयण कें द्र - गुरुत्िाकषयण कें द्र और इसका व्यािहाररक अिुप्रयोग 

कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफि औि अननयशमत सतहों का क्षेत्रफि 

कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रिल - ितृ्त, ितृ्त का खंड और त्रत्रज्यखंड 

कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रिल से संबंधधत सिथयाएं - ितृ्त, ितृ्त का 
खंड और त्रत्रज्यखंड 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिथयाओं से संबंधधत 

अिुप्रयोग 

िोर् 

लोच - लोचदार, प्लाग्थटक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी इकाइयाँ 
और यंग िापांक 

लोच - परि तिाि और कायय तिाि 

उष्मा उपर्ाि 

ताप उपचार और लाभ 

ताप उपचार - विमभन्ि ताप उपचार प्रकक्रया - सख्त करिा, टेम्पररगं, 

एिीमलगं, सािान्यीकरण और केस सख्त करिा 
आकिन औि िागत ननधाषिण 

आकलि एि ंलागत निधायरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एि ंलागत निधायरण - आकलि एि ंलागत निधायरण पर 

सिथयाएं 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई है।  
 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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ANNEXURE-I 

 

 

उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
रिफै्रक्टिी तकनीशियन (24 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. सूं. औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूि ककट 

1.  थटील रूल 12" 25 िग. 

2.  हैिर बॉल वपि 0.45 ककग्रा 25 िग. 

3.  हैिर फ्टलैट (िैकग्ल्पक)  25 िग. 

4.  छेिी ठंडा फ्टलैट 2सेिीX22सेिी 25 िग. 

5.  फाइल फ़्लैट 300 मििी बाथटडय 25 िग. 

6.  फाइल फ़्लैट 300 मििी सेकंड कट 25 िग. 

7.  फाइल हाि राउंड बाथटडय 200 मििी 25 िग. 

8.  सुरक्षा चश्िा  25 िग. 

9.  गूगल्स ििेस, एंटीगुआ गिी से सुरक्षक्षत  25 िग. 

10.  मसर पर पहिि ेिाला एंटीकंथयूशि ििेस  7 िग. 

11.  धचिटा 20 सेिी 25 िग. 

12.  िाइस बेंच 12सेिी जबड़ा 25 िग. 

13.  थलेज हैिर 5 ककलो 5 िग. 

14.  बाल्टी 10 लीटर क्षिता 7 िग. 

15.  ग्थप्रट थतर 150 मििी 7 िग. 

16.  पॉकेट थटील टेप 1800मििी लंबा 25 िग. 

17.  क्रो बार 1500मििी 2 िग. 
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18.  थकू्र ड्राइिर 300 मििी 25 िग. 

19.  बेंच ग्राइंडर  2 िग. 

20.  लोहा काटिे की आरी 30 सेिी सिायोज्य 25 िग. 

21.  कायय बेंच 2400मििी x 1300मििी x 

800 मििी 
5 िग. 

22.  बेलचा  5 िग. 

23.  जाला  2 िग. 

24.  खुरचिे का औजर  25 िग. 

25.  कैमलपसय विषि पैर  25 िग. 

26.  अंदर कैमलपर 150 मििी 25 िग. 

27.  सेंटर पंच 150 मििी 25 िग. 

28.  ट्रॉिेल्स ( सुआरे और त्रत्रकोण, 4 िग 

प्रत्येक) 

10 िग. 

29.  िापिे का टेप 2500मििी 7 िग. 

30.  हाथ के दथतािे चिड़ा  25 िग. 

31.  धचिटा 150मििी 25 िग. 

32.  थकू्र ड्राइिर 100मििी 25 िग. 

33.  टेथटर  25 िग. 

बी. उत्पादन के शिए उपकिण औि साजो-सामान: 

34.  जबड़े कोल्हू  1 िं. 
35.  रोलर कोल्हू  1 िं. 
36.  बॉल मिल/ िाइब्रो मिल  1 िं. 
37.  चलिी  7 िग. 

38.  मिक्सर िशीि  1 िं. 
39.  प्रेस िशीि  1 िं. 
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40.  ड्रायर (ओिि गिय हिा)  1 िं. 
41.  भट्ठा  1 िं. 
42.  सांचे (विमभन्ि आकार)  2 प्रत्येक 

43.  सुखािे की भट्ठी (प्रयोगशाला पैिािा) 
अंतरायष्ट्रीय िॉल्यूि Im3 

 1 िं. 

44.  बेलि  1 िं. 
45.  हिा कंप्रेसर 5 बार 1 िं. 

सी. आवेदन के शिए उपकिण औि साजो-सामान: 

46.  कटटगं व्हील के साथ ईंट काटिे की िशीि  7 िग. 

47.  दोषी  2 िग. 

48.  गनिगं िशीि  2 िग. 

49.  इलेग्क्ट्रक आकय  भट्टी के मलए िॉडल  1 िं. 
50.  बेमसक ऑक्सीजि भट्टी के मलए िॉडल  1 िं. 
51.  रोटरी भट्ठा के मलए िॉडल  1 िं. 
52.  करछुल  1 िं. 
53.  टंुडडश  1 िं. 
54.  डड्रल त्रबट के साथ जैक हथौड़ा  1 िं. 
55.  भाििा थतर  5 िग. 

56.  पािी की सतह  5 िग. 

57.  लकड़ी/ एल्युिीनियि रैप्टर (िैकग्ल्पक)  2 िग. 

58.  साहुल  7 िग. 

59.  धचिाई हथौड़ा  7 िग. 

60.  थलाइड कैलीपर  7 िग. 

61.  लकड़ी का हथौड़ा  7 िग. 
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62.  जीआई पाइप 2" िचाि के मलए क्लैंप के 

साथ 

आिश्यकता 
अिुसार 

63.  किलर गेज न्यूिति 0.5 मििी - 5 मििी 1 िं. 
64.  लेजर थिायिीटर (िैकग्ल्पक)  1 िं. 
65.  उष्णता के कारण िथतुओं का प्रसार िापिे का 

यंत्र 

 1 िं. 

66.  संयुक्त भराि  1 िं. 
67.  छेिी सपाट 20X200मििी 7 िग. 

68.  निपीडिाि  1 िं. 
69.  पेंच जैक  1 िं. 
70.  िजि िापिे की िशीि न्यूिति: 10 ककग्रा 1 िं. 
71.  व्हील बैरो  2 िग. 

72.  एिएस पैि  2 िग. 

73.  िापिे िाला कुप्पी  2 िग. 

74.  मलट्िस पेपर  आिश्यकता 
अिुसार 

75.  थिायिीटर  1 िं. 
76.  थटॉप िॉच  1 िं. 
77.  ग्लास बाइकर  1 िं. 
78.  थटार डेल्टा थटाटयर  1 िं. 
79.  िल्टीिीटर  2 िग. 

80.  िाल्टिीटर  2 िग. 

81.  प्रिाह िीटर  2 िग. 

82.  विकट उपकरण  1 िं. 
83.  वपयािो तार/ तार गेज पैड (िैकग्ल्पक)  2 िग. 
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84.  ऑटो CAD सॉफ्टटिेयर  1 िं. 
85.  हाथ आरी  12 िग. 

86.  इलेग्क्ट्रक हैंड डड्रल  1 िं. 
87.  िाइक्रोिीटर (0-25, 25-50,50-75मििी) 1 सेट प्रत्येक 

88.  िनिययर कैमलपसय (0-200मििी) (.02 छूट) 1 िं. 
89.  िेग्ल्डगं ट्रांसिाियर (यटद िेल्डर टे्रड िौजूद हो 

तो इसकी आिश्यकता िहीं है) 

 1 िं. 

90.  सी क्लैंप 20 सेिी नछटद्रत हुड 7 िग. 

91.  सी क्लैंप 30 सेिी लाइट ड्यूटी थटील 7 िग. 

92.  ऊपरी तल 300x300मििी 2 िग. 

93.  डड्रल ट्विथट (िीटट्रक) 3 मििी स े12 मििी 1 सेट 

94.  टेप और डाई का परूा सेट बॉक्स िें BSW,BSF, 

िीटट्रक 

 2 सेट प्रत्येक 

95.  तेल कैि िी 2 िीट  3 िग. 

96.  िायर ब्रश  12 िग. 

97.  डबल एंडेड थपैिर 10मििी स े25मििी 7 िग. 

98.  डड्रल चक 0 से 12 िोसय टेपर 1 िं. 
99.  डड्रल िशीि से डड्रल करिा 12 मििी व्यास तक 1 िं. 
100.  डडग्जटल िल्टीिीटर  5 िग. 

101.  एसी िोटर मसगंल िेज़ 1 िं. 
102.  एसी िोटर तीि फेज़ 1 िं. 

ई. वेक्ल्डूंग में सूंबद्ध व्यापाि के शिए अनतरिक्त उपकिणों की सूर्ी 
103.  ट्रांसिाियर िेग्ल्डगं सेट 150 एग्म्पयर - निरंतर 

िेग्ल्डगं करंट, सभी सहायक 

उपकरण और इलेक्ट्रोड 

होल्डर के साथ 

1 सेट 
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104.  200 एग्म्पयर ले जािे के मलए िेल्डर केबल। 
लचीले रबर किर के साथ 

 24 िीटर 

105.  केबल के मलए लग्स  12 िग. 

106.  पथृ्िी क्लैंप.  2 िग. 

107.  आकय  िेग्ल्डगं टेबल (पूरी तरह धात ु

से बिा शीषय) 122 सेिी x 12 सेिी x 

60 सेिी पोग्जशिर के साथ। 

 1 िं. 

108.  ऑक्सी - एमसटटलीि गैस िगे्ल्डगं सेट 

उपकरण होसेस, नियािक और अन्य 

सहायक उपकरण के साथ। 

 1 सेट। 

109.  पोग्जशिर के साथ गैस िेग्ल्डगं टेबल  1 िही ं
110.  विमभन्ि आकारों की िेग्ल्डगं टॉचय युग्क्तयाँ  1 सेट 

111.  गैस लाइटर.  2 संख्या 
112.  गैस मसलेंडर के मलए ट्रॉली.  1 िही ं
113.  नछलिे िाला हथौड़ा.  2 संख्या 
114.  दथतािे (चिड़ा)  2 जोड़ े

115.  चिड़े का एप्रि।  2 संख्या 
116.  मसलेंडर िाल्ि के मलए ग्थपंडल कंुजी.  2 िग. 

117.  िेग्ल्डगं िशालें 5 से 10 िोजल. 1 सेट। 
118.  िेग्ल्डगं चश्िा  4 जोड़े. 
119.  रंगीि कांच के साथ िेग्ल्डगं हेलिेट  2 िग. 

120.  टटप क्लीिर  12 सेट. 

एफ. सूंबद्ध व्यापाि के शिए उपकिण- िीट धातु कायष 
121.  जाला 30 सेिी. 1 िं. 
122.  चुभि पंच  2 िग. 

123.  िैलेट.  2 िग. 
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124.  सीधे काटें  25 सेिी. 2 िग. 

125.  हैंडल के साथ हथौड़ों की थथापिा।  2 िग. 

126.  प्लैनिमशगं हथौड़ा.  2 िग. 

127.  ग्थिप बेंट 25 सेिी. 2 िग. 

128.  दांि कुल्हाड़ी.  2 िग. 

129.  थटेक ग्रूविगं.  2 िग. 

130.  गेज इंपीररयल शीट.  1 िं. 

जी. सामान्य फनीर्ि: 

131.  अलिारी  आिश्यक आकार के अिुसार 2 िग. 

132.  थटील रैक 5'x4'x2' 2 िग. 

133.  आग बुझािे का यंत्र िगरपामलका/सक्षि प्राधधकाररयों स ेसभी उधचत 

एिओसी और उपकरण की व्यिथथा करें। 
134.  प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स  1 िं. 

दटप्पणी: - 

1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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ANNEXURE-II  

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स ेथिीकार करता है ग्जन्होंि े

पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदथयों को विशषे धन्यिाद टदया जाता है ग्जन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें 
िहत्िपूणय योगदाि टदया है। 

रिफै्रक्टिी टेक्नीशियन टे्रड के पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने में र्ाग िेने वािे/योगदान देने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों 
की सूर्ी। 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
सूंगठन दटप्पणी 

1.  एडी शहाण े, उपाध्यक्ष, (कॉपोरेट ट्रग ) लासयि एंड टूरबो मलमिटेड, िुंबई 400001 अध्यक्ष 

2.  डॉ. पी.के.जैि , प्रोिेसर आईआईटी, रुड़की , रुड़की-247667, 

उत्तराखंड 

सदथय 

3.  एि. रािकृष्णि , प्रोिेसर आईआईटी गांधीिगर , गुजरात-382424 सदथय 

4.  डॉ. पी.िी.राि , प्रोिेसर आईआईटी टदल्ली, िई टदल्ली-110016 सदथय 

5.  डॉ. देबदास रॉय, सहायक । प्रोफेसर एिआईएिएिटी, हटटया , रांची-834003, 

झारखंड 

सदथय 

6.  डॉ. अनिल कुिार मसहं, प्रोिेसर एिआईएिएिटी, हटटया , रांची-834003, 

झारखंड 

सदथय 

7.  डॉ. पीपी बंद्योपाध्याय प्रोिेसर आईआईटी खड़गपुर , खड़गपुर-721302, 

पग्श्चि बंगाल 

सदथय 

8.  डॉ. पी.के.रे , प्रोिेसर आईआईटी खड़गपुर , खड़गपुर-721302, 

पग्श्चि बंगाल 

सदथय 

9.  एसएस िैती , एिडी कें द्रीय टूल रूि एिं प्रमशक्षण कें द्र 

(सीटीटीसी), भुििेश्िर 

सदथय 

10.  डॉ. रिेश बाबू एि, प्रोिेसर आईआईटी िद्रास, चेन्िई सदथय सदथय 
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11.  आरके िीधरि , 

प्रबंधक/एचआरडीसी 
भारत हेिी इलेग्क्ट्रकल्स मलमिटेड, 

रािीपेट , तमिलिाडु 

सदथय 

12.  एि. कृष्णिूनत य प्रधाि िैज्ञानिक 

अधधकारी 
सीक्यूए (भारी िाहि), डीजीक्यूए, चेन्िई, 

तमिलिाडु 

सदथय 

13.  सुिील खोडके प्रमशक्षण प्रबधंक बॉबथट इंडडया प्राइिेट मलमिटेड, पुणे सदथय 

14.  अजय धुरी टाटा िोटसय, पुणे सदथय 

15.  उदयआप्टे टाटा िोटसय, पुणे सदथय 

16.  एचबी जगदीश , िररष्ठ प्रबधंक एचएिटी, बेंगलुरु सदथय 

17.  के िेणुगोपाल निदेशक एिं सीओओ एिटीटीएि, पीन्या , बेंगलरुु सदथय 

18.  बीए दिाहे , वप्रमंसपल 

एल एंड टी इंथटीट्यूट ऑि टेक्िोलॉजी 
एलएंडटी इंथटीट्यूट ऑि टेक्िोलॉजी, 
िुंबई 

सदथय 

19.  लक्ष्िणि . आर, िररष्ठ प्रबधंक बॉश मलमिटेड, बेंगलुरु सदथय 

20.  आरसी अग्ग्िहोत्री , प्राचायय इंडो-ग्थिस प्रमशक्षण कें द्र चंडीगढ, 160030 सदथय 

सेक्टि मेंटि काउूं शसि के सदस्य 

उपदेिक 
1.  सुिील कुिार गुप्ता (निदेशक) डीजीटी, एिओएलई, िई टदल्ली उपदेशक 

कोि ग्रुप के सदस्य  
2.  सुखदेि मसहं (जेडीटी) एटीआई कािपुर टीि लीडर 
3.  एि. िाथ . (एडीटी) सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 
4.  एच. चाल्सय (टीओ) एिआईएिआई, चेन्िई। सदथय 
5.  रवि पांडे (VI) एटीआई कािपुर सदथय 
6.  ए.के. िासाकर (टीओ) एटीआई कोलकाता सदथय 
7.  सिीर सरकार (टीओ) एटीआई कोलकाता सदथय 
8.  जे. राि ईश्िर राि (टीओ) आरडीएटी हैदराबाद सदथय 
9.  टीजी कदि (टीओ) एटीआई िंुबई सदथय 
10.  के. िहेन्द्र (डीडीटी) एटीआई चेन्िई सदथय 
11.  िीकांत एस सोििणे (टीओ) एटीआई िंुबई सदथय 
12.  के. िागिीनििास (डीडीटी) एटीआई हैदराबाद सदथय 
13.  जीएि ईश्िरप्पा (डीडीटी) एिटीआई बैंगलोर  

14.  जी. गोविदंि , िररष्ठ ड्राफ्टट्सिैि एटीआई चेन्िई सदथय 

15.  एिएि रेणुकाध्या , उप निदेशक 

/प्रधािाचायय ग्रेड-I, 

सरकार. आईटीआई, तुिकुर रोड, 

बेंगलुरु , किायटक 

सदथय 

16.  बी.िी. िेंकटेश रेड्डी. जे.टी.ओ. सरकार. आईटीआई, तुिकुर रोड, 

बेंगलुरु , किायटक 

सदथय 
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17.  एिएि काजल े, प्राचायय, सरकार. आईटीआई िेल्हे , ग्जला : पुण े

, िहाराष्ट्र 
सदथय 

18.  सुब्रत पोली , प्रमशक्षक आईटीआई हािड़ा होम्स, पग्श्चि बंगाल सदथय 

19.  वििोद कुिार आर, िररष्ठ प्रमशक्षक सरकारी आईटीआई धिुिाचपुरि त्रत्रिेंद्रि , 

ग्जला, केरल 

सदथय 

20.  एि. अिबालागि , बी.ई., सहायक 

प्रमशक्षण अधधकारी 
सरकार. आईटीआई कोयंबटूर, तमिलिाडु सदथय 

21.  के. लक्ष्िी िारायणि, TO डी.ई.टी., तमिलिाडु सदथय 

अन्य उद्योग प्रनतननधध 
22.  िेणुगोपाल पाियतीकर ग्थकल सोनिक्स, बैंगलोर सदथय 
23.  िेंकट दसारी ग्थकल सोनिक्स, बैंगलोर सदथय 
24.  िीहरर , डी. कैडेि टेक. प्रा. मलमिटेड, बेंगलुरु सदथय 
25.  दशरथी . जी.िी. कैडेि टेक. प्रा. मलमिटेड, बेंगलुरु सदथय 
26.  एलआरएस िखण ओि शग्क्त इंडथट्रीज, बेंगलुरु सदथय 
 

 

सूंक्षक्षप्त रूप : 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्थतष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट 

एचएच सुििे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
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नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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