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कंप्यूटर सहायता प्राप्त कढाई और डिजाइन गं 

 

“कंप्यूटर एडेड एम्ब्रॉयडरी एंड डडजाइनिगं” टे्रड की एक िषष की अिधध के दौराि, उम्ब्िीदिार को 
िौकरी की भूमिका से सबंंधधत व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर 
प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्ब्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष , 
पाठ्येतर गनतविधधयााँ और ऑि-द-जॉब प्रमशक्षण ददया जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगषत 

शामिल व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: - 

इस िषष प्रमशक्ष ुकायषस्थल पर सुरक्षक्षत कायष पद्धनतयों को अपिाएंग।े ि ेकढाई के औजारों, 
िशीिों की पहचाि करेंग ेऔर उिका उपयोग करेंग ेतथा सुरक्षा सािधानियों के साथ काि करेंगे। ि े

बुनियादी हाथ की मसलाई (अस्थायी और स्थायी मसलाई) के ििूि ेतयैार कर सकते हैं। िे दोिों तकिीकों 
(हाथ और िशीि) द्िारा ििूिा तैयार करि ेका कौशल भी हामसल करेंगे। िे कोरल ड्रॉ का उपयोग करके 

उपयुक्त कपडे के डडजाइि के साथ भारतीय पोशाक, पश्श्चिी पोशाक तैयार करिे िें सक्षि होंगे। ि े

आिश्यकतािुसार िशीि और िशीि के सािाि को सेट कर सकते हैं और उधचत रखरखाि प्रकक्रया के 

साथ िशीि का सिस्या नििारण भी कर सकत ेहैं। िे सॉफ्टिेयर के अिुप्रयोग के साथ कम्ब्प्यूटरीकृत 

डडजाइि बिािे का कौशल भी विकमसत करेंगे। 

प्रमशक्ष ुछवि को स्थािांतररत करिे के मलए कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि स्थावपत कर सकते हैं। 
िे सभी डडश्जटाइश् ंग प्रकक्रया के मलए कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि चलाि े िें सक्षि होंगे। ि े

िोिोग्रामिगं और लोगो डड ाइि का उपयोग करके टी-शटष तैयार करेंगे। ि ेडडश्जटाइश् ंग डड ाइि को 
पहचाििे, चुििे और लाग ूकरिे और विमभन्ि तकिीकों जैस े कक एश्प्लक िकष , सेश्क्िि िकष , टेवपगं 

िकष , कॉडडिंग िकष , चेनिल िकष  का उपयोग करिे िें भी सक्षि होंगे। 
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कंप्यूटर सहायता प्राप्त कढाई और डिजाइन गं 

  

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के दो अग्रणी कायषक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत 'कंप्यूटर एडेड एम्ब्रॉयडरी एंड डडजाइनिगं' टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के 

िाध्यि स ेदेश भर िें पढाए जाि ेिाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें स ेएक है। यह कोसष एक साल की अिधध 

का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैश्क्टकल) 

पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि 

और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा 
राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है श्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओ ंकी योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिश्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए 

कायष निष्ट्पाददत करिा; 
• िौकरी करते सिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि और रोजगार योग्यता का प्रयोग करें। 
• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगनत पथ 

• कढाईकार के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ट्ठ कढाईकार, पयषिेक्षक के रूप िें 
आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 

2. TRAINING SYSTEM 
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 • विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षतुा प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

2 .3 पाठ्यक्रम संिर्ना 

िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के वितरण 

को दशाषती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुि 1200 

    

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (प्रमशक्षण पर), 
उपलब्ध िहीं है तो सिहू पररयोजिा अनििायष है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

िैकश्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ं
कक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 

िीं कक्षा/12 िीं कक्षा प्रिाण पत्र के साथ आईटीआई प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 

पाठ्यक्रि के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकश्ल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं । 
 

2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृश्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें सिय-सिय पर डीजीटी 
द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 
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 क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध सूर्ीबद्ध 

मूल्यांकन मानदंडों के पिीक्षण द्वािा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यश्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटषफोमलयो बिाए रखिा होगा। 
आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्ब्पलेट के 

अिुसार होंगे।  

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोश्जत ककया जाएगा। 
पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के 

परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड अंनतम मूल्यांकन के शिए प्रश्नपत्र तैयाि किने का आधाि होंगे । 
अंनतम पिीक्षा के दौिान पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे स ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें 
विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्षु की प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% 

िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैश्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है 

और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 

 

यह सुनिश्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि 

बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करते सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 
स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृश्ष्ट्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृश्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा श्जसिें निम्ब्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 

http://www.bharatskills.gov.in/
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• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुश्स्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटष 
• उपश्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 
• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक लेखापरीक्षा 
और जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चादहए। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्ब्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चादहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्ब्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि के साथ 

मशल्प कौशल के स्िीकायष िािक की प्राश्प्त को 
प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• कायष/कायष के क्षेत्र िें अच्छे कौशल और 
सटीकता का प्रदशषि। 

• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के 

मलए साफ-सफाई और श्स्थरता का एक 

काफी अच्छा स्तर। 
• कायष/िौकरी को पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 
 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 

इस ग्रेड के मलए, एक उम्ब्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्राश्प्त को प्रदमशषत करता हो, थोडे स ेिागषदशषि के 

साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

• कायष/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल 

स्तर और सटीकता। 
• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के 

मलए साफ-सफाई और श्स्थरता का एक 
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 सम्ब्िाि प्रदमशषत करता हो 
 

अच्छा स्तर। 
• कायष/िौकरी को पूरा करि ेिें कि सहयोग 

मिलिा। 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्ब्िीदिार को संगठि 

और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता 

के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्ब्िाि के साथ ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राश्प्त को प्रदमशषत करता 

हो। 
 

• कायष/कायष के क्षेत्र िें उच्च कौशल स्तर और 
सटीकता। 

• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के 

मलए उच्च स्तर की साफ-सफाई और 
श्स्थरता। 

• कायष/िौकरी को पूरा करि ेिें न्यिूति या 
कोई सहायता िहीं मिलिा। 
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कढाई-मिीन संर्ािक (अधष-स्वर्ाशित); पैटिष चेि द्िारा नियंत्रत्रत बहु-मसलाई हेड िाली अधष-
स्िचामलत मसलाई िशीि की देखभाल करता है जो कपडों या कपडों के भागों पर डड ाइि की कढाई 

करता है: हूप फे्रि िें व्यिश्स्थत कढाई हुप्स पर कपडे या भाग को रखता है, कपडे पर ककिारों या धचह्िों 
का अिुसरण करता है। हूप फे्रि को िशीि बेड पर रखता है और फे्रि को िशीि से सुरक्षक्षत करिे के मलए 

थंबस्कू्र को घुिाता है। िशीि को चालू करि ेके मलए बटि दबाता है जो पररधाि या भाग पर डड ाइि 

मसलता है और रुक जाता है, या एक से अधधक रंग के डड ाइि के एक रंग को मसलता है और रुक जाता 
है। बहु-रंग के डड ाइि मसलते सिय, िशीि िें बाद के रंगों के धागे को कफर से वपरोता है और डड ाइि 

को पूरा करिे के मलए िशीि को चालू करता है। डड ाइि पूरा होिे पर हूप फे्रि को िशीि स ेहटाता है 

और हूप्स से पररधाि या भाग को हटाता है। 

कढाई किने वािा, मिीन; िशीिों द्िारा कपडे या पररधािों पर विमभन्ि डडजाइिों की कढाई करता है। 
धागे का आकार और रंग और धागे या िशीि के बॉत्रबि की िात्रा का चयि करता है। सुई िें धागा डालता 
है और धाग ेको िशीि के िाहक के िाध्यि स ेगुजारता है। धाग ेके तिाि और मसलाई के प्रकार के मलए 

िशीि को सिायोश्जत करता है। सुई को ऊपर उठािे के मलए लीिर दबाता है और उसके िीचे कपडा 
डालता है। बढे हुए डडजाइि पर पेंटोग्राफ के ड्राइंग या रूपरेखा या िागषदशषक त्रबदंओु ंके अिुसार िशीि 

की सािग्री या मसलाई भुजा को निदेमशत करता है। आिश्यकतािुसार धागा बदलता है और खाली बॉत्रबि 

और टूटी सुइयों को बदलता है। कढाई पूरी होिे पर लेख को निकालता है। िशीि को साफ करता है और 
उसिें तेल लगाता है। कढाई शुरू करि ेसे पहले कपडे पर डडजाइि की रूपरेखा को धचश्ह्ित कर सकता 
है। ऐसी िशीि चला सकता है 

फे़्रमि-कम््यूटिीकृत कढाई मिीन; कढाई के मलए कढाई िशीि की तैयारी और सेटअप के मलए 

श्जम्ब्िेदार है और हूवपगं और फे़्रमिगं संचालि करता है। फे़्रिर कढाई पूरी होि ेके बाद फे़्रि और फैत्ररक 

पैिल को हटािे के मलए भी श्जम्ब्िेदार है। जब कढाई कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि के िाध्यि से की जाती 
है, तो फे़्रिर को प्रगनत की निगरािी करिे और यह सुनिश्श्चत करिे की आिश्यकता होती है कक कढाई 

की आिश्यक गुणित्ता प्राप्त हो। 

संदर्ष एनसीओ-2015: 

(i) 8153.0600 – कढाई-िशीि ऑपरेटर (अधष-स्िचामलत) 

3. JOB ROLE 
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 (ii) 8153.0500 – कढाई, िशीि 

(iii) 8153.0701 – फे्रिर-कम्ब्प्यटूरीकृत कढाई िशीि 

 

संदर्ष संख्या:                        
i) एएिएच/एि1022 

ii) एएिएच/एि1011 

iii) एएिएच/एि1302 

iv) एएिएच/एि0801 

v) एएिएच/एि9402 

vi) एएिएच/एि1003 
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व्यापाि का नाम कंप्यूटर एडेड एम्ब्रायिरी एंि डिजाइन गं  

एनसीओ - 2015 8153.0600, 8153.0500, 8153.0701 

एनओएस कवि 
एएिएच/एि1022, एएिएच/एि1011, एएिएच/एि1302, 

एएिएच/एि0801, एएिएच/एि1003, एएिएच/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति 3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 

अवधध 
एक िषष (1200 घंटे + 150 घंटे OJT/ सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता  10व ीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष  

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषष। 

ददव्यांगजनों के शिए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएफ, एचएच, ऑदटज्ि, 

आईडी, एसएलडी 
इकाई क्षमता (छात्रों की 

संख्या) 
24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िही ंहै) 

अंतरिक्ष मानदंड 96 िगष िीटर 

िक्क्त मानदंड  5 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शिए योग्यता: 

(i) कं्यूटि एडेड 

एम्ब्रायिरी औि 

डडजाइननगं टे्रड 

यूजीसी से िान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से टेक्सटाइल डडजाइनिगं/फैशि 

टेक्िोलॉजी/ कॉस््यूि डडजाइि एि ं ड्रेस िेककंग िें बी.िोक ./डडग्री तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 

या 
ककसी िान्यता प्राप्त मशक्षा बोडष स े टेक्सटाइल डडजाइनिगं/फैशि 

टेक्िोलॉजी/ कॉस््यूि डडजाइि एि ं ड्रेस िेककंग िें डडप्लोिा (न्यूिति 2 

िषष) या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत 

क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

4. GENERAL INFORMATION 



 

10 

कंप्यूटर सहायता प्राप्त कढाई और डिजाइन गं 

 "कम्ब्प्यूटर एडेड एम्ब्रॉयडरी एि ंडडजाइनिगं" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष 
तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषष का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के अंतगषत ककसी भी संस्करण िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

(एिसीआईसी) का प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण । 
 

नोट: - 2 (1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डड्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) िोजगाि योग्यता कौिि रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषष का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाश्जक अध्ययि प्रमशक्षक रोजगार कौशल िें लघ ु

अिधध टीओटी पाठ्यक्रि 

 

(iii) प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए िशीि और संचालि करें । (NOS: AMH/N1022) 

2. बुनियादी हाथ टांके (अस्थायी और स्थायी टांके) का ििूिा तैयार करें। (NOS: AMH/N1011) 

3. दोिों तकिीक (हाथ और िशीि) द्िारा ििूिा तयैार करिे का कौशल प्राप्त करें। 
(एिओएस: एएिएच/एि1022) 

4. कढाई कोरल ड्रा सॉफ्टियेर का उपयोग करके उपयुक्त कपडे के डडजाइि के साथ 

निम्ब्िमलखखत डडजाइि करें। (भारतीय पोशाक, पश्श्चिी पोशाक) ( एिओएस: 

AMH/N1302) 

5. िशीि और िशीि सहायक उपकरण को आिश्यकतािुसार स्थावपत करें। ( संख्या: 
AMH/N0801) 

6. उधचत रखरखाि प्रकक्रया के साथ िशीि की पहचाि, चयि और सिस्या नििारण करें (NOS: 

AMH/N1003) 

7. सॉफ्टिेयर के अिुप्रयोग के साथ कम्ब्प्यूटरीकृत डडजाइि बिािे का कौशल विकमसत करिा । 
(एिओएस: एएिएच/एि1302) 

8. छवि को स्थािांतररत करिे के मलए कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि स्थावपत करें  । (NOS: 

AMH/N9402) 

9. सभी डडश्जटाइश् ंग प्रकक्रया के मलए कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि चलाएं।  
(एिओएस: एएिएच/एि1302) 

10. िोिोग्रामिगं और लोगो डडजाइि के साथ टी-शटष तैयार करें। (NOS: AMH/NO1302) 

11. डडश्जटाइश् ंग डड ाइि को पहचािें, चुिें और लाग ूकरें और विमभन्ि तकिीकों का उपयोग 

करें जैस े कक एश्प्लक िकष , सेश्क्िि िकष , टेवपगं िकष , कॉडडिंग िकष , चेनिल िकष । (NOS: 

AMH/N1302) 

 
  

 

5. LEARNING OUTCOME 
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सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए िशीि 

और संचालि करें । 
(एिओएस: 

एएिएच/एि102) 

कढाई के औजारों की पहचाि करें। 

उपकरण के सभी भागों और उिके सहायक उपकरणों की पहचाि करें। 
उपकरण के सभी भागों को साफ करें। 
योजिा बिाएं और कायष करें। 
बुनियादी गलनतयों को पहचािें और सुधारें। 
सुरक्षा और रखरखाि. 

 

2. बुनियादी हाथ टांके का 
ििूिा तैयार करें 
(अस्थायी और स्थायी 
टांके) 

(एिओएस: 

एएिएच/एि1011) 
 

कढाई के औजारों को पहचािें और सुरक्षक्षत तरीके से उिका उपयोग करें। 

अस्थायी एि ंस्थायी बुनियादी हाथ टांके के मलए कच्चे िाल का चयि करें। 

अस्थायी टांकों का ििूिा तैयार करें जैस ेकक सि बेश्स्टंग, असिाि बेश्स्टंग, 

विकणष बेश्स्टंग, श्स्लप बेश्स्टंग। 

स्थायी टांकों जैस े रनिगं, हेमिगं, श्स्लप, रि एंड बकै, ओिर काश्स्टंग का 

ििूिा तैयार करें। 

अस्थायी और स्थायी मसलाई के बीच अंतर सिझाएाँ 

ििूिा ठीक स ेतैयार और दबाया हुआ होिा चादहए। 
 

3. दोिों तकिीकों (हाथ और 
िशीि) का प्रदशषि और 
ििूिा तैयार करिा। 

(एिओएस: AMH/N0111) 

प्रेमसगं और कढाई के औजारों की पहचाि करें और सुरक्षा के साथ उिका 

उपयोग करें। 

अिुरेखण विधध के मलए कच्चे िाल, उपकरण और उपकरणों का चयि करें। 

हाथ की कढाई तकिीक द्िारा रनिगं, बैक, साटि और क्रॉस मसलाई का ििूिा 
तैयार करें। 
कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि द्िारा सिाि टांकों का ििूिा तैयार करें। 

हाथ की कढाई और िशीि की कढाई के बीच अंतर सिझाएाँ। 

ििूिा ठीक स ेतैयार और दबाया हुआ होिा चादहए। 
 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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 4. कोरल ड्रा सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके उपयुक्त 

कपड ेडडजाइि के साथ 

निम्ब्िमलखखत कढाई 

डडजाइि। (भारतीय कपड,े 

पश्श्चिी कपडे) 
( संख्या : AMH/N1302) 

सॉफ्टिेयर खोलें और डड ाइि के मलए आिश्यक पेज सेटअप करें। 

डडजाइनिगं के मलए उपयुक्त उपकरणों की पहचाि करें और उिका उपयोग 

करें। 

उपयुक्त कपड ेके डडजाइि के साथ पररधाि का स्केच बिाएं। 

डडजाइनिगं मसद्धांत का पालि करें। 

रंग और रंग संयोजि का चयि करें. 

रंग भरिे िाले उपकरणों का उपयोग करके रंग लगाएं। 

फाइल को एक फोल्डर िें सहेजें और रंगीि वप्रटंर का उपयोग करके डड ाइि 

का वप्रटंआउट लें। 
 

5. आिश्यकतािुसार िशीि 

और िशीि सहायक 

उपकरण स्थावपत करें 
(एिओएस: 

AMH/N0801) 

प्रेमसगं और कढाई के औजारों की पहचाि करें और सुरक्षा के साथ उिका 

उपयोग करें। 

पररधाि के भाग (आस्तीि, योक, कफ, गदषि, आदद) के मलए उपयुक्त 

डडजाइि की विशेषताएं और स्थाि (बॉडषर, स्प्रे, कोिा, कें द्र, मलकं, आदद) तय 

करें। 

डड ाइि के तत्िों का पालि करते हुए पहले स ेस्थावपत डड ाइि बिाएं। 

रंग योजिा का पालि करके डड ाइि िें उपयकु्त रंग लागू करें। 

पररधाि िाले दहस्से को दबाएाँ। डड ाइि को पररधाि पर स्थािांतररत करें। 

पररधाि िाले भाग को कढाई के फे्रि पर ठीक से लगाए।ं 

डड ाइि के मलए उपयुक्त कढाई टांके का चयि करें। 

कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डड ाइि को 

चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 

फे्रि को हटा दें और अनतररक्त धागे काट दें। 

पूरी प्रकक्रया के दौराि सुरक्षा निदेशों का पालि करें। 
 

6. उधचत रखरखाि प्रकक्रया 
के साथ िशीि की 
पहचाि, चयि और 
सिस्या नििारण करें । 
( संख्या :एएिएच 

/एि1003) 

िशीि का तेल लगािा और रखरखाि 
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 जब भी आिश्यकता हो, िशीि िें सिस्या नििारण करें। 
सुरक्षक्षत पररचालि मसद्धांत का अिुपालि करें। 
पूरी प्रकक्रया के दौराि सुरक्षा निदेशों का पालि करें। 

 

7. सॉफ्टिेयर के अिुप्रयोग 

के साथ कम्ब्प्यूटरीकृत 

डडजाइि बिािे का कौशल 

विकमसत करिा 
( संख्या :एएिएच 

/एि1302) 

सुरक्षा के साथ सही सुई, प्रेमसगं और कढाई उपकरण का चयि करें। 

सॉफ्टिेयर (कढाई सॉफ्टिेयर) खोलें और कुशि किर के मलए उपयुक्त पहले 

से स्थावपत डड ाइि का चयि करें । 
डडजीटलीकरण और संपादि टांके। 
डड ाइि िें उपयुक्त रंग लगाएाँ। 
कपड ेिें डड ाइि का स्थाि तय करें। 
कुशि किर को कढाई फे्रि पर ठीक से लगाएं। 
डड ाइि के मलए उपयुक्त िशीि कढाई टांके का चयि करें। 
िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 
कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डड ाइि को 
चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 
फे्रि दट्रि के अनतररक्त धागे को हटा दें और कुशि किर को अच्छी तरह स े

दबा दें। 
सुरक्षा सािधानियों का पालि करें 

 

8. सेटअप कम्ब्प्यूटरीकृत सॉफ्टिेयर खोलें और आिश्यक डड ाइि करें। 

छवि स्थािांतररत करिे 
के मलए कढाई िशीि: 

(NOS: AMH/N9402) 
 

डडजाइनिगं के मलए उपयुक्त उपकरणों की पहचाि करें और उिका उपयोग 

करें। 
उपयुक्त कपड ेके डडजाइि के साथ पररधाि का स्केच बिाएं। 
डडजाइनिगं मसद्धांत का पालि करें। 
रंग और रंग संयोजि का चयि करें. 

रंग भरिे िाले उपकरणों का उपयोग करके रंग लगाए ं। 

डड ाइि की विशेषताएं और स्थाि तय करें। 

तककये के किर को कढाई के फे्रि पर ठीक से लगाएं। 
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 डड ाइि के मलए उपयुक्त िशीि कढाई टांके का चयि करें। 

िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 

कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डड ाइि को 

चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 

फे्रि दट्रि के अनतररक्त धागे को हटा दें और तककये के किर को अच्छी तरह से 

दबा दें। 
 

9. सभी डडश्जटाइश् ंग 

प्रकक्रया के मलए 

कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई 

िशीि चलाए ं। 
(एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

कढाई सॉफ्टिेयर खोलें और आिश्यक डड ाइि करें। 

डडश्जटाइ ेशि के मलए उपकरणों की पहचाि करें और उिका उपयोग करें। 

उपयुक्त कपड ेके डडजाइि के साथ पररधाि का स्केच बिाएं। 

डडजाइनिगं मसद्धांत का पालि करें। 

डड ाइि के मलए उपयुक्त टांके का चयि करें। 

रंग और रंग संयोजि का चयि करें. 

रंग भरिे िाले उपकरणों का उपयोग करके रंग लगाएं। 

डड ाइि की विशेषताएं और स्थाि तय करें। 

सही सुई, फे्रि, कैं ची और धागा चुिें। 

कढाई के फे्रि पर चादर को ठीक से लगाएं। 

िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 

कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डड ाइि को 

चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 

स्िच्छता बिाए रखें. 

सुरक्षा की अपेक्षा बिाए रखें। 

आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

फे्रि दट्रि के अनतररक्त धागे को हटा दें और त्रबस्तर की चादर को अच्छी तरह 

से प्रेस करें। 

एक अिुिाि और लागत पत्रक तैयार करें । 
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 10. इस्तेिाल की गई टी-शटष 
तैयार करें िोिोग्रामिगं 

और लोगो डड ाइि। 
( एिओएस:एएिएच 

/एि1302) 

कढाई सॉफ्टिेयर खोलें और आिश्यक डड ाइि करें। 

डडश्जटाइ ेशि के मलए उपकरणों की पहचाि करें और उिका उपयोग करें। 

उपयुक्त कपड ेके डडजाइि के साथ पररधाि का स्केच बिाएं। 

डडजाइनिगं मसद्धांत का पालि करें। 

डड ाइि के मलए उपयुक्त टांके का चयि करें। 

रंग और रंग संयोजि का चयि करें. 

रंग भरिे िाले उपकरणों का उपयोग करके रंग लगाएं। 

डड ाइि की विशेषताएं और स्थाि तय करें। 

सही सुई, फे्रि, कैं ची और धागा चुिें। 

टी-शटष को कढाई फे्रि पर ठीक से लगाएं। 

िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 

कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डड ाइि को 

चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 

स्िच्छता बिाए रखें. 

सुरक्षा की अपेक्षा बिाए रखें। 

आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

फे्रि दट्रि अनतररक्त धागे को हटा दें और टी-शटष को अच्छी तरह से प्रेस करें। 

एक अिुिाि और लागत पत्रक तैयार करें । 
 

11. पहचािें, चयि करें और    
डडश्जटाइश् ंग डड ाइि 

लाग ूकरें और विमभन्ि का 
उपयोग करें तकिीकें  जैसे 
एश्प्लक कायष, सेश्क्िि 

कायष, टेवपगं कायष, कॉडडिंग 

कायष, चेनिल काि। 
(एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

कढाई सॉफ्टिेयर खोलें और आिश्यक डड ाइि करें। 

डडश्जटाइ ेशि के मलए उपकरणों की पहचाि करें और उिका उपयोग करें। 

उपयुक्त कपड ेके डडजाइि के साथ पररधाि का स्केच बिाएं। 

डडजाइनिगं मसद्धांत का पालि करें। 
डड ाइि के मलए उपयुक्त टांके का चयि करें। 
रंग और रंग संयोजि का चयि करें. 
रंग भरिे िाले उपकरणों का उपयोग करके रंग लगाएं। 
डड ाइि की विशेषताएं और स्थाि तय करें। 
सही सुई, फे्रि, कैं ची और धागा चुिें। 
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 कढाई के फे्रि पर साडी को ठीक स ेलगाएं। 
िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 
कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर एप्लीक, 

सेश्क्िि, टेवपगं, कॉडडिंग और चेिील का उपयोग करके डडजाइि को चरणबद्ध 

तरीके से पूरा करें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 
सुरक्षा की अपेक्षा बिाए रखें। 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 
फे्रि दट्रि के अनतररक्त धागे को हटा दें और त्रबस्तर की चादर को अच्छी तरह 

से प्रेस करें। 
एक अिुिाि और लागत पत्रक तैयार करें । 
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कंप्यूटर एडडे एम्ब्रायिरी एंि डिजाइन गं टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध संदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए िशीि 

और संचालि करें । 

1. ििूि ेददखाकर 
कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई की 
ितषिाि प्रिवृत्त से पररधचत 

करािा। 
2. िशीि एि ंसॉफ्टिेयर से 

पररधचत करािा। 
3. सुरक्षा सािधानियााँ बरतें. 
4. िशीि िें तेल लगािा और 

रखरखाि। 

संस्थाि से पररचय 

व्यापार का पररचय 

• इनतहास और 
आविष्ट्कार 

• आज की आिश्यकताए ं

िौकरी की संभाििाएं और 
पाठ्यक्रि का उद्देश्य। 
 

5. सुरक्षा व्यािहाररक अभ्यास 

के साथ उपकरणों का 
पररचय एिं संचालि। 
• रंग चक्र 

• रंग योजिाएाँ 
6. पहचाि करिा  कपडा िशीि 

तेल लगािे और रखरखाि। 

व्यापार से संबंधधत उपकरणों एिं 
उिके िहत्ि का ज्ञाि। 
रंग चक्र और रंग योजिाओं का 
ज्ञाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

बुनियादी हाथ टांके 

(अस्थायी और स्थायी 
टांके) का ििूिा तैयार 
करें।  

7. बुनियादी हाथ टांके 

• अस्थायी 
➢ सिाि रूप स े

बश्स्टंग 

➢ असिाि बश्स्टंग 

➢ विकणष 

हाथ की कढाई और टांकों का 
ज्ञाि। 
 

7.  TRADE SYLLABUS 
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➢ श्स्लप बैश्स्टंग 

• स्थायी 
➢ रनिगं श्स्टच 

➢ हेमिगं मसलाई 

➢ श्स्लप श्स्टत्च 

➢ रि और बैक श्स्टच 

➢ ओिर काश्स्टंग 

➢ श्व्हप मसलाई 

➢ भाप मसलाई 

➢ सादटि मसलाई 

➢ बैक श्स्टच 

➢ चेि मसलाई 

➢ बटि होल मसलाई 

➢ फ्रें च मसलाई 

➢ दपषण मसलाई 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

दोिों तकिीक (हाथ 

और िशीि) द्िारा 
ििूिा तैयार करिे का 
कौशल प्राप्त करें। 

8. िशीि को चालू और बंद 

करिे की प्रकक्रया। 
9. कंप्यूटर कढाई िशीि 

चलाकर विमभन्ि टांकों स े

पररधचत होिा। 

• नियिािली 
• रि और दट्रपल रि 

• साटि 

• स्टेप/टाटािी 
• पाइवपगं/कंटूर 

व्यािसानयक 

कौशल 150 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

कोरल ड्रा सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके उपयुक्त 

कपडे के डडजाइि के 

साथ निम्ब्िमलखखत 

डडजाइि बिाएं। 
(भारतीय पोशाक, 

पश्श्चिी पोशाक) 

10. पसषिल कंप्यूटर और उसके 

भागों से पररधचत हों। 
11. एक पसषिल कंप्यूटर शुरू 

करिा और पेंटरश, कोरल ड्रा 
जैस ेसॉफ्टिेयर शुरू करिा। 

12. वप्रटंर और स्कैिर का 
उपयोग. 

13. िाउस अभ्यास. 

• कंप्यूटर के विमभन्ि भागों 
का पररचय और कायष भी इसे 
कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि 

स ेजोडते हैं। 
• का बुनियादी ज्ञाि . 

• कोरल ड्रा का पररचय. 

• कट, कॉपी, पेस्ट और टेक्स्ट 
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 14. पेंट रश पर अभ्यास करें. 
15. कंप्यूटर की िूल बातों का 

अभ्यास 

16. डडजाइि बिािा और रंग 

भरिा . 
17. कोरल ड्रा और विमभन्ि 

सॉफ्टिेयर पर अभ्यास करें। 
18. सॉफ्टिेयर पर डडजाइि और 

रंग भरिा। 
19. स्कैिर का उपयोग. 

लेखि जैस ेकिांड। 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

आिश्यकतािुसार 
िशीि और िशीि 

सहायक उपकरण 

स्थावपत करें 

िशीि का संचालि 

20. सुई बदलिे का विस्ततृ 

तरीका और उसके उपकरण। 
21. िशीि पर धागा लोड करें. 
22. बॉत्रबि को लपेटिा/स्थावपत 

करिा। 
23. बॉत्रबि एहनतयात. 

24. सुई बदलते सिय 

सािधानियााँ . 

• सुई के प्रकार और उिके 

उपयोग और हैंडमलगं। 
➢ सुई से संबंधधत 

सािधानियां 
➢ सुई के प्रकार 
➢ सुई की जााँच 

➢ सुई का चयि 

➢ कपडे के अिुसार 
कढाई के धागों के प्रकार 

➢ धागों का संक्षक्षप्त ज्ञाि. 

संघटि 

➢ विमभन्ि प्रकार के धागे के 

लाभ और हानियााँ। 
• ऊपरी धागे और बॉत्रबि धागे 
के बीच अंतर.   

25. कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि 

पर विमभन्ि कपडे का 
उपयोग। 

26. ऊपरी धागे और बॉत्रबि धागे 
के तिाि को चलािे िाली 

कपडों के प्रकार 
• अलग-अलग कपडों को कैस े

संभालें। 
• भारी और हल्के कपडों के 

लाभ और हानियााँ। 
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 िशीि पर अभ्यास करिा। • वििरण ज्ञाि 

• िशीि हेड, तिाि त्रबदं,ु सेंसर 
आदद। 

• कढाई प्रकक्रया 
• मसर कायष क्षेत्र और मसलाई 

गठि.   

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

उधचत रखरखाि प्रकक्रया 
के साथ िशीि की 
पहचाि, चयि और 
सिस्या नििारण 

27. िशीि िें पहले स ेउपलब्ध 

डड ाइिों पर िशीि चलाि े

का अभ्यास करें। 
 

• िशीिों का रखरखाि और 
सुरक्षक्षत संचालि मसद्धांत। 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

सॉफ्टिेयर के 

अिुप्रयोग के साथ 

कम्ब्प्यूटरीकृत डडजाइि 

बिािे का कौशल 

विकमसत करिा। 

हूवपगं अभ्यास 

28. पैंटोग्राफ पर कपड ेकी 
कतरि। 

29. डडजाइि का स्थाि निधाषरण 

और डडजाइि की उत्पवत्त। 
30. बैककंग पेपर या श्स्थरीकरण 

सािग्री स ेपररधचत हों। 
31. िशीि चलािा और डडजाइि 

लोड करिा तथा िूल सेट 

करिा। 

• स्टेबलाइजसष/उिके प्रकार 
और उपयोग का सिथषि। 

• कपडे को श्स्थर करिे की 
आिश्यकता. 

डडश्जटाइश् ंग सॉफ्टिेयर और 
िशीि कंुश्जयों का ज्ञाि। 
• सॉफ्टिेयर का वििरण और 
उसकी आिश्यकता। 

• सॉफ्टिेयर कैसे काि करता 
है (x- अक्ष और Y-अक्ष)। 

• सॉफ्टिेयर डडजाइि िशीि 

के साथ कैसे जुडा हुआ है। 
• सॉफ्टिेयर इंटरफेस आदद 

जैस ेडडश्जटाइश् ंग 

सॉफ्टिेयर का पररचय। 
व्यािसानयक छवि को स्थािांतररत 32. सॉफ्टिेयर के साथ पेंटरश • डडश्जटाइश् ंग सॉफ्टिेयर के 
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 कौशल 30 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

करिे के मलए 

कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई 

िशीि स्थावपत करें। 

और कोरल ड्रा स ेसंबंधधत 

सॉफ्टिेयर डडजाइि िें 
छवियों और रेखाधचत्रों का 
स्थािांतरण। 

साथ स्कैिर का उपयोग। 
• स्कैिर का िहत्ि. 

व्यािसानयक 

कौशल 270 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 72 घंटे 

 

सभी डडश्जटाइश् ंग 

प्रकक्रया के मलए 

कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई 

िशीि चलाएं ।  

सॉफ्टिेयर डडश्जटाइश् ंग 

33. टांकों के प्रकार. 
34. डडश्जटलीकरण प्रकक्रया और 

सॉफ्टिेयर िें सभी आदेश। 
35. डडश्जटाइश् ंग के अिुसार 

मसलाई नियंत्रण और िशीि 

का सुचारू संचालि। 
 

मिीन डडजाइन, कायष औि 

उपकिण। 
36. िशीि से डड ाइि का 

आकार बदलें। पलटें, घुिाएाँ 
आदद। िशीि कंट्रोल पैिल ( 

COD) के उपयोग 

37. ककसी विशेष त्रबदं ुपर जाएाँ। 
 

डडश्जटाइश् ंग प्रोसेशि 

सॉफ्टिेयर का विस्ततृ 

अध्ययि। 
• िशीि पर उदाहरणों के 

साथ विमभन्ि टांके सीखें। 
• सॉफ्टिेयर पर डडजाइि 

बिािा। 
• छात्रों द्िारा िशीि िें 
डडश्जटलीकृत डडजाइि 

लोड करिा 
• एलसीडी (मलश्क्िड 

कक्रस्टल डडस्प्ले) पर 
डड ाइि की जािकारी 

• क्षेत्र और उसकी क्षिताओं 
से संबंधधत िशीि का 
विस्ततृ ज्ञाि। 

• विमभन्ि िस्तुओं पर 
डड ाइि की सेदटगं 

• िुद्रण के साथ प्लेसिेंट 

विनिदेश. 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

िोिोग्रामिगं और लोगो 
डडजाइि का उपयोग 

करके टी-शटष तैयार 
करें। 

38. स्िनिमिषत डडजाइि पर 
िशीि का संचालि। 

39. डडजाइिों पर िोिोग्रामिगं 

और लोगो बिािा। 

िोिोग्राि एि ंलोगो का ज्ञाि। 
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 व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

 

डडश्जटाइश् ंग डड ाइि 

को पहचािें, चुिें और 
लागू करें और विमभन्ि 

तकिीकों का उपयोग 

करें जैस ेकक एश्प्लक 

िकष , सेश्क्िि िकष , 
टेवपगं िकष , कॉडडिंग िकष , 
चेनिल िकष  

40. अप्लीक/पैधचगं. 

41. पररधािों पर कढाई के िििू े

बिािा: 
• ड्रेस का िेकलाइि 

• पैच कढाई 

• चनिया चोली 
• लोगो डडजाइनिगं 

• ब्लाउज 

• कुताष 
• इंडो िेस्टिष 

42. साधारण कढाई और विशेष 

कढाई जैस ेसेश्क्िि, टैवपगं 

और कॉडडिंग, चेनिल आदद िें 
िशीि का कायष (िीडडयो या 
फोटो)। 

िशीि िें उन्ित तकिीक 

कढाई. 

   

स्ि-निमिषत डडजाइि पर 
ऑपरेदटगं िशीि पर विशेष 

अिुलग्िकों का विस्ततृ ज्ञाि। 
• इिसे कैसे निपटें? 

संलग्िक 

• कॉडडिंग टैवपगं डडिाइस के 

मलए गाइड बदलिे का 
ज्ञाि । 

पिीक्षा 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो 
टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / www.dgt.gov.in  पर अलग स े

उपलब्ध कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.dgt.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
कंप्यूटर एडेड एम्ब्रायिरी एिं डिजाइन गं (24 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. सं. औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूि ककट (उपर्ोज्य वस्तु) 
1.  िापिे का टेप 150 सेिी 25 (24+1) नीं. 
2.  सीिि आरा 

 
25 (24+1) नीं. 

3.  िोक 
 

25 (24+1) नीं. 
4.  धागा कटर 

 
25 (24+1) नीं. 

5.  रंग प्लेट 
 

25 (24+1) नीं. 
6.  रंग रश क्रिांक 00,1,2 25 (24+1) नीं. प्रत्येक 

7.  स्केल प्लाश्स्टक १२” 25 (24+1) नीं. 
8.  कम्ब्पास 

 
25 (24+1) नीं. 

9.  कढाई अाँगूठी आकार 4” 6'' 25 (24+1) नीं. प्रत्येक 

10.  पािी से मिटिे िाला िाककिं ग पेि 
 

25 (24+1) नीं. प्रत्येक 

11.  
सूती कपडा आिश्यकतािुसार (अधधकति 10 

िीटर ) 
25 (24+1) नीं. 

12.  पािी का रंग 
 

25 (24+1) नीं. 
13.  रबड, पेंमसल, शापषिर 

 
25 (24+1) नीं. 

बी. मिीन प्रयोगिािा 

14.  हैंगर हैंगर 25 (24+1) नीं. 

15.  
िशीि संलग्िक और सहायक 

उपकरण 

 
आिश्यकता अिुसार 

16.  ओिर लॉक िशीि 3 धागा 1 िं. 
17.  श्स्िंग िशीि के मलए कुसी/स्टूल  2 नीं. 
18.  पररधाि स्टीिर 

 
1 िं. 

ANNEXURE-I 
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 19.  प्रेमसगं स्टैंड (धातु)  1 िं. 
20.  धागा भंडारण कैत्रबिेट  2 नीं. 
21.  काटिे की िेज 

 
2 नीं. 

22.  
एकल मसर कंप्यूटरीकृत कढाई िशीि 

(बहु सुई)  साथ UPS 
 

4 नीं. 
23.  व्यापार संबंधधत सॉफ़्टिेयर 

जैस ेविल्कॉि , विगं्स, कोरल ड्रा आदद। 

 
प्रत्येक मसस्टि के मलए 

1 नीं. (24+1) 
24.  डेस्कटॉप यूपीएस युक्त कंप्यूटर CPU: 32/64 अंश i3/i5/i7 

या ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 

3 गीगाह ष्ज या उच्चतर. 
रैि: - 4 जीबी डीडीआर-III या 
उच्चतर, िाई-फाई सक्षि। 
िेटिकष  काडष: एकीकृत 

गीगात्रबट ईथरिेट, यूएसबी 
के साथ चूहा, यूएसबी कीबोडष 
और निगरािी करिा 
(न्यूिति) 17 इंच लाइसेंस 

प्राप्त ऑपरेदटगं प्रणाली और 
एंटीिायरस व्यापार के साथ 

संगत संबंधधत सॉफ्टिेयर. 

25 (24+1) नीं. 

25.  लैपटॉप  1 िं. 
26.  लैि किेश्क्टविटी 

 
आिश्यकता अिुसार 

27.  बहु-कायाषत्िक A3 आकार रंग वप्रटंर 
ट्रॉली के साथ ििीिति   1 िं. 

28.  संकाय टेबल और कुसी सेट  1 िं. 
29.  स्िचामलत मसलाई िशीि (आिश्यक 

अिुलग्िकों के साथ (श् प कफश्क्संग, 

प्लॉट गेदररगं फुट आदद) 

 
1 िं. 

30.  कंप्यूटर टेबल और कुसी 
 

आिश्यकता अिुसार 
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 31.  स्िचामलत त्रबजली प्रेस 
 

2 नीं. 
32.  िायु कंडीशिर 

 
आिश्यकता अिुसार 

33.  डिी 
 

2 नीं.. 
34.  कालीि आकार आिश्यकता अिुसार 1 िं. 
35.  फे्रि/हुप्स  1 तय करिा 
36.  गुलाबीपि कैं ची 

 
5 नीं. 

37.  अधधरोपण कैं ची  4 नीं. 
38.  काटिा कैं ची  24 नीं. 
39.  प्रमशक्षुओ ंके मलए लॉकसष  आिश्यकता अिुसार 
40.  मसलाई िशीि के मलए कुसी/स्टूल  आिश्यकता अिुसार 
सी. शसद्धांत कक्ष 

41.  
प्रमशक्षुओ ंके मलए डेस्क और कुमसषयां 
तथा ककताब आदद रखिे की व्यिस्था। 

कुसी के साथ िे  24 नीं. 

42.  फ़ै कल्टी के लिए कुर्सी और मेज़  
 

1 िं. 

43.  
UPS और मल्टीम डिया प्रोजेक्टर 
के र्साथ कीं प्यूटर र्सेट 

 
1 िं. 

44.  फेल्ट वािा र्सफेद म़ैग्नेटटक बोिड 
बोिड और एक्र्सेर्सरीज़ 

 
1 िं. 

45.  स्िाटष / इंटरैश्क्टि बोडष  1 िं. 
46.  डिस्पप्िे बोिड 

 
2 नीं. 

47.  र्सामान रखने की अिमारी 
 

3 नीं. 
48.  बुक शेल्फ 

 
1 िं. 

49.  एयर कंडीशिर स्टेबलाइजर के साथ (2 Ton) आिश्यकता अिुसार 
50.  कंप्यूटर टेबल और कुसी  1 िं. 
51.  सूचिा प्ट  1 िं. 
दट्पणी: - 

1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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ANNEXURE-II 

 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

श्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्ब्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है श्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणष योगदाि ददया है। 

कं्यूटि एडेड कढाई औि डडजाइननगं के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शिए वविरे्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी में 
र्ाग शिया गया। 

एस न ं. 
नाम औि पदनाम 

श्री / सुश्री 
संगठन दट्पणी 

1.  एसए पांडि , क्षेत्रीय उपनिदेशक 

निदेशक 

डी.ई.टी., गुजरात 
अध्यक्ष 

2.  एलके िुखजी, डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 

3.  िेहा के. शाह, वप्रमंसपल आईटीआई- गोरिा , गुजरात सदस्य 

4.  चेति चािडा , फैशि डडजाइिर विबग्योर विटेंज, िडोदरा सदस्य 

5.  डॉ. तस्िीि एि. शेख , 

एसोमसएट प्रोफेसर 

एिएस यूनििमसषटी ऑफ बडौदा, 
गुजरात 

सदस्य 

6.  भािुवप्रया पी. पंड्या, एसोमसएट 

प्रोफेसर 
जेडी इंस्टी्यूट, िडोदरा सदस्य 

7.  अमित एस. श्रीिास्ति, फैशि 

डडजाइिर 
सार, िडोदरा सदस्य 

8.  पीजे िसीह, वप्रमंसपल आईटीआई, घोघम्ब्बा सदस्य 

9.  खुशी आर. पारीख, आईटीआई, गोरिा ( िदहला ) सदस्य 

10.  पीके बैरागी , टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िश्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृश्ष्ट्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 

विभाग 

विकलांग व्यश्क्त 
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